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2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI
ZNACKY

DE SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINTION OF SYMBOLS
cz BEZPECNOSTNI ZNACKY
VYZNAM SYMBOLU
DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.
cz CE SHODA: Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

DE BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung lhrer
Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der Maschine
gut vertraut, um die Maschine ordnungsgemaf zu bedienen und so Schaden an Mensch
und Maschine vorzubeugen.

EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance carefully and get familiar with the
controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

Cz  PRECTETE SI NAVOD K PROVOZU! Pre¢téte si pozorné navod k pouZiti a udrzbé stroje a
dobre se seznamte s jeho ovladacimi prvky, abyste mohli stroj spravné ovladat, ¢imz
zabranite Skoddm na zdravi osob i poSkozeni stroje.

DE WARNUNG! Beachten Sie die Sicherheitssymbole! Die Nichtbeachtung der Vorschriften
und Hinweise zum Einsatz der Maschine kann zu schweren Personenschaden und tédliche
Gefahren mit sich bringen.

EN ATTENTION! Ignoring the safety signs and warnings applied on the machine as well as ig-
gorinhg the security and operating instructions can cause serious injuries and even lead to
eath.

cz VAROVAN:I! Respektujte bezpe&nostni symboly! Nedodrzovani predpist a pokyn( k pouZiti
stroje muze zpUsobit vazné skody na zdravi osob a smrtelna nebezpedi.

DE Bedienen mit Handschuhen verboten!

EN Operation with gloves forbidden!

cz Ovladaniv rukavicich je zakazano!

DE Schutzausrustung tragen!

EN Wear protective equipment!

cz Pouzivejte ochranné prostredky!

DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!
EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!
cz Pred udrzbou a prestavkami vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku!
DE Warnung vor rotierenden Teilen!

EN Warning of rotating parts!

cz Varovani pfed rotujicimi ¢astmi!

DE Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!

EN Beware of dangerous electrical voltage!

cz Varovani pred nebezpelnym elektrickym napétim!

DE Warnung vor wegschleudernden Teile!

EN Warning against thrown-off items!

cz Varovani pred odletujicimi ¢astmi!

DE Laserklasse Il

EN Laser class Il

cz Trida laseru Il

A
®
Ge
&
A\
A\
A
A

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder ent-
fernt wurden, sind umgehend zu erneuern.

EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.

Ccz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné &i byly odstranény,

je nutné ihned obnovit!
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3 TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKA CAST
3.1 Lieferumfang / Delivery content / Rozsah dodavky

@ %

H# H#

1 | Maschinenkopf/machine head / Hlava stroje 1 8 | Aufnahmedorn/arbor/trn 1
2 | Bohrtisch / drilling table / Stal vrtacky 1 9 | Austreibkeil / drift key / Vyrazeci klin 1
3 | saule/column / Sloupec 1 10 Spindelhubhebel / spindle travel handle / =

Paka zdvihu vietena

Schnellspannbohrfutter 116 mm / Inbusschlussel / allen wrenches / Inbusovy

4 | keyless chuck 116 mm / Rychloupinaci 1 n Kli&
vrtakové skli¢idlo 1-16 mm
5 | Bodenplatte / base / Zakladni deska 1 12 | Schrauben /screws / Srouby 4
6 | Drehzahlhebel / speed lever / Pdka pro otacky 1 13 | Betriebsanleitung / manual / 1
7 | Fixierhebel/lock lever / Upevhovaci paka 1
HINV Benotigtes Befestigungsmaterial nicht im Lieferumfang enthalten.

° a Reﬁuired mounting material is not included in the delivery content.
YSNE Potfebny upevnovaci material neni soucasti dodavky.

3.2 Komponenten / Components / Komponenty

Beschreibung / Description Beschreibung / Description

; . - Spindelhubhebel / spindle travel handle / Paka

1 | Riemenabdeckung /V-belt cover / Kryt femenu 10 | J5vihu vietena

Schnellspannbohrfutter / quick release chuck/ ) P
2 Rychloupinaci vrtakové sklicidlo mn Laserschallter/ laser switch / ?pmac laseru
3 | Bohrtisch / drilling table / Stul vrtacky 12 |S_\|/Eé|2l-§rb6ItS|ICht /LED worklight /LED pracovni
4 | Bodenplatte / base / Zakladni deska 13 | Laser/laser/laser
5 | Motor / motor /Motor 14 | Drehzahlhebel / speed lever / Paka pro otacky

Bohrtisch Hohenverstellungskurbel /
6 | Drilling table height adjustment lever / Klika pro 15 | Saule / column /Sloupek

zmeénu nastaveni vysky stolu vrtacky

. . . S Bohrtischfixierhebel / lock | drilling tabl
7 | Drehzahldisplay / speed display / Displej otacek 16 Uge\r/rvlwsé)cvaglpe)gkg s?o{uo\frtagxer rilling table /

g | EIN-AUS-Schalter /ON-OFF switch / 17 | Bohrtiefenanschlag / drill depth stop / Doraz pro
SPINAC/VYPINAC hloubku vrtani

9 Not-Halt-Schalter /emergency stop button/ 18 Bohrfutterschutz / spindle protection cover /
Spina¢ nouzového zastaveni Chranic¢ vrtakového sklicidla

3.3

Technische Daten / Technical data / Technické udaje
Spezifikation / Specification
Spannung / voltage / Napéti

Motorleistung S1 (100 %) / motor power S1 (100 %) / Vykon motoru Si 0.5 KW
(100 %) ,

SB162VNano_230V

230V / 50 Hz
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Kabellange / cable length / Délka kabelu 1800 mm
Bohrspindeldrehzahl / drilling spindle speed / Otacky vrtaciho vietena 440 — 2600 min
Max. Bohrleistung (Stahl) / max. drilling performance (steel) / Max. @16
vykon pfFi vrtani (ocel)

Bohrfutter / chuck / Vrtakové sklicidlo B16/@ 1-16 mm
a%?éﬂoamdelaufnahme / drilling spindle collet / Upinac vrtaciho MK2/MT2
Spindelhub / spindle stroke / Zdvih vietena 60 mm
Ausladung / outreach / Pfesah 125 mm
Saulendurchmesser / column diameter / Prdmér sloupku 59,5 mm
BohrtischgréBe / drilling table dimensions / Velikost stolu vrtacky 198 X 198 mm
Bode_nplgttengréBe / base dimensions / Velikost zakladni desky 348 x 215 mm
ﬁé&;ﬁ;}sﬂache Bodenplatte / basetable / Pracovni plocha zakladni 153 x 160 mm
Schwenkbereich Bohrtisch / pivoting range drilling table / Rozsah +450

naklopeni stolu vrtacky
max. Abstand Spindel-Bohrtisch /

max. distance spindle-drilling table / Max. vzdalenost vieteno-stdl 430 mm

vrtacky

max. Abstand Spindel-Bodenplatte / 540 mm

max. distance spindle-base / Max. vzdalenost vieteno-zakladni deska

Max. Bohrtischbeladung / max. drilling table load / Max. zatiZzeni stolu 20 k

vrtacky 9

MaschinenmafRe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) / Rozmér

e e ( ) ( ) y 493 x 320 x 980 mm

Verpackungsmafe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) / 790 x 400 X 280 mm

Rozmeéry obalu (dxsxv)

Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto 34 kg

Gewicht Netto / weight net / Hmotnost netto 32 kg

Schallleistungspegel Lwa / sound power level Lwa / Hladina ,

AKUSEICKEhO VKON Lus P 78 dB(A)....k: 3 dB(A)

agiallﬂiuckpegel Lpa/sound pressure level Lpa / Hladina akustického 59 dB(A)...k: 3 dB(A)
‘Angaben in mm [ 16

information in mm /
Informace vmm

I~
Bohrtisch / /
drilling tabl

o) M Slalvracky
o 96
&
o 18
N
~t

(@

3 ]96 o5 o Eode/nplatte/

ol Q Z:;fadnl’ deska

<o 30

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatz-
werte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet wer-
den, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immis-
sionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer
benachbarter Arbeitsvorgange. Die zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the same
time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional precautions are
necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of the workspace and other noise sources,
i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace values may also vary from country to country. However,
this information should enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Oznédmeni - Udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji souc¢asné predstavovat i bezpe¢né hodnoty na
pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda jsou nutna dalsi preventivni opatfeni, ¢i
nikoli. Mezi faktory, které ovliviiuji skute€nou hladinu imisi na pracovisti, patfi charakter pracovniho prostoru a dalsi zdroje hluku, tj. pocet strojd
a dalsich sousednich pracovnich procesu. Pfipustné hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v jednotlivych zemich lisit. Tato informace vdak ma
uzivateli umoznit Iépe posoudit ohroZeni a riziko.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at -
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4 VORWORT (DE)
Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Standerbohrmaschine SB162VNano_230V, nachfolgend als ,Maschine" in diesem
Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden.
Bewahren Sie sie fUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fUr Nutzer (Betreiber)
leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn sie an Dritte
weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten Verletzun-
gen fUhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kdnnen Abbildungen und Inhalte gering-
flgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziglich und vermerken Sie etwaige Beanstandun-
gen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Flr nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine Gewahrleis-
tung tbernehmen.

Urheberrecht
© 2023

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten! Insbeson-
dere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen werden ge-
richtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als ver-
einbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und

Handhabung der Maschine.
Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerk-
sam durch. Das ermdglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der Maschine, und Sie
beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor. Beach-
ten Sie aufBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und Piktogramme
sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:

Bohren von Metall, Holz oder Kunststoff mit dem fur den jeweiligen Werkstoff geeigneten Bohrwerk-

zeug und innerhalb der technischen Grenzen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder Gewahrleis-
tung fur eine andere oder darUber hinausgehende Verwendung und daraus resultie-
rende Sach- oder Personenschaden.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:
Relative Feuchtigkeit max. 65 %
Temperatur (Betrieb) +5 °C bis +40 °C
Temperatur (Lagerung, Transport) -20 °C bis +55 °C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefiahrliche Fehlanwendungen

Betreiben der Maschine ohne adaquate kérperliche und geistige Eignung.

Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung.

Andern der Maschinenkonstruktion.

Betreiben Sie die Maschine nicht bei Nasse und Regen.

Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung.

Betreiben der Maschine auf3erhalb der in dieser Anleitung angegebenen technischen Gren-
zen.

Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.

Verandern, Umgehen oder auBBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.
Bearbeiten von Werkstoffen mit Abmessungen auf3erhalb der in dieser Betriebsanleitung
angegebenen Grenzen.

Die nicht bestimmungsgemafie Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung darge-
legten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und Schaden-
ersatzanspriche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fUr die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das Bedienen
der Maschine sind die kdérperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und Verstandnis der Be-
triebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten,
ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die Maschine sicher bedienen,
durfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verantwortliche Person benut-
zen.

GCrundkenntnisse der Metallbearbeitung vor allem Kenntnisse Uber den Zusammenhang von Mate-
rial, Werkzeug, Vorschub und Drehzahlen.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des Be-
dieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschrianken kénnen!

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.
Legen Sie |hre persénliche Schutzausrustung vor dem Arbeiten an der Maschine an.

53 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

g

e Einen selbst verriegelnden Not-Halt Schalter, um gefahrbringende Bewe-
gungen jederzeit stoppen zu kdnnen.

Symbolbild
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e Ausklappbarere Bohrfutterabdeckung, die das verwendete Bohrfutter und
das eingespannte Werkzeug in seiner Ruheposition vorne und an beiden
Seiten abdeckt. Die Inbetriebnahme der Maschine wird bei gedffneter Ab-
deckung verhindert.

e Eine trennende Schutzeinrichtung (feststehend), die den Zugang zum Mo-
tor / Riemenantrieb verhindert.

e Abschaltung beim Offnen der Riemenabdeckung.

e Abschaltung beim Offnen der Bohrfutterabdeckung.

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten folgende Punkte
zuU berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion. Benut-
zen Sie die Maschine nur dann, wenn die fur die Bearbeitung erforderlichen trennenden
Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen angebracht sind.

e Achten Sie darauf, dass sich die Schutzeinrichtungen in gutem Betriebszustand befinden
und richtig gewartet sind.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien Untergrund.

e Verankern Sie die Maschine am Boden, um einen sicheren Stand der Maschinen zu ermogli-
chen und ein etwaiges Abheben oder Umfallen der Maschine beim Arbeiten zu verhindern.
Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine.

Sorgen Sie fUr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
Zu vermeiden.

e Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld.

Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z. B. Holz-, Metall- oder
Kunststoffspane etc.).

e Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z. B.
Deformationen) ist.

e Entfernen Sie WerkzeugschlUssel und anderes Einstellwerkzeug, bevor Sie die Maschine ein-
schalten.

e Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.

e Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw. un-
befugte Wiederinbetriebnahme.

e Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass sich Unbefugte nur in entsprechendem Sicherheitsabstand zur Ma-
schine aufhalten und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der noétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

e Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

e Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeignete Schutzausristung (Au-
genschutz, Staubmaske, Gehorschutz, Sicherheitsschuhe, Arbeitshandschuhe nur beim Um-
gang mit Werkzeugen).

e Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, lose wegstehende Be-
kleidung oder Accessoires (z. B. Krawatte, Schal). Lose Objekte kénnen sich im Maschinen-
kopf verfangen und zu schwersten Verletzungen fuhren!

e Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei MUudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben, Losungsmit-
teln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand- bzw. Explosi-
onsgefahr!).

e Setzen Sie die Maschine vor Einstell-, UmrUst-, Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhal-
tungsarbeiten etc. still und trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Warten
Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den vélligen Stillstand aller Werkzeuge
bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiederein-
schalten.

5.5 Elektrische Sicherheit
e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie das
Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen der
Maschine. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen fern.
Verwenden Sie vorschriftsmalige Stecker und passende Steckdosen, um die Stromschlag-
gefahr zu reduzieren.

Wasser, das in die Maschine eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die Ma-
schine keinem Regen oder keiner Nasse aus.

Der Einsatz der Maschine ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle mit einem Fehler-
strom-Schutzschalter geschutzt ist.

Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter der Maschine ausgeschaltet ist, bevor sie an die
Spannungsversorgung angeschlossen wird.

Benutzen Sie die Maschine nur, wenn EIN- /AUS-Schalter in einwandfreien Zustand sind.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fir diese Maschine

e Bearbeiten Sie niemals Magnesium. Hohe Brandgefahr!

Schwere Verletzungen durch Herunterfallen oder Kippen der Maschine sind moglich! Die
Maschine muss mit geeigneten Schrauben sicher befestigt werden.

e Vor Inbetriebnahme der Maschine muss der Maschinenkopf sicher an der Saule fixiert wer-
den.

e Angaben zur Maximal- oder MinimalgréRe des Werkstlcks muUssen beachtet werden.

e Schlieen Sie stets die Bohrfutterabdeckung, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

e Nehmen Sie eine ergonomische Kérperhaltung ein. Achten Sie stets auf eine ausbalancierte
Haltung.

Verwenden Sie nur fur die Maschine zulassige Bohrer!

Verwenden Sie nie schadhafte Bohrer!

Stellen Sie sicher, dass die Drehzahl und die Wahl des Bohrers dem zu bearbeitenden Werk-
stoff entsprechen.

e Halten Sie Bohrer scharf und sauber, damit lassen sie sich besser fUhren und verklemmen
weniger.

e Verletzungsgefahr an den Handen durch scharfe Werkzeugkanten.

e Halten Sie ausreichend Abstand von allen drehenden Teilen.

e Schwere Verletzungen durch scharfe Kanten an der Hand sind méglich, wenn sich das Werk-
stUck durch die Bohrrotation bewegt.

e Das Tragen von Handschuhen ist bei Arbeiten an rotierenden Teilen ist nicht zulassig!

e Entfernen Sie vor der Bearbeitung des WerkstUcks alle Nagel und sonstige Fremdkorper.

e Das Werkstuck muss zur Bearbeitung sicher geladen und gespannt werden kdnnen.

e Wenn maoglich, positionieren Sie das Werkstlck so, dass es an der linken Seite der Saule
anliegt.

e Das zu bearbeitende Werkstuck muss immer gegen Mitnahme gesichert werden. Verwen-
den Sie zum Spannen einen Maschinenschraubstock oder Spannpratzen.

e BeiVerwendung eines Maschinenschraubstockes vergewissern Sie sich, dass das Werkstuck
gut fixiert ist und dass der Maschinenschraubstock selbst fest am Bohrtisch gespannt ist.
Fixieren Sie das Werkstuck nie mit Ihrer Hand!

Ein WerkstUck niemals bei laufender Maschine ein- oder ausspannen.

Bringen Sie lhre Finger niemals in eine Position, in der sie den Bohrer oder ein anderes
Schneidwerkzeug berUhren kénnten, falls sich das Werkstluck unerwartet verschiebt oder
die Hand abrutscht.

Vergewissern Sie sich, dass der Bohrer sicher im Bohrfutter eingespannt ist.

Entfernen Sie den SpannschlUssel nach jedem Werkzeugwechsel aus dem Bohrfutter (falls
ein Bohrfutter mit Zahnkranz verwendet wird).

Stellen Sie den Bohrtisch bzw. die Bohrtiefe so ein, um ein Bohren in den Tisch zu vermeiden.
Bohrtisch mittels Tischfixierhebel vor Arbeitsbeginn fixieren.

Greifen Sie nicht an der laufenden Spindel vorbei, sondern reinigen Sie die Maschine immer
nur bei stillstehender Spindel.

e Schalten Sie die Maschine bei einer Blockade sofort aus und trennen Sie die Maschine von
der Spannungsversorgung. Erst dann konnen Sie das das klemmende Werkstuck entfernen.

e Entfernen Sie anfallende Spane niemals mit der Hand! Verwenden Sie dazu einen Spane-
Haken, Gummiwischer, Handbesen, Pinsel oder Magnetstab.

e Der Bohrer kann sich wahrend des Betriebes der Maschine erhitzen. Lassen Sie den Bohrer
abkuhlen, bevor Sie ihn wechseln.

e Beachten Sie bei Verwendung von Kuhlschmierstoffen die Herstellerangaben und verwen-
den Sie erforderlichenfalls ein Hautschutzmittel/persdnliche Schutzausristungen.
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e Auch ein Laser mit geringer Leistung kann das Auge schadigen, daher:
o Sehen Sie mit bloBem Auge NIE in den Laser bzw. Laserstrahl.
o Nicht mit optischen Hilfsmitteln in den Laser blicken.
o Richten Sie den Laser nie auf reflektierende Oberflachen, Personen oder Tiere.
o Warnung! Tauschen Sie den Laser nicht gegen einen anderen Typ aus.
o Ein defekter Laser kann lediglich ersetzt, nicht repariert werden.
5.7 Gefahrenhinweise
5.7.1 Restrisiken
Trotz bestimmungsgemafer Verwendung konnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.

e Verletzungsgefahr der Hande/Finger durch rotierende Maschinenkomponenten wahrend
des Betriebes.

e Verletzungsgefahr: Haare und lose Kleidung etc. konnen erfasst und aufgewickelt werden!
Schwere Verletzungsgefahr! Sicherheitsbestimmungen bzgl. Arbeitskleidung unbedingt be-
achten.

e Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten des Werkstlckes, vor allem bei nicht mit entspre-
chendem Werkzeug/Vorrichtung fixiertem Werkstuck.

Schnittgefahr der Hande/Finger an nicht entgratete Bohrkanten.
Verletzungsgefahr fur die Augen durch herumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille.

e Verletzungsgefahr durch Staubemissionen von mit gesundheitsschadlichen Mitteln behan-
delten Werkstucken. Tragen Sie eine Staubmaske und sorgen Sie fUr ausreichende Staubab-
saugung.

e Verbrennungsgefahr durch sich erhitzende Werkzeuge oder Werkstlicke wahrend des Be-
triebes.

e UbermaBiger Ladrm kann zu Gehdrschiaden und temporaren oder dauerhaften Verlust der
Horfahigkeit fUhren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen zertifi-
zierten Gehdrschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

e Verletzungsgefahr durch Kontakt mit spannungsfGhrenden Bauteilen.

e Verletzungsgefahr durch Kippen der Maschine.

5.7.2 Gefahrdungssituationen
Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine konnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht gemie-
den wird.

Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fUhren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine maoglicherweise ge-
fahrliche Situation hin, die zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fUhren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

ij Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fuhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und Ihre ent-
sprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der fehlerfreien
Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hangt von Ihnen ab!

6 TRANSPORT

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Manovrieren der Maschine
in der Verpackung kann z.B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit entsprechender
Hubkraft verwendet werden. Die Angaben finden Sie im Kapitel Technische Daten. FUr einen ord-
nungsgemafRen Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der Transportverpa-
ckung bezuglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende Transportmittel sowie vor-
geschriebene Transportlage etc.
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Die Maschine ist schwer. Zum Tragen werden mindestens zwei Personen bendtigt. Fassen Sie die
Maschine beim Tragen einmal unter der Bodenplatte, und halten Sie sie zum anderen an der Saule
fest, aber tragen Sie die Maschine nicht an der Motoreinheit!
Achten Sie beim Heben, Tragen und Absetzen der Last auf die richtige Korperhaltung.
Heben, Absetzen

- Stellen Sie beim Heben/Absetzen Standfestigkeit her (Beine huftbreit).

- Last mit gebeugten Knien und geradem Ricken heben/absetzen.

- Last nicht ruckartig anheben/absetzen.
Tragen

- Last mit beiden Handen moglichst kdrpernah tragen.

- Last mit geradem Rucken tragen.

- Achten Sie beim Transport der zusammengebauten Maschine darauf, diese nur am Maschi-

nenkdrper hochheben und nicht an den Anbauteilen.

Wenn Sie die Maschine mit einem Fahrzeug transportieren, sorgen Sie fur eine entsprechende La-
dungssicherung!

7 MONTAGE

7.1 Vorbereitende Tatigkeiten

7.1.1 Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie Beschadigungen
oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare Transportschaden mus-
sen aufBerdem gemaf den Bestimmungen der Gewahrleistung unverzuglich auf dem Lieferschein
vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgemafi Ubernommen.

7.1.2 Anforderungen an den Aufstellort

Die Maschine ist schwer. Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden Untergrund am
Arbeitsplatz. Der Raumbedarf zuzlglich eines Sicherheitsbereichs von ca. 80 Zentimetern rund um
die Maschine sowie die erforderliche Tragfahigkeit des Untergrundes resultieren aus den techni-
schen Daten (Abmessungen, Gewicht) ihrer Maschine. BerUcksichtigen Sie bei der Bemessung des
erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung, Wartung und Instandsetzung der Maschine je-
derzeit ohne Einschrankungen maoglich sein muss. Der gewahlte Aufstellort der Maschine muss ei-
nen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung gewahrleisten, sowie den ortlichen Sicher-
heitsvorschriften entsprechen und den ergonomischen Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit

ausreichenden Lichtverhaltnissen erfullen.
Unbefestigte Maschine kann kippen und schwere Verletzungen verursachen.
- Verankern Sie die Maschine vor Inbetriebnahme am Arbeitsplatz!

Benotigtes Befestigungsmaterial ist im Lieferumfang nicht enthalten.

Kippgefahr!

Verankerung am Arbeitsplatz:
Aufgrund der Hohe des Eigengewichtes ist die Fixierung
der Maschine, Voraussetzung fur vibrationsarmes Arbei-
ten.

g IE Dadurch wird eine Bewegung der Maschine wahrend des
P N Betriebes und mogliche Schaden oder Verletzungen ver-

e S 1 hindert.

E e Die Bodenplatte der Maschine verfugt Uber zwei

= Durchgangsbohrungen (1), mittels derer die Maschine
— fest am Untergrund des ausgewahlten Arbeitsplatzes

. verankert wird.

e Die erforderliche Bohrtiefe hangt von der Harte/Kon-
sistenz des Untergrundes ab — je weniger hart der Un-
tergrund ist, eine umso groBere Verankerungstiefe ist
erforderlich.

e Verwenden Sie geeignete Schrauben.
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713 Arbeitsposition

e Esistdaraufzuachten, dass der gesamte Arbeits- und
Gefahrenbereich von der Arbeitsposition aus direkt
einsehbar ist.

e Das Bedienpanel sowie Bedienelemente der Ma-
schine mussen stets erreichbar sein.

e Abnormale Koérperhaltung vermeiden: Auf sicheren
Stand achten und stets das Gleichgewicht halten.

7.1.4 Vorbereitung der Oberflachen

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, entfernen Sie sorgfaltig den Korrosionsschutz bzw. Fett-
rickstande von den blanken Metallteilen. Dies kann mit den Ublichen Lésungsmitteln geschehen.
Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel verwenden,
die den Lack der Maschine angreifen konnen.

Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder Scheuer-
mitteln fihrt zu Sachschaden an den Oberflachen!
Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!

7.2 Zusammenbau

Die Maschine und Maschinenteile sind schwer!
Zum Aufstellen der Maschine sind mind. 2 Personen notwendig.

Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Bauteile nach folgender
Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung herzustellen.

4 1. Saule auf Bodenplatte montieren
1 3 e Saule (1) auf Bodenplatte (2) platzieren, sodass die Boh-

rungen Ubereinander liegen.
m Achten Sie darauf dass sich die Zahnstange
auf der rechten Seite befindet.

Saule (1) mit Schrauben (3) fixieren.
Schrauben (3) festziehen.

2. Bohrtisch und Fixierhebel montieren

e Bohrtisch (1) auf die Saule (2) aufstecken

e Danach Hohenverstellungskurbel (3) auf das Schne-
ckengetriebe aufsetzen und mit der Innensechskant-
schraube fixieren und Bohrtisch auf gewunschte Hohe

platzieren.

Darauf achten, dass die Innensechskant-
schraube an der abgeflachten Seite des Schneckengetrie-
bes festgeschraubt wird.

e Den Fixierhebel (4) in die Bohrtisch-Halterung ein-

schrauben.
e AbschlieBend den Klemmring (5) auf die Saule aufset-
zen
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3. Maschinenkopf und Spindelhubhebel montieren

e Maschinenkopf (1) auf die Saule (2) aufsetzen und mit
Innensechskantschrauben (3) fixieren.

e Spindelhubhebel (4) anschrauben.

4. Drehzahlhebel montieren
e Drehzahlhebel (1), wie in Abbildung links dargestellt,
einschrauben.

5. Schnellspannbohrfutter ein-/ausbauen
e Einen Abstand von ca. 20 cm zwischen Bohrtisch und
Spindel einstellen.
AnschlieBend Bohrtisch fixieren.
Legen Sie ein Stuck Holz auf den Bohrtisch.
Aufnahmedorn (1), Schnellspannbohrfutter (2) und
Spindel6ffnung mussen frei von Verunreinigungen,
sowie Ol und anderen Schmiermitteln sein.
BINYER} Bei unzureichender Reinigung besteht die Ge-
fahr, dass der Aufnahmedorn mit dem Schnellspannbohr-
futter nicht ausreichend in der Spindel fixiert werden kann
und in weiterer Folge heraus fallt.

e Aufnahmedorn (1) und Schnellspannbohrfutter (2) wie
in der Abbildung links dargestellt, zusammenstecken.

1 e Drehen Sie das Schnellspannbohrfutter zum Einzie-
hen der Spannbacken, wenn sie freiliegen.

e Den Aufnahmedorn (1) mit dem Schnellspannbohrfut-
ter (2) in die Spindel einsetzen und drehen bis der An-
satz des Aufnahmedorns in der Spindel einrastet.

e Die Spindel mit Spindelhubhebel absenken, bis das
Schnellspannbohrfutter auf dem Holz am Bohrtisch
auftrifft.

e Mit den Spindelhubhebel Druck auf das Schnell-
spannbohrfutter ausuben, sodass der Aufnahmedorn
mit dem Schnellspannbohrfutter in der Spindel fixiert
werden.

Schnellspannbohrfutter ausbauen:

e Um das Schnellspannbohrfutter wieder zu demontie-
ren, die Spindel mit den Spindelhubhebel absenken.

e Spindeldrehen, bis der Austreibkeil (3) eingesetzt wer-
den kann.

e Austreibkeil einsetzen und leicht dagegen klopfen.

Das Schnellspannbohrfutter fallt nach unten.

Halten Sie das Schnellspannbohrfutter mit dem Aufnah-

medorn auf, sobald es sich von der Spindel |6st.

6. Bohrfutterabdeckung zusammenbauen

e Bohrfutterabdeckung (2) an der Halterung (1) mit
Schrauben (3), Scheiben (4) und Muttern (5) fixieren.
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7. Halterung montieren

e Halterung (1) in die Haltevorrichtung (6) einsetzen.

e Mit einer Innensechskantschraube (8) und Scheibe (7)
fixieren

e Passen Sie die Hoéhe der Bohrfutterabdeckung an.
Hierzu l6sen Sie die Schraube (9)

GIDMWYIZE} Darauf achten, dass die Bohrfutterabdeckung

nicht zu tief (a) gesetzt wird.

Das Bohrfutter soll durch die Bohrfutterabdeckung gut

verdeckt (b) werden.

e Nach erfolgter Anpassung, Schraube (9) wieder fest-
ziehen.

7.3 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!
= Das AnschlieBen der Maschine, an die Spannungsversorgung sowie die damit

verbundenen Uberprufungen durfen nur von einer Elektrofachkraft durchge-
fahrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen
werden!

e Prufen Sie, ob die Nullverbindung (wenn vorhanden) und die Schutzerdung funktionieren.

e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine entspre-

chen.

Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!
Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von =5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

¢ Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des Versorgungskabels
einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaRnahmen zum Schutz gegen
mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter ge-
schutzt ist.

Schlief3en Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemaf geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der BenUtzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen Daten,
die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie der
Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.

7.4 Einstellungen / Bohrerwechsel / Werkstlickeinspannen

7.4.1 Drehzahl einstellen

BINMYEE Drehzahl nur bei laufender Maschine einstellen. Achten Sie darauf, dass sich die Ma-
schine im Leerlauf befindet (dass kein Kontakt zwischen Werkzeug und Werkstlick).

e Die Drehzahl kann mit dem Drehzahlhebel (1) einge-
2 stellt werden.

e Am Drehzahldisplay (2) kann die eingestellte Drehzahl
abgelesen werden.

In Bezug auf die Drehzahl gilt folgende Merkregel: Je gréBer der Bohrerdurchmesser
und je harter der Werkstoff, desto geringer die Drehzahl! Beachten Sie die Angaben des
Bohrer-Herstellers!
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Empfohlene Drehzahlen in Abhangigkeit des Werkstoffes sind aus der folgenden Drehzahltabelle
zu entnehmen. Bitte beachten Sie, dass diese Tabelle nur ungefahre Richtwerte angibt.

Empfohlene Drehzahlen fiir einen 10 mm HSS Bohrer
Holz 2000 min
Kunststoff 1500 min"'
Aluminium 1500 min"'

Messing 1500 min”!
Gusseisen 1000 min”'
Normalstahl 800 min"
Hartstahl 600 min'
Edelstahl 300 min'

Informationen betreffend Drehzahlen fur weitere Werkstoffe, die nicht in der obigen Tabelle
angegeben sind, entnehmen Sie aus den entsprechenden Werkstoff-Tabellen.

7.4.2 Bohrtiefe einstellen

Die Bohrtiefe und der Bohrtisch sollten stets so eingestellt werden, dass ein Anbohren des A Bohr-

tisches verhindert wird.

e Die Bohrtiefe kann mit dem Bohrtiefenanschlag (1)
eingestellt werden.

e Hierzu den Bohrtiefenanschlag (1) in die gewlnschte
Position bringen.

e Dieeingestellte Bohrtiefe kann an der Bohrtiefenskala

2) ablesen werden.
Der Bohrtiefenanschlag ist ein nutzliches Hilfs-

mittel, wenn fUr mehrere Bohrungen die gleiche Bohrtiefe
benotigt wird.

7.4.3

e Der Spindelhub lasst sich durch Drehen des Spindel-
hubbegrenzers (1) auf die gewlnschte Hohe einstel-
len.

7.4.4 Hohe des Bohrtisches einstellen

e Den Fixierhebel (1) l6sen.
e Die H6he des Bohrtisches kann mit der Hohenverstellungs-
kurbel (2) eingestellt werden.
Die Hohe des Bohrtisches so einzustellen, dass der
Abstand zwischen Bohrerspitze und der Oberflache des Werk-
stlckes (3) nicht mehr als 5 mm betragt.
e Den Bohrtisch anschlieBend mit dem Fixierhebel (1) sichern.

7.45 Winkellage des Bohrtisches einstellen

N

450

e Der Bohrtisch kann von - 45° bis + 45° geneigt werden.

e Zum Neigen des Bohrtisches, lockern Sie die Fixierschraube
an der Unterseite des Bohrtisches.

Die Schraube nur leicht lockern, bis der Tisch beweg-

lich ist

e Verstellen Sie mithilfe der Winkelskala die Neigung des
Bohrtisches.

e Sichern Sie den Bohrtisch in der gewuUnschten Position wie-
der mit der Fixierschraube (2).

Bohrerwechsel

e Offnen des Schnellspannbohrfutters durch Drehen entge-
gen Drehrichtung (1), bis der Bohrer eingesetzt werden
kann. Dabei Ring (2) festhalten.

Den Bohrer einsetzen.
Die Hulse des Schnellspannbohrfutters in Drehrichtung (1)
von Hand kraftig zudrehen. Dabei Ring (2) festhalten.

e Das Bohrfutter wird dadurch automatisch verriegelt.
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7.4.7 Werkstick spannen
WARNUNG: Versuchen Sie nicht, das zu bearbeitende Werkstick mit der Hand gegen Mitnahme
durch den Bohrer zu sichern. Um das Werkstuck gegen Mitnahme durch den Bohrer zu sichern,
mMuss es sicher gespannt sein.

e FUr ein sicheres Arbeiten sind zum Spannen des Werkstu-
ckes geeignete Fixierungsmaoglichkeiten wie Spannpratzen
(4) oder ein Maschinenschraubstock (1) zu verwenden.
e Hierzu werden Schrauben (3) durch den Bohrtisches sowie
des Schraubstock eingesetzt und mit Mutter fixiert.
Wenn das Werkstuck zu weit Uber den Bohrtisch oder
Uber die Arbeitsflache der Bodenplatte hinausragt, empfiehlt es
sich, dieses mit seitlich an der Maschine aufgestellten Rollbo-

e 4 cken abzustutzen.
Yy G
5 Optional: Montage an der Bodenplatte
4 9 e Inden Ausnehmungen der Bodenplatten (1) kdnnen sie ge-
o eignete Schrauben oder Bolzen (2) einfUhren und danach
3 das Werkstuck (3) mittels Scheiben (4) und Muttern (5) fixie-
2 ren.
! e Oder Sie verwenden ebenfalls passende Spannpratzen.
1 <a>>- e (optionale Spannelemente nicht im Lieferumfang enthal-
ten)

Optional: Fixierung kleinerer Werkstlicke:

e Kleinere Werkstlicke, kdnnen auch mit einer Schraub-
zwinge (1) (nicht im Lieferumfang enthalten) am Bohrtisch
fixiert werden.

|“ 'L.

8  BETRIEB

WARNUNG

Maschine vor UmruUst- und Einstellarbeiten stets von der Spannungsversorgung tren-
nen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine Sichtprufung
der Maschine durchzufUuhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen und Bedienele-
mente sind genauestens zu kontrollieren. Prifen Sie Schraubverbindungen auf Beschadigung und
festen Sitz.

8.1 Betriebshinweise
VORSICHT

Beim Bohren von Werkstlicken mit unebener Oberflache geeignete Stutzauflage be-

nutzen!

Die Maschine nie mit angedrucktem Bohrer starten!

Schauen Sie niemals direkt in den Laser. Halten Sie diesen auch nicht auf andere Men-

schen oder Fremdkorper.

Halten Sie den Laser niemals absichtlich auf Menschen.

Halten Sie den Laser nur auf unempfindliche Werksticke mit einer abgestumpften

Oberflache. Besonders geeignet sind Holz- oder sonstige raue Oberflachen. Reflektie-

rende Oberflachen sind jedoch nicht geeignet, da diese den Laserstrahl durch Reflek-

tion genau auf den Geratebediener leiten kénnen.

e Schalten Sie den Laser sofort aus, wenn Sie die Arbeit mit der Maschine beendet ha-
ben. Betatigen Sie hierzu den Laserschalter.

e Schalten Sie den Laser nur ein, wenn ein Werkstuck in der Maschine eingespannt ist.

8.1.1 Punkte zu beachten

In folgender Ubersicht wird aufgelistet, welche Maschinenkomponenten vor und hach dem Arbei-

ten Uberpruft werden mussen.

AP

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN LASER BLICKEN!
LASER KLASSE 2
P<1mW, A = 650nm
EN60825-1:2014

Vor dem Arbeiten Nach dem Arbeiten
Vor jeder Verwendung den einwandfreien Zu- | Die Maschine von der Spannungsversorgung
stand der Sicherheitseinrichtungen prufen. trennen.
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Samtliche Schmierstellen schmieren. Alle Werkzeuge entfernen.

Die Spindel auf Leichtgangigkeit prufen! Die Maschine reinigen und schmieren.

Blanke Flachen mit einem Konservierungsmittel
behandeln, um Rost zu vermeiden.

Bohrtischfixierhebel auf festen Sitz prufen.

Sicherstellen, dass der Bohrer sicher im
Spannfutter befestigt ist.

Drehzahl immer an die jeweilige Arbeit an-
passen.

Daraufachten, dass keine Spane auf den Gleit-
flachen liegen.

Sicherstellen, dass Fixierungsmoglichkeiten
(Schraubstock, Klammern oder Spannprat-
zen) sowie das Werkstuck ordnungsgemaf
und befestigt sind.

Nicht bendtigtes Werkzeug entfernen.

8.1.2 Prufen der Schraubverbindungen
Uberprufen Sie vor jeder Inbetriebnahme samtliche Schraubverbindungen und ziehen Sie diese bei
Bedarf nach.

8.2 Informationen zur Erstinbetriebnahme
VORSICHT

Bevor Sie die Maschine starten, vergewissern Sie sich, dass Sie alle vorhergehenden
f Montage- und Einstellanweisungen durchgeflihrt haben, dass Sie die Betriebsanlei-

Bei langerer Betriebspause Riemen lockern.

tung gelesen haben und mit den verschiedenen Funktionen und Sicherheitsmerkma-
len dieser Maschine vertraut sind. Die Nichtbeachtung dieser Warnung kann zu schwe-
ren Verletzungen oder sogar zum Tod fUhren!
Nach Abschluss der Montage testen Sie die Maschine, um sicherzustellen, dass sie ordnungsgeman
funktioniert und fur den regularen Betrieb bereit ist.
Not-Halt Schalter entriegeln und Maschine mit dem EIN-Schalter einschalten.
Den Not-Halt Schalter auf dessen Funktion testen. Durch Betatigung, soll die Maschine stoppen.
Die Funktion der Bohrfutterabdeckung sowie der Riemenabdeckung Uberprufen. Diese mussen die
Inbetriebnahme der Maschine in gedffnetem Zustand verhindern.

83 Bedienung
VORSICHT

Vor jeglichem Werkzeugwechsel Spindel stillsetzen, den Stillstand aller Maschinenteile
abwarten und Maschine gegen unbeabsichtigten Wiedereinschalten sichern.

8.3.1 Maschine ein- und ausschalten

Damit die Maschine gestartet werden kann, mussen der Not-Halt Schalter entriegelt
und Riemenabdeckung sowie Spindelschutz geschlossen sein!

Einschalten
Not-Halt Schalter (1) durch Drehung in Pfeilrichtung entriegeln.
Grunen EIN-Taster (2) drucken.

Ausschalten

Roten AUS-Taster (3) drucken.

Not-Halt Schalter:

In Gefahrensituationen die Maschine durch Drlcken auf den Not-Halt

1 Schalter (1) ausschalten.

Wird Not-Halt Schalter ausgeldst, verrastet die Not-Halt-Befehlseinrich-
tung. Diese Verrastung bleibt bis zu ihrer manuellen Entriegelung auf-
recht. Durch Drehung in Pfeilrichtung wird der Not-Halt Schalter entrie-
gelt.

VORSICHT: Entriegeln des Not-Halt-Schalters kann erst nach Beseiti-
gung der Notfallsituation erfolgen.
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8.3.2 LED-Arbeitinch

e BeiBedarf kann das LED-Arbeitslicht (1) zur Beleuchtung
des Bohrtisches eingeschaltet werden.

m
Bohrzentrierlaser

8.3.3

e Durch Betatigung des Laserschalters (1) wird der Bohr-
zentrierlaser ein- bzw. ausgeschaltet.

8.3.4 Bohren

Erhéhte Einzugs- bzw. Quetschgefahr! Verzichten Sie beim Bohren auf das Tragen
von Arbeitshandschuhen, aber tragen Sie eng anliegende Arbeitskleidung sowie falls
notig, ein Haarnetz. Fassen Sie niemals zwischen Maschinenkopf und Spindel.
Bohren:
Gegebenenfalls Bohrtiefe einstellen.
Maschine einschalten.
Wenn notwendig, LED-Arbeitslicht einschalten.
Bohrzentrierlaser einschalten.
Drehzahl je nach Werkstoff und Durchmesser des Bohrers einstellen.
Bohrer auf das Werkstuck absenken.
Achten Sie dabei auf eine gleichmafige Spanbildung und vermeiden Sie Ubermaflige Erwarmung
von Werkstick und Bohrer (Kihlen/Vorschubgeschwindkigkeit,...).
Achten Sie auf die Bildung eines FlieBspans. Dieser kann schwere Schnittverletzungen verursachen.
Zu langer FlieBBspan lasst sich meist brechen, indem man den Bohrer mit der Spindel wahrend des
Bohrvorgangs kurz anhebt und aus dem Bohrloch herausfahrt. Der FlieBspan sollte dann von alleine
austreten.
Nach dem Bohren die Spindel bis zur obersten Position per Hand zurlckfUhren. Den
Spindelhubhebel nicht einfach auslassen. Damit schonen Sie die RlUckholfeder und gewahrleisten
eine lange Lebensdauer.
8.3.5 Kihlen
Durch die Drehbewegung entsteht an der Werkzeugschneide Reibungswarme. Das Werkzeug
sollte deshalb beim Bohren gekuhlt werden. Dadurch erreichen Sie ein besseres Arbeitsergebnis
und eine langere Standzeit der Werkzeuge. Als Kihlmittel kann hierzu Bohr- und Schneidolspray
(z.B.: SOS400, etc.) verwendet werden.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu schwe-

ren Verletzungen oder zum Tod fuhren.
= Maschine vor Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von
der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiederein-
schalten sichern.
9.1 Reinigung
Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer Ihrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb.

Falsche Reinigungsmittel kbnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdunnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnen. Beachten Sie die Angaben und Hin-
weise des Reinigungsmittelherstellers.

e Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.

e Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem

saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).

9.2 Wartung
Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile muUssen gewartet werden. Stérungen oder De-
fekte, die lhre Sicherheit beeintrachtigen, mussen umgehend behoben werden!

e Prufen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.
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e Uberprufen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und Sicher-
heitsaufkleber der Maschine.

e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug.

e Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Original-Ersatzteile.
9.2.1 Wartungsplan
Art und Grad des MaschinenverschleiBes hangen in hohem Mal3 von den Betriebsbedingungen ab.
Die nachfolgend angefuhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der tech-
nischen Grenzen:

Intervall Komponenten MaBnahme
Vor jeder Inbetriebnahme | ¢ Sicherheitseinrichtungen e Auf Funktion prufen
. e Maschine e Von Spane und Bohrmehl reinigen
Nach Arbeitsende e Saule und Bohrtisch e Mitdunner Schicht Ol schmieren
Nach 50 Betriebsstunden e Aufnahmedorn e Mit einfetten

9.3 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

Bei unsachgemalRer Lagerung kénnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort wer-
den. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den vorgesehenen
Umgebungsbedingungen!

9.4 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die Ma-

schine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmull. Kontak-

tieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behorden fur Informationen bezlglich der ver-

flgbaren Entsorgungsmaoglichkeiten. Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue

Maschine oder ein gleichwertiges Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern
HEE <'eflichtet, Ihre alte Maschine fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren!

-2 Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den Ar-
beiten zur Beseitigung von Defekten beginnen!

Viele mogliche Fehlerquellen kbnnen bei ordnungsgemalem Anschluss der Maschine an die Span-
nungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden. Sollten Sie sich auRBer Stande sehen,
erforderliche Reparaturen ordnungsgeman durchzufihren und/oder besitzen Sie die notwendigen
Kenntnisse nicht dafur, ziehen Sie immer einen Fachmann zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler Mogliche Ursache Behebung
Motor lauft nicht e Netzanschluss inkorrekt e Von Fachmann Uberprufen lassen
e Schalter defekt e Austausch
e Motor defekt e Austausch
e Sicherheitseinrichtungen sind e Not-Halt-Schalter und Schalter in der
aktiv Riemenabdeckung / Spindelschutz (of-
fen?) kontrollieren.
Ungewohnliches e Falsche Riemenspannung e Riemen auf richtige Spannung einstel-
Betriebsgerdusch len. Drucktest mit Finger (5-10 mm Spiel).
Bohrer ist dezentriert / | « Bohrfutter eiert e Bohrfutter mit Holz-, Gummihammer
lauft unwucht /“eiert* festklopfen.
e Spindel ist ausgeleiert e Spindel oder Kugellager austauschen.
e Spannbacken sind defekt e Bohrfutter austauschen
Bohrer raucht e Zu hohe Reibung Bohrer-Werk- | ¢ Schmiermittel verwenden
stoff e Zu hohe Geschwindigkeit, Reduzieren!
e Verhaltnis Geschwindigkeit / Ma-
terial
Motor lauft, aber keine | ¢ Mangelnde KraftUbersetzung
Rotation bzw. schwa- von Keilscheiben zu Riemen o Riemen Uberprufen, wenn abge-
che Bohrleistung. durch: nutzt: Austausch. Ansonsten Riemen
o Zulockere Riemen spannen.
o Riemen verunreinigt mit o Riemen reinigen, trocknen.
Schmiermittel.
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T PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of the
drill press SB162VNano_230V, hereinafter referred to as “machine” in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later reference
and if you let other people use the machine, add this manual to the machine.

Please pay special attention to the chapter safety!

Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may de-
viate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not
been reported.

Copyright
© 2023

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint, transla-
tion and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of
the machine.
For your safety, read this manual carefully before commissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as personal
injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and pictograms
used on the machine as well as the safety information and danger warnings!
12.1 Intended use of the machine
The machine is designed exclusively for the following activities:
For drilling of metal, wood or plastic with the drilling tool suitable for the respective material, within
the prescribed technical limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical restrictions
The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity max. 65 %
Temperature (operation) +5°Cto +40 °C
Temperature (storage, transport) -20 °C to +55°C

12.1.2 Prohibited applications / Dangerous misuse

Operating the machine without adequate physical and mental fitness.

Operating the machine without knowledge of the manual.

Modifying the machine design.

Operating the machine in wet and rainy conditions.

Operating the machine in a potentially explosive environment.

Operating the machine outside the technical limits specified in this manual.

Removing of the safety markings attached to the machine.

Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.

Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual.

The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this manual
will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages against
HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

12.2 User requirements

The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the machine
are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating instruc-
tions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack of
knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without supervision
or instruction by a responsible person.

Basic knowledge of metalworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.
Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the
operator and may restrict the use of this machine!

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified electrician
or under the guidance and supervision of a qualified electrician.

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

123  Safety devices

The machine is equipped with the following safety devices:

(_pﬂg-

¢ Aself-locking emergency stop button to stop dangerous movements at any
time.

~ Symbol image

e Fold-out spindle protection cover, equipped with a monitoring switch, co-
vers the keyless chuck in use and the clamped tool in its rest position at the
front and on both sides, and prevents the machine from being started up
when the spindle protection cover is open.

A separating guard (fixed) that prevents access to the motor / belt drive.
Shutdown of the machine when the V-belt cover is opened.
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| e Shutdown of the machine when the spindle protection cover is opened. |

12.4

General safety instructions

To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the fol-
lowing points must be observed in addition to the general rules for safe working:

Check the machine for completeness and function before starting. Only use the machine if
the separating and other non-separating protective devices required for machining have are
fitted.

e Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.

e Select a level, vibration-free surface as the installation area.

e Anchor the machine to the ground to prevent it from lifting off or falling over when cutting.

e Ensure sufficient space around the machine.

e Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.

e Ensure a clean working environment.

e Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece parts,
etc.).

e Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g. defor-
mations).

Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

Check the machine's connections for strength before each use.

Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

e The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar and
who have been informed about the dangers arising from this work.

e Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep chil-
dren away from the machine.

e Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

e Do not overload the machine.

e Hide long hair under hair protection.

e Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye protec-
tion, dust mask, ear protection, safety-shoes, work gloves only when handling tools).

e Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf). Loose objects can get
caught in the drill head and cause serious injuries!

e Do notworkonthe machine if you are tired, not concentrated or under the influence of med-
ication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids rep-
resent a potential danger (danger of fire or explosion!).

e Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,
changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the machine,
wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and secure the ma-
chine against unintentional restart.

12,5 Electrical safety

e Make sure that the machine is grounded.

e Only use suitable extension cables.

e A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.

Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.
Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the machine
to rain or moisture.

e The machine may only be used if the power supply is protected by a residual current circuit
breaker.

e Before connecting the machine always make sure that the main switch is switched off.

e Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

12.6  Special safety instructions for this machine

e Never process magnesium. High fire hazard!

e Seriousinjuries due to the machine dropping or tipping over are possible! The machine must
be securely fastened with the appropriate screws.

e Before putting the machine into operation, the machine head must be securely fixed to the
column.

Specifications regarding the maximum or minimum size of the workpiece must be observed.

e Always close the spindle protection cover before operating the machine.
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Maintain an ergonomic posture. Always ensure a balanced body posture.
Only use drill bits approved for the machine!
Never use damaged drill bits!
Ensure that the speed and the choice of drill bit are appropriate for the material to be ma-
chined.
Keep drill bits sharpened and clean, so they can be guided easier and jam less.
Risk of injury to hands from sharp tool edges.
Keep a sufficient distance from all rotating components.
Serious injuries from sharp edges on the hand are possible if the workpiece moves due to the
drilling rotation.
Wearing gloves is not permitted when working on rotating parts!
Prior to machining the workpiece, remove all nails and other foreign objects.
The workpiece has to be safely loaded and clamped for machining.
If possible, position the workpiece so that it rests against the left side of the column.
Always secure the workpiece to be machined against movement. Use a machine vice or
clamping claws for fixing.
When using a vice, ensure that the workpiece is well fixed and that the vice itself is firmly
fixed to the drilling table.
Never fix the workpiece with your hand!
Never clamp or unclamp a workpiece while the machine is running.
Never put your fingers in a position where they could accidentally touch the drill bit or other
cutting tool if the workpiece shifts unexpectedly or your hand slips.
Ensure that the drill bit is securely locked in the chuck.
Remove the clamping key from the chuck after each tool change (if a gear rim drill chuck is
used).
Adjust the drilling table and drill depth to avoid drilling into the drilling table.
Fix the drilling table using the lock lever before starting to work.
Do not reach past the running spindle, instead only clean the machine when the spindle is
not moving.
In the event of a jam, switch off the machine immediately and disconnect the machine from
the power supply. Only then you can remove the jammed workpiece.
Never remove chips by hand! Use a chip hook, rubber wiper, hand brush, brush or a magnetic
chip collector.
The drill bit may become hot during operation of the machine. For this reason, allow the drill
bit to cool down before changing it.
When using cooling lubricants, observe the manufacturer's instructions and use a skin pro-
tection agent/personal protective equipment if necessary.
Even a low-power laser may harm your eyes, therefore:
o Never stare directly into the laser or laser beam.
o Do not gaze into the laser with optical aids.
o Never point the laser at reflective surfaces, people or animals.
o Warning! Do not exchange the laser for another type.
o Repair of the laser may only be carried out by an authorized service agent.
Hazard warnings
Residual risks

Despite intended use, certain residual risk factors remain.

Risk of injury to hands/fingers due to rotating machine components during operation.

Risk of injury: Hair and loose clothing etc. can be caught and wound up! Serious risk of injury!
Safety regulations regarding work clothing must be observed.

Risk of injury due to sharp edges of the workpiece, especially if the workpiece is not fixed with
the appropriate tool/fixture.

Risk of cutting hands/fingers on drill edges that have not been deburred.

Risk of injury to the eyes from parts flying around, even with protective goggles.

Risk of injury due to dust emissions from workpieces treated with harmful agents. Wear a
dust mask and ensure sufficient dust extraction.

Risk of burns from tools or workpieces that heat up during operation.

Risk of hearing damage: Excessive noise can cause hearing damage and temporary or per-
manent hearing loss. Wear hearing protection certified to health and safety regulations to
limit exposure to noise.

Risk of injury due to contact with voltage-carrying components.

Risk of injury due to tipping of the machine.
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12.7.2 Hazardous situations
Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in this manual as follows:

DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

>

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation which,
if not avoided, may result in minor or moderate injury.

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical apti-
tude/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of the ma-
chine. Safe working depends on you!

13 TRANSPORT

Transport the machine in its packaging to the place of installation. To manoeuvre the machine in
the packaging, a pallet truck or forklift truck with the appropriate lifting force can be used, for ex-
ample. The specifications can be found in the chapter Technical data. For proper transport, also ob-
serve the instructions and information on the transport packaging regarding centre of gravity, lifting
points, weight, means of transport to be used as well as the prescribed transport position etc.
The machine is heavy. There are at least two people required to carry it. When carrying the machine,
grasp it once under the base and hold it by the column, but do not carry the machine by the motor
unit!
Ensure the correct body posture when lifting, carrying and setting down the load.
Lifting / Setting down

- When lifting/setting down, ensure that you are standing firmly (legs hip-width apart).

- Lift/set down load with knees bent and back straight.

- Do not lift/set down load with a jerk.
Carrying

- Carry load with both hands as close to body as possible.

- Carry load with straight back.

-  When transporting the assembled machine, ensure to lift it only by the machine body and

not by the attachments.

If you transport the machine with a vehicle, ensure that the load is secured appropriately!

14 ASSEMBLY

14.1 Preparation

14.1.1 Check delivery content

Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.

14.1.2 Requirements for the installation site

The machine is heavy. Place the machine on a level, solid surface at the workplace. The space re-
quirement by the machine including a safety distance of approx. 80 centimetres around the ma-
chine and the required load-bearing capacity of the surface result from the technical data (dimen-
sions, weight) of your machine. When dimensioning the required space, take into account that the
operation, maintenance and repair of the machine must be possible without restrictions at all times.
The selected installation site must ensure a suitable connection to the electrical mains and must
comply with the local safety regulations as well as the ergonomic requirements for a workplace with
sufficient lighting conditions.
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Danger of tipping over!
Unanchored machine can tip over and cause injuries.
= Anchor the machine to the workplace before commissioning!

NOTE |

o Required mounting material is not included in the scope of delivery.

Anchoring to the workplace
Due to the height of its own weight, fixing the machine at
- the workplace is a prerequisite for low-vibration work.
}IE This prevents movement of the machine during operation
C ) s and possible damage or injury.

1 e The base of the machine is equipped with two bore-
- z holes (1), by which the machine is firmly anchored to

[ / the surface of the chosen workplace.
‘\ ‘ - e The required anchoring depth depends on the hard-

ness / consistency of the surface at the workplace - the
less hard the surface is, the greater the anchoring
depth required.

e Use suitable screws.

14.1.3 Working position

e Ensure that the entire working area and danger zone
is visible from the working position.

e The operation panel and operating elements of the
machine must always be accessible.

e Avoid abnormal body posture: Keep a safe posture
and maintain your balance at all times.

14.1.4 Preparation of the surfaces

Before putting the machine into operation, carefully remove the corrosion protection or grease
residues from the bare metal parts. This can be done with the usual solvents. Under no
circumstances should you use nitro thinners or other cleaning agents, as these can attack the
machine s finish.

The use of paint thinners, petro, aggressive chemicals or scouring agents will damage
the surfaces!
Therefore: Use only mild cleaning agents!

14.2 Assemble

The machine and machine components are heavy!
2 persons are required to assemble the machine.

The machine comes pre-assembled, it is necessary to assemble the components dismantled for
transport according to the following instructions and to make the electrical connection.
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Assembly column on the base
Place the column (1) on the base (2) so that the bore-
holes are on top of each other.

Make sure the rack (4) is on the right side.

e Fixthe column (1) with screws (3).

Tighten the screws (3).

2. Assembly drilling table and fixing lever

e Assemble the drilling table (1) as illustrated on the
column (2)

e Placethe height adjustment lever (1) onto the worm
gear and fix it with a hexagon socket screw (2) using
an Allen key.

Pay attention that the hexagon socket screw is
tightened on the flattened side (3) of the worm gear.

e Screw in the drilling table lock lever (4) and the fix-
ing lever (2) of the drilling table bracket.

e Then put the fixing ring (5) on the column

. Assembly machine head and spindle travel handles
¢ Place the machine head (1) onto the column (2) and fix
it with hexagon socket screws (3).
e Screw on the spindle travel handles (4).

4. Assembly speed lever
e Screw in the speed lever (1) as illustrated on the left.

5. Install/remove quick release chuck
Install the quick release chuck:
e Set a distance of approx. 20 cm between the drilling
table and the spindle.
Subsequently, fix the drilling table.
Place a piece of wood onto the drilling table.
The keyless chuck (2) and the arbor (1) must be free of
contamination, as well as oil and other lubricants.
If cleaning is insufficient, there is a risk that the arbor
with the keyless chuck cannot be adequately fixed in the
spindle and will fall out.
e Assemble the arbor (1) and the keyless chuck (2) as il-
lustrated on the left.
e Twist the keyless chuck to retract the chuck jaw if they
are exposed.
e Insert the arbor (1) with the keyless chuck (2) into the
spindle and turn until the tang on the arbor engages
in the slot at the end of the spindle.
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e Lower the spindle with the spindle travel handle until
the keyless chuck comes into contact with the piece
of wood.

e With the spindle travel handle, apply pressure to the
keyless chuck so that the arbor with the keyless chuck
is fixed in the spindle.

Remove the quick release chuck:

e To disassemble the quick-release chuck, lower the
spindle with the spindle travel handle.

e Rotate the spindle until the drift key (3) can be in-
serted.

e |Insert the drift key and tap lightly against it.

The keyless chuck drops down. Hold the quick re-
lease chuck-arbor assembly as soon as it comes off the
spindle.

6. Assemble spindle protection cover
e Fixthe spindle protection cover (2) at the holder (1)
using screws (3), washers (4) and nuts (5).

7. Mount the bracket

Insert the bracket (1) into the holding device (6).

Secure it with a hexagon socket screw (8) and

washer (7).

e Adjust the height of the chuck cover. To do this,
loosen the screw (9).

[eJi= Take care that the spindle protection cover is not set
too low (a).
The keyless chuck should be well concealed by the spindle
protection cover (b).

After adjustment, tighten the screw (9).

14.3 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!
Risk of injury due to dangerous electrical voltage!
= The machine may only be connected to the power supply and the associated
checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and supervi-
sion of a qualified electrician!
e Check, whether the neutral connection (if existing) and the protective grounding function

properly.

e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of the

machine.

NOTE

Deviation of the supply voltage and frequency!
A deviation from the value of the supply voltage of #5 % is permissible.
A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!
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e Use a supply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay atten-
tion to the measures for protection against mechanical damage.

Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.
Connect the machine only to a properly grounded outlet.
When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected load
of the machine. The connection power can be found in the technical data, the correlation of
cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature or obtain infor-
mation from a specialist electrician.
A damaged cable must be replaced immediately.
14. 4 Settings /drill bit change / clamping the workpiece
14.4.1 Setting the speed
! Only adjust the speed when the machine is running. Check that the machine is idling (no
contact of the drill bit with the workpiece).
e The speed can be adjusted continuously with the
speed lever (1).
e The set speed is displayed on the speed display (2).

NOTE

In terms of speed, please take note of the following rule: The larger the drill bit diameter
and the harder the material, the lower the speed! Note the drill bit manufacturer's de-
tails!

Recommended speeds in dependence of the material and the drill diameter are given in the follow-
ing speed table. Please note that this table provides only approximate guide values.

Recommended speeds for a 10 mm HSS drill
Wood 2000 min
Plastic 1500 min'
Aluminium 1500 min"'
Brass 1500 min"'
Cast iron 1000 min”
Mild steel 800 min"
High carbon steel 600 min’
Stainless steel 300 min'

For information on speeds for other materials not listed in the table above, please refer to the
corresponding material tables.

14.4.2 Setting the drilling depth

The drilling depth and the drilling table should always be adjusted to prevent drilling into the drilling
table.

e Thedrilling depth can be adjusted with the drill depth
stop (7).

e For this, move the drill depth stop (1) to the desired po-
sition.
The set drill depth can be read off the drill depth scale

m The drill depth stop is a useful aid when the same
drilling depth is required for several holes.

14.4.3
e The spindle travel can be set to the desired height by
turning the spindle travel limiter (1).
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14.4.4 Setting the height of the drilling table
1 l_ Wiy -

e Loosen the fixing lever (1).

e The height of the drilling table can be set with the
height adjustment lever (2).

Set the height of the drilling table so that the dis-

tance between the drill bit tip and the surface of the work-

piece to be machined is no more than 5 mm.

e Then secure the drilling table with the fixing lever (1).

14.4.5 Setting the inclination and position of the drilling table

45° gy 45°
I \
L i -

3

e Thedrilling table can be tilted from - 45° to + 45°.
e Toadjust the inclination, loosen the fixing screw below
the drilling table.
Only loosen the screw (1) slightly, otherwise the drill-
ing table bracket will separate from the column and fall
down.
e Set the inclination of the drilling table using the angle
scale (1).
e To fix the drilling table in the desired position, re-
tighten the fixing screw (2)

14.4.6 Replacing the drill bit

2

e Open the keyless chuck by turning it counter to direc-
tion (1) until the drill bit can be inserted. Hold ring (2)
in place.

Insert the drill bit.

Turn the sleeve of the keyless chuck tightly by hand in
the direction of rotation (1). Hold the ring (2) in place.
This automatically locks the quick release chuck.

14.4.7 Clamping the workpiece

WARNING: Do not attempt to secure the workpiece to be machined by hand against entrainment
by the drill bit. To secure the workpiece against entrainment by the drill bit, it must be securely

clamped.

e Toensure safe working, suitable fixing options such as
clamping claws (4) or a machine vice (1) must be used
to clamp the workpiece.

e To do this, screws (3) are inserted through the drilling
table and the vice and fixed with a nut.

If the workpiece protrudes too far over the drilling
table or over the work surface of the base plate, it is advis-
able to support it with roller stands placed on the side of
the machine.

N W N O

—

Optional: Mounting on the base plate

e You can insert suitable screws or bolts (2) into the re-
cesses of the base plates (1) and then fix the workpiece
(3) using washers (4) and nuts (5).

e Oryou can also use suitable clamping claws.

e (optional clamping elements not included in delivery)
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Optional: Fixing of smaller workpieces
e Smaller workpieces can also be fixed to the drilling ta-
ble with a screw clamp (1) (not included in the scope of
1 delivery).
WARNING

A\

15 OPERATION

Always disconnect the machine from the power supply and secure it against uninten-
tional reconnection before carrying out any conversion or adjustment work!

Only operate the machine when itis in a perfect condition. Before each operation, a visual inspection
of the machine must be carried out. Safety devices and operating elements must be checked
carefully. Check screw connections for damage and tight fit.

15.1 Operating instructions

CAUTION

press the laser switch.

15.1.1 Points to consider

Use a suitable support when drilling workpieces with uneven surfaces!

Never start the machine with the drill bit held down!

Never look directly into the laser. Do not point it at other people or foreign objects.
Never intentionally point the laser at people.

Only point the laser at insensitive workpieces with a blunted surface. Wood or other
rough surfaces are particularly suitable. Reflective surfaces are not suitable, how-
ever, as they can direct the laser beam right at the machine operator by reflection.
e Switch off the laser immediately after finishing work with the machine. To do this,

e Only switch on the laser when a workpiece is fixed in the machine.

The following overview provides a list of which machine components must be checked before and

after use.

Before starting work

After finishing work

Always check that the safety devices are in
good condition before using the machine.

Disconnect the machine from the power sup-
ply.

Lubricate all lubrication points.

Remove tools from the machine.

Check the spindle for ease of movement!

Clean and lubricate the machine.

Check that the drilling table lock lever is firmly
seated.

Prepare bare machine parts with a corrosion
protection agent to avoid corrosion.

Verify that the drill bit is securely fastened in the
quick release chuck.

Loosen the V-belt if the machine is not used for
a longer period of time.

Always adapt the speed to the respective work.

Ensure that there are no chips on the sliding
surfaces.

Check that the vice, clamps, jaws and the work-
piece are properly secured.

Remove tools that are not required.

15.1.2 Checking the screw connections

Always check all screw connections before commmissioning and tighten them if necessary.

15.2 Information on initial start-up

CAUTION

Before commissioning the machine, make sure that you have followed the previous as-
sembly and adjustment instructions, that you have read the instructions and that you
are familiar with the various functions and safety features of this machine. Disregarding
this warning may result in serious injury or even death! Failure to observe this warning
may result in serious injury or even death!

After assembly is complete, test the machine to ensure that it is functioning properly and ready for

regular operation.

e Release the emergency stop button and turn on the machine using the ON-switch.
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e Test the emergency stop button for proper function. If it is actuated, the machine must stop.
e Check the function of the spindle protection cover and the V-belt cover. These must prevent
the machine from being commissioned in open position.

15.3 Operation
CAUTION

Before changing any tools, stop the spindle, wait for all machine parts to come to a
standstill and secure the machine against unintentional restart.

15.3.1 Switch the machine on and off

NOTE

For the machine to be started, the emergency stop button must be unlocked and the
V-belt cover and spindle protection cover must be closed!

Switch the machine on

Unlock the emergency stop button (1) by turning it in the di-
rection of the arrow.

Press the green ON switch (2).

Switch the machine off

Press the red OFF switch (3).

Emergency stop button:

In dangerous situations, stop the machine by pressing the
emergency stop button (1).

If the emergency stop button is triggered, the emergency
stop command device latches. This latching remains in place
until it is manually unlocked. The emergency stop button is
unlocked by turning it in the arrow direction.

CAUTION: The emergency stop button can only be unlocked
after the emergency situation has been eliminated.

e Asrequired, the LED work light (1) can be switched on to
illuminate the drilling table.

e By actuating the laser switch (1), the centring laser is
switched on or off.

15.3.4 Drilling

Crushing hazard! Do not wear work gloves when drilling, but wear tight fitting work
clothes and, if necessary, a hairnet. Never put your hands between drill head and spin-
dle.

If necessary, adjust the drilling depth.

Switch the machine on.

If necessary, switch on the LED-work light.

Switch on the centring laser.

Adjust the speed according to the material and diameter of the drill bit.

Lower the drill bit onto the workpiece.

Make sure that the chips are formed evenly and avoid excessive frictional heat.
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Pay attention to the formation of long chips. This can cause severe cutting injuries. Too long chips
can usually be broken by lifting the drill bit with the spindle briefly during the drilling process and
moving it out of the bore hole. These chips should then come out of their own accord.

After drilling, return the spindle to the uppermost position by hand. Do not simply leave the spindle
travel handle out. This protects the return spring and ensures a long service life.

15.3.5 Coolant

Frictional heat is generated on the cutting edge of the tool due to the rotary motion. The tool should
therefore be cooled when drilling. This will give you a better work result and a longer tool lifespan.
Drilling and cutting oil spray (e.g. SOS400, etc.) can be used as a coolant.

16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
death.
- Always disconnect the machine from the power supply before cleaning, mainte-
nance or repair work and secure it against unintentional reconnection.

16.1 Cleaning
Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe

operation.
NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any sol-
vents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's finish.
Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.
emove chips and dirt particles from the machine after each use with a proper tool.
e Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil
(e.g. WD4O0 rust inhibitor).
16.2 Maintenance
The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Malfunctions or defects
that could affect your safety must be repaired immediately!
e Before each operation, check the perfect condition of the safety devices.
e Regularly check the perfect and legible condition of the warning and safety labels of the ma-
chine.
Use only proper and suitable tools.
Use only original spare parts recommended by the manufacturer.
16.2.1 Maintenance plan
The type and degree of machine wear depends to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the technical limits:

Interval Components Action
Before usage e Safety devices e Check function
. Clean the machine of chips and drilling
e Machine

dust

After usage e Column and drilling

table e Apply athin layer of oil

After approx. 50 operating
hours
16.3 Storage
Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the machine
from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do not have
access to the machine.

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!

16.4 Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the machine, ma-

chine components or operating equipment in the residual waste. If necessary, con-

tact your local authorities for information regarding available disposal options. If

you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist dealer,
_ he is obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.

e Arbor e Grease arbor
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17 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage!

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.

= Disconnect the machine from the power supply before starting work to eliminate
defects!

Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected
to the power supply. If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have
the required training, always consult a specialist to solve the problem.

Trouble Possible cause Solution

Motor does not run e incorrect power supply e have checked by a professional
e Switch defect e change
e Motor defect e change
e Safety switch activated e check the V-belt cover or spindle pro-
tection cover (open?).

Loud noice when running | e incorrect V-belt tension e adjust the V-belt to the correct ten-
sion. Pressure test with finger (lcm
play)

Drill runs erratically e Keyless chuck is not assembled | e check and adjust

correctly to arbor or one of them
is dirty

e Keyless chuck jaws worn or | e change quick release chuck
damaged

e Spindle or boring is worn e check and replace if necessary

Drill bit is hot and smokes | ¢ too much speed for material be- | o reduce speed, use lubricants

ing drilled

Motor runs but no rota- e lack of power transmission from

tion or weak drilling V-pulleys to V-belts due to:

ROWEN o V-belt too loose o tighten

o V-belt dirty, slippery o clean
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m

SB162VNano_230V


https://www.holzmann-maschinen.at/

UVODNI SLOVO (C2)

4

18 UVODNI SLOVO (C2)
Vazeny zakazniku!

Tento navodu k pouZiti obsahuje informace a dulezité pokyny ke zprovoznéni stojanové vrtacky
SB162VNano_230V, dale v tomto dokumentu oznacované jako ,stroj”, a k manipulaci s ni.

Navod k pouziti je soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro pozdé&jsi
pouziti na vhodném misté&, které je snadno pfistupné uZivateldm (provozovateldm), a
VvV pfipadé predani treti osobé jej prilozte ke stroji!

Prosim fFidte se zejména pokyny v kapitole Bezpecnost!

Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpelnosti a rizik. Jejich nerespektovani muize vést k vaznym
zranénim.

Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktl se mohou obrazky a obsah mirné lidit. Pokud zjistite
né&jaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmeény vyhrazeny!

Ilhned po pfFevzeti zkontrolujte zbozi a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu
pFi prevzeti zasilky dopravcem!
Poskozeni zpUsobené pfepravou nam musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuZe pfevzit Zddnou zaruku za poskozeni
zpUsobena pFepravou, ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
©2025

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany budou
zejména patisk, prekladani a vyjimani fotografii a obrazka.
Za sjednany pfislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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19 BEZPECNOST

Tento ndvod k pouziti obsahuje informace a dilezZité pokyny k bezpecnému uvedeni do provozu a k
manipulaci se strojem.

Navod k pouziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prectéte pred uvedenim stroje
do provozu. Tovam umozni bezpelné zachazenise strojem a rovnéz tim predejdete
omylim a skoddm na zdravi a na majetku. Kromé toho respektujte symboly a
piktogramy i pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik, které jsou pouzity na stroji!
19.1 Pouziti v souladu s uréenim

Stroj je ur¢en vyhradné k témto Cinnostem:

Vrtani do kovu, dfeva nebo plastu pomoci vrtaciho ndstroje vhodného pro dany material a v ramci
technickych limitda.

Spolec¢nost HOLZMANN MASCHINEN CmbH neprebira odpovédnost nebo zaruku za
jiné pouziti nebo pouziti prekracujici tento ramec a za Skody na majetku ¢i na zdravi,
které tim vzniknou.

19.1.1 Technicka omezeni

Stroj je urcen k pouziti za nasledujicich podminek:

Relativni vihkost vzduchu max. 65 %
Teplota (provoz) +5°Caz +40°C
Teplota (skladovani, preprava) -20°Caz +55°C

19.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti
Pouzivani stroje bez adekvatni fyzické a mentalni zpUsobilosti.
Pouzivani stroje bez znalosti ndvodu k pouziti.
Zmeéna konstrukce stroje.
Nepouzivejte stroj v mokru a desti.
Pouzivani stroje v prostfedi ohrozeném vybuchem.
Pouzivani stroje mimo technické meze, uvedené v tomto navodu.
Odstranéni bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji.
Zmeéna, obchazeni bezpeénostnich prvkd stroje nebo jejich uvadéni mimo provoz.
Zpracovani materidld s rozméry mimo limity uvedené v tomto ndvodu k pou?Ziti.
Pouziti v rozporu s uréenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynt, uvedenych v tomto navodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokd vici spoleénosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a nahrady skodly.
19.2 Pozadavky na uzivatele
Stroj je dimenzovan pro obsluhu jednou osobou. Pfedpokladem pro ovladani stroje jsou fyzicka a
mentalni zpUsobilost i znalost a pochopeni navodu k pouZiti. Osoby, které z ddvodu svych fyzickych,
senzorickych nebo mentalnich schopnosti, své nezkusenosti nebo neznalosti nejsou schopny
bezpecné ovladat stroj, nesmeéji tento stroj pouzivat bez dohledu nebo instrukce odpovédné osoby.
Zakladni znalosti obrabéni kovu, predevsim znalost souvislosti materialu, nastroje, posuvu a otacek.
Vezméte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni urcuji minimalni vék
pracovnika obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!
Prace na elektrickych soucastech nebo provoznich prostfedcich smi provadét jen odbornik v
oboru elektro nebo jina osoba s pouc¢enim a pod dohledem takového odbornika.
Pred pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostredky.
19.3 Bezpecnostni prvky
Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

s

e Samozajistujici tla¢itko nouzového zastaveni pro moznost kdykoli
Symbolicky zastavit nebezpecné pohyby.
obrazek

e Vyklopny kryt vrtakového sklic¢idla, ktery v klidové poloze zakryva
pouzité vrtakové skliC¢idlo a upnuty nastroj vpfedu a na obou
stranach. Je-li kryt otevreny, nelze stroj spustit.

e Oddélujici ochranné zafizeni (pevné), které zabranuje pfistupu k
motoru / femenovému pohonu.
Vypnuti pfi otevieni krytu femenu.
Vypnuti pfi otevieni krytu vrtakového skli¢idla.
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19.4 VsSeobecné bezpecnostni pokyny
Aby nedochazelo k nespravnému fungovani, Skodam a Ujmam na zdravi, je pfi praci se strojem vedle
vSeobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v dvahu tyto body:

e Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funk&ni. Stroj
pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou nainstalovany oddélujici ochranné prvky, potfebné pro
obrabéni, a dalsi neoddélujici ochranné prvky.

e Ujistéte se, ze jsou ochranné prvky v dobrém provoznim stavu a je fadné provadéna jejich

udrzba.

Jako misto instalace zvolte rovny podklad bez otfesu.

Ukotvéte stroj k zemi, aby mohl bezpelné stat a aby se pfi praci nezvedl nebo neprevratil.
Zaridte, aby byl kolem stroje dostatek mista.

Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochéazelo ke stroboskopickym efektdm.
Dbejte na Cistotu pracovniho prostfedi.

Z prostoru kolem stroje odstranujte prekazky (napf. tfisky ze dreva, kovu nebo plastu atd.).
Pouzivejte jen bezvadné naradi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

Pred zapnutim stroje odstrante nastrojové kli¢e a jiné nastavovaci naradi.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spojl stroje.

Stroj, ktery je vchodu, nikdy nenechavejte bez dohledu. Pred opusténim pracovniho prostoru
vypnéte stroj a zajistéte jej proti nedmysinému, resp. neopravnénému opétovnému uvedeni
do provozu.

e Stroj sméji provozovat, jeho Uudrzbu nebo opravy smeéji provadét jen osoby, které jsou s nim
sezndmeny a jsou informovany o rizikach, kterd nastavaji pfi téchto pracich.

e Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v pfislusné bezpecné vzdalenosti od
stroje a ke stroji nepoustéjte zejména déti.

e Vzdy pracujte s rozvahou a potfebnou opatrnosti a v zadném pfipadé nepouzivejte pfilisné
nasili.

Nepretézujte stroj!

Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou vlasu.

Noste pfriléhavy ochranny pracovni odév a vhodné ochranné prostfedky (ochranu zraku,
masku proti prachu, ochranu sluchu, bezpelnostni obuv, pracovni rukavice jen pfi
manipulaci s nastroji).

e Pfi praci na stroji nikdy nenoste volné Sperky, odstavajici obleCeni nebo doplnky (napf.
kravatu, $alu). Volné predméty se mohou zachytit v hlavé stroje a zpUsobit vdZna zranéni!

e V pfipadé& Unavy, nesoustifedénosti, resp. pod vlivem [ékU, alkoholu nebo drog nepracujte na
stroji!

e Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencialni nebezpedi (riziko pozaru, resp. vybuchu!).

e Pfed nastavovanim stroje, zménou technického vybaveni, ¢isténim, ddrzbou nebo servisem
atd. stroj zastavte a odpojte jej od pfivodu elektrického napéti. Pfed zapocetim praci na stroji
vyCkejte, dokud se nezastavi vSechny nastroje, resp. Casti stroje, a zajistéte stroj proti
nedmyslinému opétovnému zapnuti.

19.5 Elektricka bezpecnost

e Dejte pozor, aby byl stroj ukostren.

e Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.

e Poskozeny nebo zamotany kabel zvysuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Kabel nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo odpojovani stroje. Chrante
kabel pfed zarem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢astmi.

e Abyste omezili nebezpedli Urazu elektrickym proudem, pouzivejte predpisové konektory a
vhodné zasuvky.

e Nebezpedi Urazu elektrickym proudem, zvySuje voda, ktera vnikne do stroje. Nevystavujte
stroj desti nebo vihku.

e Pouziti stroje je pripustné pouze tehdy, kdyz je elektricky zdroj chranén proudovym
chranicem.

Zajistéte, aby byl hlavni spinac stroje pred pripojenim k privodu elektrického napéti vypnut.

e Stroj pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou spinace / vypinace v bezchybném stavu.

19.6 Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

e Nikdy neobrabéjte horcik. Vysoké nebezpeci pozaru!

Pri padu nebo prevraceni stroje hrozi vazna zranéni! Stroj musi byt bezpelné upevnén
vhodnymi Srouby.

e Pred uvedenim stroje do provozu musi byt hlava stroje bezpecné pfipevnéna ke sloupku.

Je tfeba se fidit Udaji o maximalni nebo minimalni velikosti obrobku.
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Pred uvedenim stroje do provozu vzdy zavrete kryt vrtdkového sklic¢idla.
Zaujméte ergonomicky postoj. Vzdy dbejte na vyvazeny postoj.
Pouzivejte pouze vrtaky schvalené pro tento stroj!
Nikdy nepouzivejte poskozené vrtaky!
Ujistéte se, Ze otacky a volba vrtaku odpovidaji obrabénému materialu.
Vrtaky udrzujte ostré a Cisté, aby se |épe vedly a bylo méné pravdépodobné, ze se zaseknou.
Nebezpeci poranéni rukou o ostré hrany nastroje.
Udrzujte dostatec¢nou vzdalenost od vSech rotujicich &asti.
Pokud se obrobek v disledku otaceni vrtdku pohybuje, hrozi vazné poranéni ruky o ostré
hrany.
PFi praci s rotujicimi ¢astmi neni dovoleno nosit rukavice!
Pred obrabénim odstrante z obrobku hrebiky a jina cizi télesa.
Obrobek musi byt mozné bezpecné nalozit a upnout pro obrabéni.
Pokud je to mozné, umistéte obrobek tak, aby se opiral o levou stranu sloupku.
Obrobek urCeny k obrabéni musi byt vzdy zajisStén proti unaseni. K upnuti pouzijte strojni
svérak nebo upinaci listy.
Pfi pouziti strojniho svéraku dbejte na to, aby byl obrobek dobfe upevnén a vlastni strojni
svérak byl pevné upnut ke stolu vrtacky.
Obrobek zasadné nefixujte na misté rukoul!
Obrobek nikdy neupinejte ani neuvolfiujte za chodu stroje.
Nikdy neumistujte prsty do polohy, ve které by se mohly dotknout vrtdku nebo jiného
fezného nastroje, pokud by se obrobek neocekavané posunul nebo by vam ruka sklouzla.
Ujistéte se, Ze je vrtak bezpecné upnuty ve sklicidle.
Po kazdé vymeéné nastroje vyjmeéte z vrtakového sklicidla upinaci kli¢ (pokud je pouzivano
vrtakové sklicidlo s ozubenym véncem).
Stul, resp. hloubkovy doraz nastavte tak, abyste zabranili vrtani do stolu.
Pred zacatkem prace zafixujte stll vrtacky pomoci paky pro upevnéni stolu.
Nesahejte za vieteno, které je v chodu, ale Cistéte stroj vzdy jen tehdy, kdyz vieteno stoji.
Stroj v pfipadé zablokovani ihned vypnéte a odpojte od napdjeni. Teprve potom mdzete
zaklinény obrobek odstranit.
Nikdy neodstranujte tfisky ruc¢né! Pouzivejte k tomu hacek na tfisky, pryzovou stérku, ru¢ni
kostatko, Stétec nebo magnetickou tycku.
Za provozu stroje se muzZe vrtak zahtat. Pfed vyménou nechte vrtak vychladnout.
Pfi pouzivani chladicich maziv se fidte Udaji vyrobce a v pfipadé potfeby pouzijte prostiedek
na ochranu pokozky/osobni ochranné prostfedky.
Oko mUze poskodit i laser s nizkym vykonem,
proto se NIKDY nedivejte do laseru, resp. laserového paprsku pouhym okem.
Nedivejte se do laseru pomoci optickych pomucek.
Laser zdsadné& nezamé&rujte na reflexni povrchy, osoby nebo zvirata.
Varovani! Nevyménujte laser za jiny typ.
o Vadny laser Ize pouze vymeénit, nikoliv opravit.
Upozornéni na nebezpedci
Zbytkova rizika

O O O O

| kdyz pouzivate stroj v souladu s urenim, nelze zcela odstranit urcité faktory zbytkovych rizik.

Nebezpedi zrané&ni rukou/prstd rotujicimi komponentami stroje b&hem provozu.

Nebezpeci Urazu: Vlasy a volny odév atd. mohou byt zachyceny a namotany! Nebezpeci
vazného zranéni! Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni ustanoveni, tykajici se pracovniho
odévu.

Nebezpeci zranéni o ostré hrany obrobku, pfedeviim tehdy, kdyz obrobek neni fixovan
pfisludnym nastrojem/pfipravkem.

Nebezpedi pofezani rukou/prstd o okraje vyvrtanych otvor(, které nebyly zbaveny otfepu.
Nebezpeci poranéni oCi odletujicimi ¢astmi, a to i s ochrannymi brylemi.
Nebezpedizranéniv ddsledku emisi prachu z obrobkd odetfenych zdravi Skodlivymi latkami.
Pouzivejte masku proti prachu a zajistéte jeho dostateCné odsavani.

Nebezpeci popaleni zahtivajicimi se nastroji nebo obrobky za provozu.

Nadmeérny hluk mudze vést k poskozeni sluchu a jeho docasné nebo trvalé ztraté. Pouzivejte
ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpecnostnich pfedpist, abyste omezili
hlukovou zateéz.

Nebezpeci zranéni pfi kontaktu se soucastmi pod napétim.

Nebezpeci zranéni pfi pfevraceni stroje.
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19.7.2 Ohrozujici situace
Na zakladé struktury a konstrukce stroje mohou nastat ohrozujici situace, které jsou vtomto navodu
k obsluze oznaceny nasledujicim zplsobem:

NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
kterd zplsobi smrt nebo tézka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

>

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pric¢inou tézkych zranéni ¢i dokonce smrti, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pricinou drobnych &i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

OZNAMENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUZe byt pricinou Skod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

faktoremn pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpUsobilost/kvalifikace. Bezpeéna prace je zavisla na vas!

20 TRANSPORT

Stroj v obalu pfepravte na misto instalace. K manévrovani se strojem v obalu Ize pouzit napf. paletovy
zdvizny vozik nebo vidlicovy stohovaci vozik s odpovidajici Unosnosti. Udaje najdete v kapitole
Technické Udaje. Aby byl stroj spravné prepravovan, dodrzujte pokyny a informace na prfepravnim
obalu, které se tykaji tézisté, bodl zavé3eni, hmotnosti, pouzivanych dopravnich prostiedkl i
predepsané prepravni polohy atd.
Stroj je tézky. K jeho prendseni jsou zapotfebi minimalné dvé osoby. Pri pfenaseni uchopte stroj pod
zakladni deskou a také jej pevné drzte za sloupek, ale neprendasejte jej za motorovou jednotku!
Pfi zvedani, pfendseni a pokladani bremene dbejte na spravné drzeni téla.
Zvedani, pokladani

- Pfizvedani/pokladani zaujméte stabilni postoj (rozkroéte nohy na sifku bokd).

- Bfemeno zvedejte/pokladejte s pokréenymi koleny a rovnymi zady.

- Bfemeno nezvedejte/nepokladejte pferusované.
Prenaseni

- BFemeno uchopte ob&ma rukama a prenasejte je co nejblize k télu.

- Pfri prfenadseni bfemena méjte rovna zada.

- Pri prepravé smontovaného stroje davejte pozor na to, abyste jej zvedali pouze za télo, nikoli

za namontované dily.

Pokud stroj prepravujete vozidlem, zabezpecte odpovidajici zajisténi nakladu!
21 MONTAZ
21.1 Pripravné c¢innosti
21.1.1 Rozsah dodavky
Po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda jsou viechny dily v pofadku. Poskozeni nebo chybéjici dily
ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravni spolecnosti. Viditelné poskozeni pfi pfepravé musi
byt dale v souladu s ustanovenimi o zaruce neprodlené zaznamenano na dodacim listu, jinak bude
zbozi povazovano za radneé prevzaté.
21.1.2 Pozadavky na misto instalace
Stroj je tézky. Stroj umistéte na pracovisti na rovném a pevném podkladu. Potfeba mista vcetné
bezpelnostniho prostoru priblizné 80 centimetr’ kolem stroje i potfebna nosnost podkladu vyplyva
z technickych Gdajd (rozméry, hmotnost) vaseho stroje. Pfi vyméfovani potfebného prostoru
vezmeéte v Uvahu, Ze ovladani, Udrzba a opravy stroje museji byt mozné kdykoli bez jakéhokoli
omezeni. Zvolené misto instalace stroje musi zarucovat vhodné pripojeni k elektrickému napajeni,
musi vyhovovat lokalnim bezpecnostnim predpisim a spliovat ergonomické poZadavky na
pracovisté s dostateC¢nym osvétlenim.

Nebezpeci prevraceni!
Neupevnény stroj se muze prevratit a zpUsobit t&zka zranéni.

= Pred uvedenim do provozu stroj ukotvéte na pracovisti!
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OZNAMENI

Potrebny upevnovaci material neni soucasti dodavky.

Ukotveni na pracovisti:

Vzhledem k vlastni hmotnosti musi byt stroj upevnén na

misté, aby byla zajisténa prace s nizkymi vibracemi.

Tim zabranite pohybu stroje b&hem provozu a moznym

1 Skoddm a drazim.

e Z3akladni deska stroje ma dva prichozi otvory (1), které
slouzi k pevnému ukotveni stroje v podkladu
zvoleného pracovisté.

e Potfebna hloubka vrtani zavisi na tvrdosti/konzistenci
podkladu - ¢im méné tvrdy je podklad, tim veétsi
hloubka ukotveni je nutna.

e Pouzivejte vhodné Srouby.

21.1.3  Pracovni poloha

e Zajistéte, aby pfimo z pracovni polohy byl vidét cely
pracovni a nebezpecny prostor.

e Ovladaci panel a ovladaci prvky stroje museji byt vzdy
dostupné.

e Zabrante nenormalnimu télesnému postoji: dbejte na
to, abyste stali bezpecné a vzdy udrzovali rovnovahu.

21.1.4 Priprava povrchu
Pred uvedenim stroje do provozu peclivé odstrante z holych kovovych ¢asti ochranu pred korozi,
resp. zbytky tuku. MUzZete to provést pomoci béznych rozpoustédel. K ¢isténi zdsadné nepouzivejte
nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které mohou poskodit lak stroje.

OZNAMENI

Pouziti fedidel barev, benzinu, agresivnich chemikalii nebo mechanickych ¢isticich
prostiedkd muze zpuUsobit poskozeni povrchi!
Proto plati: Pri ¢isténi pouzivejte pouze jemné Cistici prostiedky!

21.2 Sestaveni

OZNAMENI

Stroj a jeho ¢asti jsou tézké!
K instalaci stroje jsou zapotfebi min. 2 osoby.

Stroj bude dodan predbézné smontovany. Soucasti, které byly za Ucelem prepravy odmontovany, je
nutné nainstalovat podle nasledujiciho navodu, a musi byt provedeno elektrické pfipojeni.
4 1. Montaz sloupku na zakladni desku
1 3 e Sloupek (1) umistéte na zakladni desku (2) tak, aby

otvory byly nad sebou.
@m/ujistéte se, Ze stojan je na praveé strané.
e Upevnéte sloupek (1) Srouby (3).

e Srouby utdhnéte (3).
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2. Montaz stolu vrtacky a upevnovaci paky
e Stllvrtacky (1) namontujte podle obrazku vievo.
e Upevnovaci paku stolu vrtacky (3) a upeviovaci paku

2) zaSroubujte do drzaku stolu vrtacky.
Eﬁﬁm Ujistéte se, Ze je droub se destihrannou hlavou
utazen na zplostélé strané (3) Snekového prevodu.
e Upevnovaci paku stolu vrtacky (3) a upevhovaci paku
(2) zaSroubujte do drzaku stolu vrtacky

e Nakonec nasadte svérny krouzek (5) na sloup.

3. Montaz hlavy stroje a paky zdvihu vietena

e Hlavu stroje (1) nasadte na sloupek (2) a upevnéte ji
Srouby se Sestihrannou hlavou (3).

e Nasroubujte paku zdvihu vietena (4).

4. Montaz paky pro otacky
e Paku pro otacky (1) zasroubujte podle obrazku vlevo.

5. Montaz/demontaz rychloupinaciho vrtakového

sklicidla

e Nastavte vzdalenost mezi stolem vrtacky a vietenem
na cca 20 cm.

Poté zafixujte sttl vrtacky.
Na stll vrtacky poloZte kus dieva.
Upinaci trn (1), rychloupinaci vrtakové sklicidlo (2) a
otvor vietena musi byt zbaveny necistot, oleje a jinych
maziv.
Pfi nedostateCném ocisténi hrozi, ze upinaci
trn s rychloupinacim vrtakovym sklicidlem nebude mozné
dostatecCné upevnit ve vietenu a nasledné vypadne.

e Upinaci trn (1) a rychloupinaci vrtakové sklicidlo (2)
sesadte podle obrazku vlevo.

e Otacenim rychloupinaciho vrtakového sklicCidla
zasunte upinaci Celisti, jsou-li odkryté.

e Upinaci trn (1) s rychloupinacim vrtakovym sklicidlem
(2) vlozte do vretena a otacejte jim, dokud nedojde k
aretaci zakladny upinaciho trnu ve vietenu.

e Pomoci péky zdvihu vietena spoustéjte vieteno dold,
dokud rychloupinaci vrtakové skli¢idlo nedosedne na
dfevo na stole vrtacky.

e Pakou zdvihu vretena zatlaéte na rychloupinaci
vrtakové sklicidlo tak, aby byl upinaci trn s
rychloupinacim vrtakovym sklicidlem upevnén ve

vietenu.
Demontaz rychloupinaciho vrtakového sklicidla:
e Chcete-li rychloupinaci vrtakové sklicidlo opét

demontovat, spustte vieteno pomoci paky zdvihu
vietena dold.

e Otdacejte vietenem tak dlouho, dokud nebude mozné
vlozit vyrazeci Kklin (3).
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o Vlozte vyrazeci klin a lehce na né&j poklepejte.
@m\fRyehlou pinaci vrtakove sklic¢idlo vrtaku klesne
dold. Jakmile se rychloupinaci vrtakové skli¢idlo uvolni z
5 vietena, pfidrzte je pomoci upinaciho trnu.

6. Montaz krytu vrtakového sklicidla
e Kryt vrtakového sklicidla (2) pfipevnéte k drzaku (1)
pomoci Sroubl (3), podlozek (4) a matic (5).

7. Namontujte drzak

e Vlozte drzak (1) do pfidrzného zafizeni (6)

o Zafixujte jej Sroubem se Sestihrannou hlavou (8) a
podlozkou (7)

e Upravte vysku krytu vrtakového sklicidla. Za timto
Uuc¢elem povolte Sroub (9)

| YAIXYISNIE Dbejte na to, aby kryt vrtdkového sklicidla
nebyl nastaven pfilis nizko (a).

A b Vrtakoveé sklicidlo by mélo byt dobfe zakryto jeho krytem
(b).

e Po provedeni Upravy Sroub (9) opét utahnéte.

213  Pripojeni k elektrické siti

Nebezpecné elektrické napéti!

Riziko zranéni nebezpecnym elektrickym napétim!
- Pripojeni stroj k privodu elektrického napéti i kontroly, které jsou s tim spojeny,
smi provadét jen odbornik v oboru elektro nebo jina osoba s poucenim a pod
dohledem takového odbornika!

e Zkontrolujte, zda je funkéni nulové spojeni (pokud je k dispozici) a ochranné uzemnéni.

e Zkontrolujte, zda odpovida napdjeci napéti a frekvence v Udajich o stroji.
OZNAMENI

Odchylka napajeciho napéti a frekvence!
Odchylka +5 % od hodnoty napajeciho napéti je povolena. V napajeci siti stroje musi
byt zkratova pojistka!

e Pouzijte napdjeci kabel, ktery vyhovuje poZzadavkdm na elektfinu (napf. HO7RN, HO5RN) a
potfebny prifez napédjeciho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatiZitelnosti. Pfitom dbejte
na opatfeni na ochranu proti mechanickému poskozeni.

PresvédcCte se, Ze je privod elektrického napéti chranén proudovym chranicem.

Stroj zapojte pouze do fadné uzemnéné zasuvky.

Pri pouziti prodluzovaciho kabelu davejte pozor na to, aby jeho rozméry odpovidaly
pfipojovacimu vykonu stroje. PFipojovaci vykon je uveden v technickych Udajich, souvislost
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mezi prdfezem a délkou kabelu naleznete v odborné literatufe nebo se obratte na
odborného elektrikare.
e PoSkozeny kabel musi byt ihned vymeéneén.
2.4 Nastaveni/vyména vrtaku / upnuti obrobku
21.4.1 Nastaveni otacek
Otacky nastavujte pouze tehdy, kdyz je stroj v chodu. Ujistéte se, Ze stroj bézi
naprazdno (Ze nedochazi ke kontaktu mezi nastrojem a obrobkem).
e Otacky Ize nastavit pomoci paky pro otacky (1).
e Nastavené otacky je mozné odecist na displeji otacek
(2)

Doporucené otacky v zavislosti na materialu naleznete v nasledujici tabulce otac¢ek. Upozorfiujeme,
Ze tato tabulka uvadi pouze pfiblizné orientaCni hodnoty.

Doporucené otacky pro vrtadk HSS 10 mm
Drevo 2000 min
Plast 1500 min”'
Hlinik 1500 min"'
Mosaz 1500 min"'
Litina 1000 min'
Normalni ocel 800 min"
Tvrda ocel 600 min”'
Uslechtild ocel 300 min'

Informace o otackach pro dalsi materialy, které nejsou uvedeny v tabulce vyse, zjistite v tabulkach
pfislusného materialu.
21.4.2 Nastaveni hloubky vrtani
Hloubka vrtani a vrtaci stul by mély byt vzdy nastaveny tak, aby se zabranilo vrtani do stolu vrtacky A.
7 e Hloubku vrtani lIze nastavit pomoci dorazu pro
hloubku vrtani (1).
e Zatim Ucelem nastavte doraz pro hloubku vrtani (1) do
pozadované polohy.
e Nastavenou hloubku vrtani lze odecist ze stupnice
hloubky vrtani (2).
Doraz pro hloubku vrtani je uzitecnou
pomuckou, pokud je poZzadovéna stejna hloubka vrtani pro
nékolik vrta.

e Zdvih vfetena na pozadovanou vysku lze nastavit
otacenim omezovace zdvihu vfretena (1).
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21.4.4 Nastavel' vysky stolu vrtacky
o 2

e Uvolnéte upevnovaci paku (1).

e VysSku stolu vrtacky lze nastavit pomoci kliky pro
zmeénu nastaveni vysky (2).

T . | Vysku stolu vrtaCky nastavte tak, aby

\—/\\ : ' vzdalenost mezi hrotem vrtdku a povrchem obrobku

. ; nebyla vétsi nez 5 mm.

o Poté stll vrtacky zajistéte pomoci upevinovaci paky (1).

2

21.4.5 Nastaveni Ghlu a polohy stolu vrtacky
e Stllvrtacky Ize naklonit v rozsahu od - 45° do + 45°.
e Chcete-li stdl vrtacky naklonit, povolte upeviovaci

Sroub (2) na spodni strané stolu vrtacky.

mm Sroub povolte jen mirné, jinak by se drzak

stolu mohl uvolnit ze sloupku a spadnout dold.

e K nastaveni sklonu stolu vrtacky pouzijte Uhlovou
stupnici (1).

e Stll wvrtacky zajistéte v poZadované poloze
upevhiovacim Sroubem (2).

e Rychloupinaci vrtadkové sklicidlo otvirejte otacenim v
opacném smeéru (1) tak dlouho, dokud nebude mozné
vlozit vrtak. Pfitom pevné drzte krouzek (2).
Vlozte vrtak.
Pouzdro rychloupinaciho vrtakového skli¢idla rukou
pevneé utahnéte ve sméru otaceni (1). Prfitom pevné
drzte krouzek (2).

e Tim se vrtakové skliCidlo automaticky zablokuje.

21.4.7 Upnuti obrobku
VAROVANI: Obrobek urceny k obrabéni se proti unaseni vrtakem nepokousejte zajistit rukou. Aby
se zabranilo unaseni obrobku vrtakem, musi byt obrobek bezpeéné upnut.

e Pro zajisténi bezpecné prace je treba k upnuti
obrobku pouzit vhodné moznosti upevnéni, jako jsou
upinaci ¢elisti (4) nebo strojni svérak (1).

e K tomu se Srouby (3) prostréi vrtacim stolem a
svérakem a upevni se matici.

Pokud obrobek pfilis vyénivd mimo stll
vrtacky nebo pracovni plochu zdkladni  desky,
doporucujeme jej podepfit valeCkovymi bloky umisténymi
na boku stroje.

Volitelné: Montaz na zakladni desku

5 e Do vybrani v zdkladnich deskach (1) muzZete vlozit
4 vhodné Srouby nebo matice (2) a poté obrobek (3)
3 upevnit pomoci podlozek (4) a matic (5).

e Nebo muzete pouzit i vhodné upinaci klesté.
2 e (volitelné upinaci prvky nejsou soucasti dodavky)
1

Volitelné: Upevnéni mensich obrobku:
e Mensi obrobky Ize také upevnit k vrtacimu stolu
pomoci Sroubové svorky (1) (neni soucasti dodavky).
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PROVOZ
VAROVANI

22
Pred provadénim praci spojenych se zménou technického vybaveni a s nastavenim
vzdy odpojte stroj od elektrického napajeni a zajistéte jej proti neumyslinému
opétovnému spusteni!

Provozujte jen stroj v bezvadném stavu. Pred kazdym pouzitim provedte vizualni kontrolu stroje.

Bezpecnostni prvky, elektricka vedeni a ovladaci prvky je tfeba zkontrolovat co nejpeclivéji.

Zkontrolujte poskozeni a pevné usazeni Sroubovych spoju.

22.1 Provozni pokyny .
UPOZORNEN!I

PFi vrtani obrobkd s nerovnym povrchem pouzijte vhodnou podpéru!

Stroj zasadné nespoustéjte pritlacenim vrtaku!

Nikdy se nedivejte pfimo do laseru. Také jej nezameé&rujte na jiné osoby nebo cizi
télesa.

Laser nikdy umyslné nezameérujte na osoby.

AP

_§ Laser zamérujte pouze na necitlivé obrobky s otupenym povrchem. Vhodné je
&zu%; - zejména dfevo nebo jiné drsné povrchy. Reflexni povrchy vSak vhodné nejsou,
ﬁgﬁsﬁ protoze mohou odrazet laserovy paprsek a smeérovat jej pfimo na pracovnika
whssd obsluhy zafizeni.

%EEH e Po ukonceni prace se strojem laser okamzité vypnéte. K tomu pouzijte spinac
JUERE laseru.

g e Laser zapinejte pouze tehdy, kdyz je obrobek upnuty ve stroji.

22.1.1 Body, které je tfeba dodrzovat
V nasledujicim prehledu je uvedeno, které komponenty stroje je tfeba pred zacatkem prace a po
jejim ukonceni zkontrolovat.

Pred praci

Po praci

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny
stav bezpeclnostnich prvku.

Odpojte stroj od pfivodu elektrického napéti.

Namazte veskerd mazaci mista.

Odstrante vsechny nastroje.

Zkontrolujte hladky chod vietena!

Vycistéte a namazte stroj.

Zkontrolujte pevné usazeni upevnovaci paky
stolu vrtacky.

Lesklé plochy osetrete konzervacnim
prostfedkem, abyste zabranili korozi.

Ujistéte se, ze je vrtak bezpecné upnuty ve
sklicidle.

V pfipadé delsi prestavky v provozu povolte
femen.

Otacky vzdy upravte podle pfislusné prace.

Dbejte na to, aby se na kluznych plochach
nenachazely trisky.

Zajistéte, aby byly moznosti upevnéni (svérak,
svorky nebo upinaci listy) i obrobek fadné
upevneny.

Nepotfebny nastroj odstrante.

22.1.2 Kontrola sroubovych spoju
Pred uvedenim do provozu vzdy zkontrolujte
dotahnéte.

22.2

vSechny Sroubové spoje a v pripadé potreby je

Informace o prvnim uvedeni do provozu

UPOZORNENI

Pred spusténim stroje se ujistéte, ze jste provedli vsechny predchozi pokyny k montazi
a nastaveni, Ze jste si precetli ndvod k pouZziti a zZe jste sezndmeni s rdznymi funkcemi a
bezpecnostnimi prvky tohoto stroje. Pfi nedodrzeni tohoto varovani muize dojit k
tézkym zranénim nebo dokonce k umrti!

Po dokonceni montaze vyzkousejte, zda stroj funguje spravneé a je pfipraven k béznému provozu.

Odblokujte spina¢ nouzového zastaveni a zapnéte stroj spinacem.

VyzkousSejte funkci spinace nouzového zastaveni. Po stisknuti by se mél stroj zastavit.

Zkontrolujte funkci krytu vrtdkového sklicidla a krytu pasu. Kdyz jsou tyto kryty oteviené, museji

zabranit spusténi stroje.

223 Ovladani

UPOZORNENI

A\
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22.3.1 Zapnuti a vypnuti stroje
OZNAMENI

Aby bylo mozné spustit stroj, je nutné odblokovat spina¢ nouzoveho zastaveni a zavrit
kryt femenu a chranic vietena!

Zapnuti

Spina¢ nouzového zastaveni (1) odblokujte otocenim ve
sméru Sipky.

Stisknéte zeleny spinac (2).

Vypnuti

Stisknéte Cerveny vypinac (3).

Spinac¢ nouzového zastaveni:

V nebezpecnych situacich vypnéte stroj stisknutim spinace
nouzového zastaveni (1).

1 Pokud dojde k aktivaci spinace nouzového zastaveni, dojde k
aretaci prikazového zafizeni nouzového zastaveni. Tato
aretace trva tak dlouho, dokud nebude rué¢né odblokovana.
Spinac¢ nouzového zastaveni se odblokuje otocenim ve sméru
Sipky.

UPOZORNENI: Odblokovani spinade nouzového zastaveni
muze byt provedeno az po odstranéni nouzové situace.

e Podle potfeby je mozné pro osvétleni stolu vrtacky
zapnout LED pracovni svétlo (1).

e Stredici laser vrtani se zaping, resp. vypina stisknutim
spinace laseru (1).

Zvysené riziko vtazeni, resp. rozdrceni! Pri vrtani nenoste pracovni rukavice, ale

priléhavy pracovni odév a pripadné sitku na vlasy. Nikdy nesahejte mezi hlavu stroje a
vieteno.

Vrtani:

V pfipadé potfeby nastavte hloubku vrtani.

Zapnuti stroje

V pfipadé potfeby zapnéte LED pracovni svétlo.

Zapnéte stredici laser vrtani.

Nastavte otdcky v zavislosti na materidlu a pridméru vrtaku.

Spustte vrtak na obrobek.

Dbejte na rovnomeérné vytvareni tfisek a zabrante nadmérnému zahfivani obrobku a vrtaku

(chlazeni/rychlost posuvu atd.).

Davejte pozor na vytvoreni plynulé tfisky. To muze zpUsobit vdZna fezna poranéni. Pokud je plynuld

tfiska pfilis dlouh3, Ize ji obvykle prerusit kratkym zvednutim vrtaku s vietenem béhem vrtani a jeho

vysunutim z otvoru. Plynula tfiska by pak méla vystoupit sama.

Po ukonceni vrtani vratte vieteno ruc¢né do nejvyssi polohy. Paku zdvihu vietena jednoduse

neuvolnujte. Tim chranite vratnou pruzinu a zajistujete dlouhou zZivotnost.
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22.3.5 Chlazeni

Pri rotacnim pohybu vznika na bfitu nastroje tfeci teplo. Nastroj by proto mél byt béhem vrtani
chlazen. Tim dosdhnete lepsiho pracovniho vysledku a prodlouzite zivotnost nastrojd. Jako chladici
kapalinu |ze k tomuto Ucelu pouZit vrtaci a fezny olej ve spreji (napf. SOS400 apod.).

23 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Manipulace se strojem, ktery je stéle pripojen k privodu elektrického napéti, mdze
zpUsobit t&zka zranéni nebo smrt.
= Pred cisténim, udrzbou nebo servisem vzdy stroj odpojte od zdroje napéti a
Zajistéte jej proti neumyslnému opétovnému zapnuti.
23.1 Cisténi
Pravidelné ¢isténi zaru¢i dlouhou zivotnost vaseho stroje a je predpokladem bezpecného provozu.

OZNAMENI

Nespravné Ccistici prostfedky mohou narusit lak stroje. K cisténi nepouzivejte
rozpoustédla, nitroredidla nebo jiné Cistici prostredky, které mohou poskodit lak stroje.
Ridte se Udaji a pokyny vyrobce ¢isticiho prostfedku.
e Po kazdém pouziti odstrante ze stroje Spony a castice necistot.
e Provedte Upravu povrchl a lesklé ¢asti stroje namaZte mazacim olejem neobsahujicim
kyselinu (napf. antikorozni prostiedek WD4O0).
23.2 Udrzba
Stroj je nendroc¢ny na udrzbu a udrzZovat je tfeba jen malo ¢asti. Poruchy a vady, které ohrozuji vasi
bezpecnost, museji byt ihned odstranény!
e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav bezpecnostnich prvku.
e Bezvadny stav a Citelnost varovnych a bezpecnostnich nalepek na stroji pravidelné
kontrolujte.
e Pouzivejte jen bezvadné a vhodné naradi.
e Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.
23.2.1 Plan adrzby
Druh a stupen opotfebeni stroje ve velké mife zavisi na provoznich podminkach. Nize uvedené
intervaly plati pfi pouzivani stroje ve stanovenych technickych mezich:

Interval Komponenty (o] T-147-1,11
:zegrlg‘alzgzm I e Bezpecnostni prvky e Zkontrolovat funkci
Po ukonéeni prace Stroj _ § e Ocistit od tfisek a vrtné drti ‘
Sloupek a stul vrtacky ¢ Namazat tenkou vrstvou oleje
Po 50 provoznich e Upinacitrn ¢ Namazat

hodinach

23.3 Skladovani
V pripadée nepouzivani skladujte stroj na suchém, nezamrzném a zamykatelném misté. Odpojte stroj
od privodu elektrického napéti. Zajistéte, aby ke stroji nemély pristup nepovolané osoby a zejména
déti.

OZNAMENI

Pri nespravném skladovani se mohou dllezité soucasti poskodit a znicit. Zabalené nebo
jiz rozbalené dily skladujte jen za urcenych okolnich podminek!
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23.4 Likvidace

Dodrzujte predpisy prislusné zemeé o likvidaci odpadu. Stroj, jeho komponenty nebo
provozni prostfedky nikdy nelikvidujte spolu se zbytkovym odpadem. Pro informace,
tykajici se dostupnych moznosti likvidace, popfipadé kontaktujte mistni organy.
Pokud u specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo rovnocenny pristroj, je
] tento prodejce v urcitych zemich povinen odborné zlikvidovat stary stroj.

24 ODSTRANOVANI CHYB

Ohrozeni elektrickym napétim!

Manipulace se strojem, ktery je stale pripojen k privodu elektrického napéti, mize

privodit tézka zranéni nebo smrt!

- Pred zacatkem praci na odstranovani vad odpojte stroj od elektrického
napajeni!

Pri radném pripojeni stroje k privodu elektrického napéti je mozné jiz predem vylouc¢it mnoho
pfipadnych zdrojd chyb. Pokud nejste schopni fadné& provadét potiebné opravy a/nebo k tomu
nemate potfebné znalosti, vzdy pfizvéte k odstranovani problému odbornika.

Mozna pricina Odstranéni

Motor nebézi e Chybné pfipojeni k siti e Nechte provést kontrolu odbornikem
e Spinac je vadny e vymeéna
e Motor je vadny e vymeéna
e Bezpecnostni prvky jsou aktivni | e Zkontrolujte spinac¢ nouzového zastaveni

a spina¢ v krytu femenu / chranigi
vietena (oteviené?).

Neobvykly ¢ Spatné napnuty Femen e Nastavte spravné napnuti Femenu.
hluk za provozu Tlakovy test pomoci prstd (vile 5-10 mm).
Vrtak je mimo stied / | ¢ Vrtakové sklic¢idlo se | o Vrtakové skli¢idlo upevnéte poklepanim
bézi nevyvazené/ nerovnomerneé toci drevénym, pryzovym kladivkem.

nerovnomeérné se toci

Vfeteno je opotfebované

VFeteno nebo kulickové lozisko vyménte.

e Upinaci klestiny jsou vadné e VVyménte vrtakové sklicidlo
Koufr z vrtaku e PFilisSné tfeni vrtak-material e Pouzijte mazivo

e Pomér rychlost/ material o P¥ili§ vysoka rychlost, snizit!
Motor bézi, ale | ¢ Nedostateény pfenos sily z | ¢ Remeny zkontrolujte, pokud jsou
nedochazi k rotaci, klinovych femenl na femeny v opotfebené: vymeéna. Jinak femeny
resp. vrtaci vykon je dlsledku: napnéte.
slaby. o piilisné vlle femenl e Remeny vycistéte a osuste.

o znecisténifemend mazivem.
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25 ELEKTRISCHER SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / SCHEMA

ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
251 230V /50Hz
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26 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY
26.1 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Objednani nahradnich dilG

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die opti-
male Passgenauigkeit der Teile verkurzen die Einbauzeiten und erhdhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage-Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

Uber unsere Homepage-Kategorie SERVICE-ERSATZTEILANFORDERUNG,

per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen vorzubeu-
gen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf der die
benotigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation
time and elongate your products lifespan.
NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the man-
ufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage-category SPARE PARTS or contact our customer service
via our Homepage—-category SERVICE-SPARE PARTS REQUEST,
by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.

Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we recom-
mend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required spare
parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(CZ) V podobé nahradnich dild HOLZMANN pouzivate ndhradni dily, které jsou vzdjemné zkoordinovany.
Optimalni prfesnost licovani dild zkracuje dobu montaze a prodluzuje Zivotnost.

OZNAMENI

Montéz jinych nez originalnich nahradnich dild zpGsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vyméné
komponent/dill pouzivejte jen vyrobcem doporuc¢ené nahradni dily.

N&hradni dily objednavejte pfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADNI/ DILY,
nebo kontaktuje nas zakaznicky servis

prostfednictvim kategorie nasi domovské stranky POZADAVEK NAHRADNICH DILU-SERVIS,
e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvedte typ stroje, ¢islo ndhradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni, doporucujeme
pfilozit k objednavce nahradnich dild kopii vykresu nahradnich dild, na které jsou potifebné nadhradni dily jasné
oznaceny, pokud neprovadite poptavku pomoci internetového katalogu ndhradnich dilG.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

SB162VNano_230V


https://www.holzmann-maschinen.at/

ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

4

26.2 Explosionszeichnung / Exploded view / Vykres v rozloZzeném stavu
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26.3 Ersatzteilliste / Spare part list / Seznam nahradnich dilG
No. Description No. Description
1 Base 64 Laser lamp sleeve
2 Column Seat 65 Laser lamp holder
3 Hex bolt M8x20 66 LED worklight
4 Column 67 Shift knob
5 Rack 68 Lampholder
6 Crank 69 Gear shaft
7 Socket head cap screw M6x10 70 Pin 5x16
8 Locking handle 71 Handle seat
9 Worm-elevation 72 Handle lever
10 Pin gear 73 Knob
n Gear-helical 74 Socket head cap screw M8x8
12 Support 75 Pin 6x16 GB879B
13 Socket head cap screw M6x6 76 Hex bolt M8x20
14 Collar rack 77 Washer
15 Hex bolt M12x25 78 Junction plate
16 Table 79 Hex bolt M8x16
17 Chuck 80 Motor
18 Abor 81 Flat
19 Spindle 82 Motor spring seat
20 Bearing 6204 83 Motor spring
21 Tube 84 Activity motor pulley
22 Bearing 6201 85 Fixed motor pulley
23 Circlip ring 86 Circlip ring
24 Depth button 87 Probe head
25 Spring 88 Washer
26 Self locking nut 89 Cross recessed pan head screws M5
27 Depth cave with thread 90 Speed sensor head
28 Depth stop Block 91 Cushion pad
29 Depth rod 92 Padded screw
30 Nut M8 93 Circlip ring
31 Nut M6 94 Bearing 6203
32 Hex cap screw M6x20 95 Circlip ring
33 Depth seat 96 Spline housing
34 Cross recessed pan head screws M5x16 97 Flat
35 Magnetic switch 98 Circlip ring
36 Emergency stop switch 99 Guard
37 Plate display 100 Fixed spindle pulley
38 Box switch 101 Activity spindle pulley
39 Self tapping screw 102 Circlip ring
40 Digital display assembly 103 Circlips for holes
41 Key Seat 104 Bearing
42 Screw 105 Speed seat
43 Depth stop plate 106 Hex cap screw M10x20
44 Cross recessed pan head screw M5 107 Belt
45 Self locking nut 108 Hex cap screw M6x8
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46 Washer

109 Washer

47 Handle seat

10 Cross recessed pan head screw M5x25

50 Flat

m Micro switch seat set

54 Nut for spring cap

n2 Locking button

55 Spring cap

n3 Hex cap screw M10x20

56 Spring

N4 Cross recessed pan head screw M5x25

57 Case

N5 Chuck guard

58 Hex cap screw M8x12

M6 Washer

59 Washer

n7 Nut M5

60 Spring n8 Plate Micro switch
ol Speed rack 19 Micro switch

62 Cross laser 120 Cover micro switch
63 Cross recessed tapping screw ST4.2x19 121 Self tapping screw

27

ZUBEHOR / ACCESSORIES / PRISLUSENSTVI

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie EMPFOHLENES ZUBE-

HOR ZUM PRODUKT.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED

PRODUCT ACCESSORIES.

(CZ) Volitelné pfislusenstvi najdete na internetu na strance vyrobku, kategorie DOPORUCENE

PRISLUSENSTVI K VYROBKU.
27.1.1

Optional: Bohrtisch BT63 / Volitelné: Stal vrtaéky BT63

(DE)

e |deal zur Holzbearbeitung.

e Informationen betreffend Abmessungen und max. Bela-
dung und Montage des Bohrtisches BT36 (1) entnehmen
Sie aus der beiliegenden Betriebsanleitung.

(EN)

e |deal for processing wood.

e Information regarding dimensions, max. load capacity
and assembly of the drill press table BT36 (1) are given in
the enclosed operating manual.

(C2)
e |dedlni k obrabéni dreva.

e |Informace o rozmérech a max. zatizeni a montazi stolu
vrtacky BT36 (1) jsou uvedeny v pfilozeném navodu k
pouziti.

2
.
&‘7
3

(DE) Montage am Bohrtisch

e Ander Unterseite des Bohrtisches BT36 befinden sich vier
Klemmpositionierungsflansche (2). Es sind jene zu wah-
len, die fUr die GroRe des Bohrtisches der Maschine opti-
mal passen.

e Die Klemmen (3) kébnnen je nach GroRe des Bohrtisches
in zwei Richtungen verwendet werden:

o Richtung A sichert den Bohrtisch BT36 mit der kurzen
Seite der Klemmen.

o In Richtung B wird der Bohrtisch BT36 mit der langen
Seite der Kammern befestigt.

Um maximale Stabilitat zu gewahrleisten, ist die Rich-
tung zu wahlen, in der die Klemmen sicher an der Kante
des Bohrtisches befestigt werden kénnen.

Smér A
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¢ Umden Bohrtisch BT36 am Bohrtisch zu befestigen, mus-

sen die Gewindestangen (4) in die Klemmpositionie-
W rungsflansche (2) eingeschraubt werden (je eine pro
Richtung / Seite).

Direction A e Klemme (3) wie oben beschrieben anbringen und mit

den Klemmverriegelungsknopfen (5) und Scheiben am
\_F—MT‘ Bohrtisch zu fixieren.

Richtung / e Den Bohrtisch BT36 prufen, damit dieser nicht verrut-
Ismér B schen kann oder wackelt.

(EN) Assembly on the drilling table of the machine
e Four clamping positioning flanges (2) are located on the

g 5 underside of the drill press table BT36. Choose the ones
= )f 4 that best fit to the size of the machine's drilling table.
b : e The clamps (3) can be applied in two directions depend-

ing on the size of the drilling table:

o Direction A secures the drill press table BT36 with the
short side of the clamps.

o Indirection B the drill press table BT36 is fixed with the
long side of the clamps.

To achieve maximum stability, choose the direction in

which the clamps can be securely fastened to the edge of

the drilling table.

e To fix the drill press table BT36 to the machine’s drilling
table screw the threaded rods (4) into the flanges (2) (one
on each side).

e Attach the clamps (3) as described above and fix it to the
drill press table BT36 with the clamp locking knobs (5) and
washers.

e Checkthatthe drill press table BT36 cannot move or wob-
ble.

(CZ) Montaz na stal vrtaéky

e Na spodni strané stolu vrtacky BT36 jsou Ctyfi svorkové
polohovaci pfiruby (2). Vyberte tu, kterd nejlépe odpovida
velikosti stolu vrtacky stroje.

e Svorky (3) Ize pouzZit ve dvou smeérech v zavislosti na
velikosti stolu vrtacky:

o Smér A zajistuje stll vrtaCky BT36 kratkou stranou
svorek.

o Ve sméru B je stdl vrtacky BT36 upevnén dlouhou
stranou svorek.

Pro zajisténi maximalni stability zvolte smér, ve kterém

Ize svorky bezpecné pripevnit k okraji stolu vrtacky.

e Za Ucelem upevnénistolu vrtacky BT36 ke stolu vrtacky je
tfeba zasroubovat zavitové tyCe (4) do svorkovych
polohovacich pfirub (2) (na kazdé strané jednu).

e Svorku (3) instalujte podle vySe uvedeného popisu a
zafixujte ji na stole vrtacky pomoci zajistovacich prvkd
svorek (5) a podlozek.

e Zkontrolujte, zda stul vrtacky BT36 nemUze prokluzovat
nebo se kyvat.
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28 EG-KONFORMITATSERKLARUNG / CE-CERTIFICATE OF
CONFORMITY /
EU PROHLASENI O SHODE

HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel.: +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at

Bezeichnung / name / Oznaéeni

STANDERBOHRMASCHINE / DRILL PRESS / STOJANOVA VRTACKA

Typ / model / Typ

SB162VNano_230 V
EG-Richtlinien / EC-directives / Smérnice EU

2006/42/EG
2014/30/EC
2011/65/EC

Angewandte Normen / applicable Standards / Aplikované normy

EN 12717:2001+A1:2009
EN 60204-4:2006/A1:2009
EN 55014-1:2006/A1:2009/A2:2011;EN 61000-3-2:2014;EN 61000-3-3:2013

(DE) Hiermit erklaren wir, dass die oben genannten Maschinen aufgrund ihrer Bauart in der von uns in Verkehr
gebrachten Version den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der angefuhrten EU-
Richtlinien entsprechen. Diese Erklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn Veranderungen an der Maschine vorge-
nommen werden, die nicht mit uns abgestimmt wurden.

(EN) Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health requirements
of the above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not being explicitly authorized
by us in advance renders this document null and void.

(CZ) Timto prohlasujeme, Ze vysSe uvedené stroje v ndmi uvedeném provedeni na trh splnuji vzhledem ke své
konstrukci zakladni bezpelnostni a zdravotni pozadavky uvedenych smérnic EU. Toto prohlaseni pozbyva
platnosti, pokud budou na stroji provedeny zmeény, které s nami nebyly odsouhlaseny.

Technische Dokumentation

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

HOLZMANN MASCHINEN
=e - Gmb

N

www.holzmann-maschinen

¥
DI (FH) Daniel Schérgenhuber
Geschaftsfuhrer / Director

Haslach, 16.06.2025
Ort / Datum place/date
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29 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1.) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fUr den nicht gewerblichen Einsatz; bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem
Erwerb des Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdrucklich darauf hin, dass nicht alle Artikel
des Sortiments fur den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, wel-
che nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefUhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler an
HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN MASCHINEN
GmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit einer von HOLZ-
MANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine Warenannahme und Rekla-
mations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht moglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspriche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung oder
des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn das
Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberprifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Geréat aus. De-
fekte aufgrund einer unsachgemafRen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht als
Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. KohlebUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafe Verwendung, durch Fehlgebrauch des Ge-
rates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und War-
tungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemafie Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht auto-
risierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN Ersatz- oder
Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (PrUfkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnhern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaf des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspriche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Anspriche sind bei mehrfacher VerauBerung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates. Schadensersatz-
anspruche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines Defektes wah-
rend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das gesetzliche Nach-
besserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

e per Mail an service@holzmann-maschinen.at,

e oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur VerfUgung gestellt auf unserer
Homepage-Kategorie SERVICE.
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1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years for
DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.
2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN MAS-
CHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been coor-
dinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us - we
won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN CGmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose which
the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not author-
ized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty claims
will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who directly
purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple sales of
the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the warranty
period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can performm maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. mail to service@holzmann-maschinen.at.

e oruse the online complaint order formula provided on our homepage-category service.
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1.) Poskytovani zaruky

Spolec¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zaru¢ni
dobu 2 roky;pro komeréni pouZiti je poskytovana zaruka 1 rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim.
SpoleCnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozornuje, ze ne vsechny polozky sortimentu jsou urCeny pro
komeréni pouziti. Pokud se ve vy3e uvedenych IhGtach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZzeny na Udajich o vylouceni
uvedenych v bodé ,Ustanoveni®, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo
vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spoleCnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Vracené zasilky nebudou bez predchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena Cislem RMA predanym
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zbozi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, Ze k pfistroji bude pfilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahldsena k
vyzvednuti se vdemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, Udrzbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zavady zpusobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotrebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze, valce,
fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, t&snéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné celisti,
spinace, femeny atd.

d) Vylouceny jsou skody na pfistrojich zplsobené nespravnym pouzivanim, nespravnym pouzivanim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym ucelem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a udrzbé, nebo vysSi moci, neodbornymi opravami i
technickymi dpravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich nahradnich dild nebo pfislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé naklady (ndklady na dopravu) a vydaje (ndklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokd ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zafizeni mimo zarucni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zadlohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem nakladd (véetné ndkladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CGmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni neprenosné.

4.) Naroky na nahradu skody a jina ruceni

Odpovédnost spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zboZzni hodnotu pfistroje.
Naroky na ndhradu gkody zpUsobené spatnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uslym ziskem v disledku

vady béhem zarucni doby se neuznavaji. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trvd na zakonném pravu na opravu
pfistroje.

SERVIS

Po uplynuti zaruéni doby mohou opravy a udrzbu provadét odborné zpUsobilé firmy. Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pripadé prosim zaslete nezavaznou poptavku
na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at

e nebo pouzijte online formulaf pro reklamaci, resp. objednavku ndhradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské
strance - kategorie SERVIS.
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch | (EN) We monitor the quality of our delivered
nach der Auslieferung. products in the frame of a Quality Management

policy.
Um einen standigen Verbesserungsprozess | Your opinion is essential for further product de-
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von lhnen | velopment and product choice. Please let us

und lhren Eindricken beim Umgang mit un- | know about your:
seren Produkten abhangig:

- Probleme, die beim Gebrauch des Pro- - Impressions and suggestions for im-
duktes auftreten provement.

- Fehlfunktionen, die in bestimmten Be- - Experiences that may be useful for other
triebssituationen auftreten users and for product design

- Erfahrungen, die fUr andere Benutzer - Experiences with malfunctions that oc-
wichtig sein kbnnen cur in specific operation modes

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu | We would like to ask you to note down your ex-
notieren und an diese per E-Mail oder Post an | periences and observations and send them to us
uns zu senden: via e-mail or by post:

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail / e-mail:

Vielen Dank fdr Ihre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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