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2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI
ZNACKY

DE SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS cz BEZPECNOSTNI ZNACKY
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINTION OF SYMBOLS VYZNAM SYMBOLU
DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.

cz CE SHODA: Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

BETRIEBSANLEITUNG LESEN! L esen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung Ihrer
Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der

DE Maschine gut vertraut, um die Maschine ordnungsgemaf zu bedienen und so Schaden
an Mensch und Maschine vorzubeugen.
EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance carefully and get familiar with the

controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

PRECTETE SI NAVOD K PROVOZU! Prectéte si pozorné navod k pouZiti a Udrzbé stroje a
cz dobre se seznamte s jeho ovladacimi prvky, abyste mohli stroj spravné ovladat, ¢imz
zabranite Skoddm na zdravi osob i poskozeni stroje.

DE Schutzausrustung tragen!

EN Wear protective equipment!

cz Pouzivejte ochranné prostredky!

DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!
EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!
cz Pred Udrzbou a prestavkami vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku!

DE Warnung vor rotierenden Teilen!

EN Warning of rotating parts!

cz Varovani pred rotujicimi ¢astmi!

DE  Warnung hei3e Oberflache

EN Warning hot surface

CZ  Varovani pred horkou plochoul!

DE Warnung vor rotierende scharfen Klingen
EN Warning of rotating sharp blades
cz

Varovani pred rotujicimi ostrymi ¢epelemi!

DE Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!

> B P

EN Beware of dangerous electrical voltage!

cz Varovani pred nebezpecnym elektrickym napétim!
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DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern.

EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.

cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné &i byly odstranény, je

nutné ihned obnovit!

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at ‘

KAM35EP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

31

TECHNIK /TECHNICS / TECHNICKA CAST

y
TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKA CAST

Lieferumfang / Dellvery content / Rozsah dodavky

f_l"\l I 9

N

% -H i 5 I “-T—rrr

00000000
-F.I-I.I ! -
( L oo?a e e
IR

|12 'Iﬁ.l

Beschrelbung / Descrlptlon

1 Maschine / machine / Stroj

2 WerktstlUckplattenausleger / workpiece plate support / Konzola pro obrobkové desky

3 Trager A/ support A/ Nosi¢ A

4 Trager B/ support B/ Nosi¢ B

5 Kantenbandauflageteller / edge band support table / Op&rna deska pro okrajové pasy

6 Bolzen / bolt / Cep

7 Endstlck / end part / Koncovka

8 Griff WartungstUr / handle maintenance door / Madlo dvefi pro udrzbu

9 Nivellierschrauben / levelling screws / Nivela¢ni Srouby

10 Handkurbel / hand crank / Ru¢ni klika

n Schlussel fur Zugang Elektronik und Steuerung / key for acces cover to electric and
control-units / Kli¢ pro pfistup k elektronice a fizeni

2 Montageschrauben fur Tradger A / mounting screws for support A/ Montazni drouby pro
nosic A

3 Montageschrauben fur Trager B / mounting screws for support B / Montazni srouby pro
nosi¢ B

14 Werkzeugbox / tool box / Skfinka s nafadim

15 Werkzeugset / tool set / Sada nastrojd

16 Betriebsanleitung / user manual / Navod k pouziti
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32 Komponenten / Components / Komponenty

Beschreibung / Description

1 Elektrische Anschlussbox / power supply input box / Elektricka pfipojovaci krabice

2 Motor WerkstUckférderband / motor convoyer belt / Motor pasového dopravniku
obrobku

3 WerkstUckplattenausleger / workpiece plate support / Konzola pro obrobkové desky

4 Werkstlckforderband / work piece convoyer belt / Pdsovy dopravnik obrobku

5 Not-Halt Schalter / emergency stop / Spina¢ nouzového zastaveni

6 Maschinenkdrper / machine body / Téleso stroje

7 Drucklufteinheit / air pressure unit / Pneumaticka jednotka

8 Kantenbandauflageteller / edge band support table / Opé&rna deska pro okrajové pasy

9 Bedienpult / control panel / Ovladaci pult

10 Hoheneinstellung Werkstlck + Anzeige / height adjustment board + display / Nastaveni
vySky obrobku + displej

L1l Absauganschlisse Ausgang / dust collector ports output / Vystup pfipojek odsavani

12 Hauptschalter / main switch / Hlavni spinac

13 Wartungstur / maintenance door / Dvefe pro Udrzbu

14 Zugang Elektronik und Steuerung / acces cover to electric and control-units / PFistup k
elektronice a fizeni

15 Zugang Druckluftsteuerung / acces cover to pneumatic control / Pfistup k Fidici
jednotce stlaceného vzduchu

16 Klebereinheit / glueing unit / Lepici jednotka

17 Kappeinheit Kantenband / cutting unit edge band / Kapovaci jednotka okrajového pasu

18 Kappeinheit Kantenbandlange / edge band saw end cutting unit / Kapovaci jednotka
pro délku okrajového pasu
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19 Doppelfrasaggregat oben / upper fine-trimming unit / Dvojity frézovaci agregat nahore

20 Doppelfrdsaggregat unten / lower fine-trimming unit / Dvojity frézovaci agregat dole

21 Poliereinheit / polishing unit / Lestici jednotka

22 Sicherheitsschalter / safety switch / Bezpe&nostni spinac

33 Technische Daten / Technical data / Technické udaje
Spezifikation / Specification / Specifikace

Allgemein / generell / Obecné

Spannung / voltage / Napéti

400V /3/50Hz

Gesamtanschlussleistung / total power / Celkovy pfikon

3.96 kW

Plattenlange / panel length / Délka desky

min: 70 mm

Plattenbreite / panel width / Sitka desky

min: 80 mm

pasu

Plattendicke / panel thickness / Tloustka desky 12-45mm
Kantenbandhéhe / edge band width / Vyska okrajového pasu 15 - 48 mm
Kantenbanddicke / edge band thickness / Tloustka okrajového pasu 0,4-3mm
Forderbandgeschwindigkeit / convoyer belt speed / Rychlosti dopravniho 8 m/min

Erforderlicher Arbeitsluftdruck / necessary compressed air working pressure /
Potfebny pracovni tlak vzduchu

0,6 MPa (6 bar)

Kantenbandauflageteller / edge banding support table / Opérna deska pro

e @ 620 mm

okrajové pasy
Arbeitstischhéhe / working table height / Vyska pracovniho stolu 850 mm
Absauganschluss / dust collector port / PFipojka odsavani 1Xx @50 mm
notwendiger Luftvolumenstrom Absauganlage / necessary air volume / 3

. § . RPN ; 4 2000 m3/h
pozadovany systém odsavani objemového prutoku vzduchu
notwendiger Unterdruck Absauganlage / vacuum dust collector pressure /

< P . S > 1500 Pa
pozadovany podtlak (odsavaci zafizeni)
Nettogewicht / net weight / Hmotnost netto 495 kg
Bruttogewicht / gross weight / Hmotnost brutto 560 kg

Maschinenmafe (LxBXH) / machine dimension (LxWxH) / Rozméry stroje
(dx3xv)

2350 x 1050 x 1320 mm

VerpackungsmaRe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) / Rozméry
obalu (dxsxv)

2000 x 645 x 1235 mm

Schallleistungspegel Lwa / Sound power level Lwa / Hladina akustického
vykonu Lwa

Klebeeinheit / glueing unit / Lepici jednotka

78 dB(A) k = 3dB(A)

pfipustna teplota lepidla

Heizleistung / heating power / Topny vykon 1,55 kW
Motorleistung Klebeeinheit / motor power glueing unit / Vykon motoru lepici

. 0,18 kW
jednotky

max. zuldssige Klebertemperatur / max. permitted glue temperature / Max. 5300

max. Klebermenge / max. glue capacity / Max. mnozstvi lepidla
Kappeinheit / cutting unit / Kapovaci jednotka
Motorleistung / motor power / Vykon motoru

0,37 kW

Leerlaufdrehzahl /idle speed / Volnob&zné otacky

1380 min'

Sageblatt-dimension / saw-blade-dimesion / Rozméry pilového kotouce
Doppelfriasaggregat / fine-trimming unit / Dvojity frézovaci agregat
Motorleistung / motor power / Vykon motoru

@104 x D 22 x 3mm

2 x 0,37 kW

Leerlaufdrehzahl /idle speed / Volnob&Zné otacky

12000 min"

Fraserdimension / fine-trim cutter dimension / Rozmér frézy

Poliereinheit / polishing unit / Lestici jednotka
Motorleistung / motor power / Vykon motoru

@60 x D15 x17Mmm

2 x 0,18 kW

Polierscheibendrehzahl / speed polishing unit / Otacky lesticiho kotouce

1400 min”

Polierscheibendimension / dimension of polishing wheel / Rozmér lesticiho
kotouce

Férderband / convoyer belt / Dopravni pas \

Motorleistung / motor power / Vykon motoru

@150 x @ 50 x 20mm

0,75 kW

Breite / width / Sitka

80 mm
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(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch
sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann
daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmalnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren,
welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vornandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des
Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die
zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender
befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace
values at the same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably
deduced whether additional precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the
workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent
operations. The permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should
enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Ozndmeni - Udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji souc¢asné predstavovat i
bezpecné hodnoty na pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda
jsou nutna dalsi preventivni opatfeni, ¢i nikoli. Mezi faktory, které ovliviuji skutec¢nou hladinu imisi na pracovisti, patfi
charakter pracovniho prostoru a dali zdroje hluku, tj. pocCet strojU a dalSich sousednich pracovnich procesU. Pfipustné
hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v jednotlivych zemich lisit. Tato informace vSak ma uzivateli umoznit Iépe posoudit
ohrozeni a riziko.
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4 VORWORT (DE)
Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Kantenanleimmaschine KAM35EP_400V, nachfolgend als ,Maschine” in diesem
Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt
werden. Bewahren Sie sie flUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer
(Betreiber) leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kédnnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige Beanstandungen
bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fir nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine Gewahrleistung
ubernehmen.

Urheberrecht
© 2023

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at n
KAM35EP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

SICHERHEIT

4

5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das erméglicht Innen den sicheren Umgang mit der
Maschine, und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und
Sachschaden vor. Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten
Symbole und Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

51 Bestimmungsgemafie Verwendung
Die Maschine ist ausschlieBlich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:

Anleimen von Kanten (PVC, ABS, PP, Holz) auf Holzwerkstoffen wie Span, MDF, HDF und
Leichtbauplatten unter Verwendung eines Schmelzklebers innerhalb der technisch vorgegeben
Grenzen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fur eine andere oder daruber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach- oder Personenschaden.

511 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:
Relative Feuchtigkeit max. 70 %
Temperatur (Betrieb) +10 °C bis +40 °C
Temperatur (Lagerung, Transport) -25°C bis +55 °C

512 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen

e Betreiben der Maschine im Freien.

e Betreiben der Maschine ohne adaquate kérperliche und geistige Eignung.

e Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung.

e Andern der Maschinenkonstruktion.

e Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen technischen
Crenzen.

e Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung (Maschine kann beim Betrieb
Zundfunken erzeugen)

e Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.
Verandern, Umgehen oder auBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.
Verwendung von Werkzeugen, die nicht den Sicherheitsanforderungen der Norm fur
Werkzeugmaschinen fur die Holzbearbeitung (EN847-1) entsprechen.

Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzanspriche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.

52 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fUr die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das
Bedienen der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher bedienen, dirfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!
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Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.

Legen Sie |hre personliche Schutzausrustung vor dem Arbeiten an der Maschine an.

53 Sicherheitseinrichtungen
Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

EMERGENCY

Zwei selbst verriegelnden Not-Halt Schalter, um
gefahrbringende Bewegungen jederzeit stoppen zu kdnnen.

Verriegelte beweglich trennende Schutzeinrichtungen
Wartungsklappe/Tur (mit Sicherheitsschalter)

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln flr sicheres Arbeiten insbesondere
folgende Punkte zu berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fur die Bearbeitung erforderlichen trennenden
Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen angebracht sind, sich
in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.

e Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien, rutschfesten Untergrund.

e Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine!

e Sorgen Sie fur ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte zu
vermeiden!

¢ Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld!

e Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei Rissen und anderen Fehlern (z.B.
Deformationen) ist.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge vor dem Einschalten von der Maschine.
Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).

e Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.

e Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Die Maschine muss stillgesetzt
werden falls diese unbeaufsichtigt ist.

e Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Gerat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Tragen Sie geeignete Schutzausrustung (Augenschutz, Staubmaske, Gehodrschutz,
Handschuhe beim Umgang mit Werkzeugen) sowie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung —
niemals lose Kleidung, Krawatten, Schmuck, etc. — Einzugsgefahr!

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.
Entfernen Sie keine Abschnitte oder andere Teile des Werkstucks bei laufender Maschine aus
dem schneidenden Bereich!

e Arbeiten Sie immer mit bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaRige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!
Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Losungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand- bzw.
Explosionsgefahr!).

e Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr)!
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e Setzen Sie die Maschine vor UmruUst-, Einstell-, Mess-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets still und trennen sie diese fUr Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets vom der Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme
der Arbeit an der Maschine den vélligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab
und sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

55 Elektrische Sicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

e Stellen Sie sicher, dass sich der Hauptschalter in der Stellung , 0" befindet, bevor Sie die
Maschine an die Spannungsversorgung anschlieBen.

e Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn es nicht mit dem EIN/AUS-Schalter ein- und
ausgeschaltet werden kann.

e Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

e Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie das
Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen des
Elektrowerkzeugs. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen
fern.

e Vorschriftsmal3ige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.

e Wasser, das in Elektrowerkzeug eindringt, erhdht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Elektrowerkzeuge keinem Regen oder Nasse aus.

e Der Einsatz der Maschine in feuchter Umgebung ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle
mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschutzt ist.

56 Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

e Die Arbeit mit Handschuhen an rotierenden Teilen ist nicht zulassig!

e Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. Schlie3en Sie die Maschine deshalb bei
der Installation an eine geeignete Absauganlage fur Staub und Spane an!

¢ Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstuckes niemals bei laufenden Maschine
aus dem schneidenden Bereich.

e Beider Verwendung von Fraswerkzeugen mit einem Durchmesser =16 mm und
Kreissageblattern mussen diese EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 entsprechen;
Werkzeugtrager mussen EN 847-3:2013 entsprechen;

e UbermaRiger Larm kann zu Gehdérschaden und temporaren oder dauerhaften Verlust der
Horfahigkeit fUhren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen
zertifizierten Gehorschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

e Ersetzen Sie gerissene und verformte Sageblatter sofort, sie kdnnen nicht repariert werden.

e Kleber und Klebeeinheit werden im Betrieb stark erhitzt, jeglicher Kontakt mit heil3en
Bauteilen /Kleber vermeiden und AbkUhlphasen abwarten vor Wartungsarbeiten

e Vermeiden sie jeglichen Kontakt zu Frasern / Sageblattern und Klingen bei laufender
Maschinen und fassen sie niemals in den Arbeitsbereich auf der Vorderseite der Maschine.

e Das Anheben des Hohenverstellungmechanismus wahrend dessen sich Werkzeuge noch
drehen oder wenn sich noch Werkstucke oder Teile davon in der Maschine befinden ist
untersagt;

57 Gefahrenhinweise

571 Restrisiken

Trotz bestimmungsgemaRer Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.
e Verletzungsgefahr der Hande/Finger durch die Schneidmesser wahrend des Betriebes.
e Verletzungsgefahr der Hidnde/Finger durch Quetschen zwischen bewegten und festen Teilen
(Niederhalter, Anschlage, Werkstlckauflagen,...).
e Schnittgefahr der Hande/Finger an Schnittkanten des Werkstickes.
e Verletzungsgefahr durch nicht fachgerechte Wartungstatigkeiten.

572 Gefahrdungssituationen

Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:
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ff Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringflgigen oder leichten Verletzungen fUhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben ihr gesunder Hausverstand und ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hiangt von Ihnen ab!

6 TRANSPORT

Verletzungsgefahr durch schwebende oder ungesicherte Last!
Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
kénnen zu schweren Verletzungen oder Tod fuhren.

> Prufen Sie Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende

Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand. Befestigen Sie die Lasten
sorgfaltig! Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf!

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Manovrieren der
Maschine in der Verpackung kann z. B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
entsprechender Hubkraft verwendet werden. Die Angaben finden Sie im Kapitel Technische
Daten. Fur einen ordnungsgemaf3en Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf
der Transportverpackung bezuglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc. Beachten Sie, dass sich die gewahlten
Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler, Hubwagen, Lastanschlagmittel etc.) in einwandfreiem Zustand
befinden.

Das Hochheben und der Transport der Maschine darf nur durch
gualifiziertes Personal, mit entsprechender Ausbildung fur die
verwendete Hebeeinrichtung, durchgefuhrt werden.

Die Lastanschlagpunkte fUr Hebezeug sollten wie in
nachfolgender Skizze gewahlt werden (Pfeile).
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71 Vorbereitende Tatigkeiten
711 Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden mussen auf3erdem gemaf den Bestimmungen der Gewahrleistung
unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgemafi
Ubernommen.

712 Anforderungen an den Aufstellort

Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung
gewahrleisten, einen Anschluss an eine Drucklufversorgung aufweisen sowie die
Abfuhrmoglichkeit der gesammelten Spane mittels Spaneschlauch bzw. Anbindung an eine
bestehende Absauganlage ermoglichen. Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen sowie
die Abmessungen der Maschine.

Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden Untergrund. Der gewahlte Aufstellort der
Maschine muss den ortlichen Sicherheitsvorschriften entsprechen sowie den ergonomischen
Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit ausreichenden Lichtverhaltnissen erfullen.

Um die Maschine sollen im Arbeitsbereich (Bereich 1der
Skizze) 2m Abstand, bei Bearbeitung von langeren
Werkstucken entsprechend mehr Abstand vorgesehen
werden. Im Bereich der Wartungsdeckel (Ruckseite der
Maschine..Bereich 2) 1,5m.

0

0 Der Boden am Aufstellort muss die Last der Maschine tragen kénnen!

Um ein qualitativ hochwertige Verarbeitung zu erlangen sollte die Maschine nivelliert
und eingerichtet werden.

Nivellierung der Maschine:

g Die Nivellierung der Maschine wird durch Justieren der
e ] ' Nivellierschrauben (1) an den Standftf3en (2) der Maschine

\“r ausgerichtet und mit Hilfe einer Wasserwaage kontrolliert.

Es ist darauf zu achten, dass alle 4 Schrauben (1) dabei den
1 1 Boden berthren.

713 Vorbereitung der Oberflachen

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, entfernen Sie sorgfaltig den Korrosionsschutz bzw.
Fettruckstande von den blanken Metallteilen. Dies kann mit den Ublichen Lésungsmitteln
geschehen. Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel
verwenden, die den Lack der Maschine angreifen konnen.
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Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder Scheuermitteln
fuhrt zu Sachschaden an den Oberflachen!

Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!

72 Zusammenbau

Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Anbauteile laut
nachstehender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung, die pneumatische
Druckluftversorgung sowie der Anschluss an eine Absauganlage herzustellen.

Montage Trager B:

e DieTrager A (1) jeweils mit 4 Schrauben und
Unterlegscheiben (2) an der Maschine fixieren.

GINMYYER Die Laschen der Trager B missen zur
Mitte der Maschine ausgerichtet und montiert
werden.

Montage Plattenausleger:

e Den Plattenausleger (1) mit Mutter und
Unterlegscheibe (2) am Trager fixieren.

Montage Griff Wartungstir:

e  Den Griff (1) mit Schrauben, Federingen und
Unterlegscheiben (2) an der Wartungstur
fixieren.

Montage Kantenbandauflageteller:
e Den Trager A (1) mit vier Schrauben und
Unterlegscheiben (2) an der Maschine fixieren.

e Den Bolzen (3) in die Bohrung stecken und
mit Schraube und Unterlegscheibe (4) fixieren.

e Das untere Lager (5) wie abgebildet aufsetzen.

e Den Auflageteller (6) aufstecken.Das obere
Lager (7) aufstecken.

e Die Abdeckung (8) aufsetzen und mit
Schraube fixieren.

BINYWYER Die Hohenposition des Auflagetellers
sollte dabei gleich wie die der Werkstuckauflage
sein.

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at
KAM35EP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

MONTAGE

Montage Endstuck:

e Das Endstuck (1) am Ende des
WerkstUckférderbandes mit Schrauben und
> Unterlegscheiben (2) fixieren.

73 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!

- Das AnschlieBen der Maschine, an die Spannungsversorgung sowie die damit
verbundenen Uberprifungen dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgeflhrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden!

e Prufen Sie, ob die Nullverbindung (wenn vorhanden) und die Schutzerdung funktionieren.

e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!

Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von =5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaBnahmen
zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

e SchlieBen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemaf geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der BenUtzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie
der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

Ein beschadigtes Kabel ist ummgehend zu erneuern.

7.31 Maschine mit 400 V installieren
e Der Erdungsleiter ist gelb-grin ausgeflhrt.

e SchlieBen Sie das Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmmen in der Anschlussbox
(L1, L2, L3, N, PE), siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist,
erfolgt der Anschluss an die Spannungsversorgung durch eine entsprechend gespeiste
CEE Kupplung (L1, L2, L3, N, PE).

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
KAM35EP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

BETRIEB

4

Steckeranschluss 400 V: Deckel an der Anschlussbox 5-Adern mit N-Leiter und PE
entfernen anklemmen

() (12) (13} (N ) (PE)

:

5

e Prufen Sie nach dem elektrischen Anschluss die korrekte Laufrichtung. Wenn die Maschine
in die falsche Richtung lauft, vertauschen Sie zwei leitende Phasen, z. B. L1 und L2, am
Anschlussstecker.

Der Betrieb ist nur mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD) mit maximalem
Fehlerstrom von 30 mA zulassig.

7.4 Pneumatischer Anschluss

Druckluftversorgung an Pneumatik-Einheit (1)
anschlieBen und mit Drehregler (2) den Arbeitsdruck It.
technischen Daten einstellen.

75 Anschluss an eine Absauganlage

Die Maschine muss an eine Absauganlage fUr Staub und Spane angeschlossen werden. Die
Absauganlage muss zeitgleich mit dem Motor der Maschine anfahren. Die Luftgeschwindigkeit
am absaugenden Anschlussstutzen und in den Abluftleitungen muss fUr Materialien mit einer
Feuchtigkeit <12 % mindestens 20 m/s (bei feuchten Spanen mit einer Feuchtigkeit >12 %
mindestens 28 m/s) betragen. Die verwendeten Absaugschlduche mussen schwer entflammbar
(DIN4102 B1) und permanent antistatisch (oder beidseitig geerdet) sein sowie den jeweiligen
Sicherheitsvorschriften entsprechen. Die Angaben bzgl. Luft-Volumenstrom, Unterdruck und
Absaugstutzen entnehmen sie den technischen Angaben.

8 BETRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine
Sichtprufung der Maschine durchzufUhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen,
pneumatische Leitungen und Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prifen Sie
Schraubverbindungen auf Beschadigung und festen Sitz.

81 Einstellungen

Gefahr durch elektrische Spannung und Luftdruck!

Das Hantieren an der Maschine bei bei aufrechter Spannungsversorgung und

Druckluftversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren.

= Maschine vor jeglichen Einstell- oder UmrUstarbeiten immer von der
Spannungsversorgung und Duckluftversorgung trennen und gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern.
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811 Einstellung Werkstiickh6he

BETRIEB

Bei der “Hoéheneinstellung Werkstuck” kann mit
einer Handkurbel (1) die Hohe (H) der zu
bearbeitenden WerkstuUcke eingestellt werden.

Die zu wahlende Hoheneinstellung (H) = die zu
bearbeitende Werkstuckdicke (d).

Die eingestellte Hohe kann am Zahlwerk (2)
abgelesen werden.

8.1.2 Einstellung Werkstlickplattenausleger

Die Schrauben (1) + (2) [6sen und den
WerkstUckplattenausleger in die erforderliche
Position stellen (WerkstlUck muss gut aufliegen und
darf nicht kippen). Danach beide Schrauben wieder
festziehen.

813 Kleber-Granulat einfiillen

Den Deckel des Granulatbehalters (1) 6ffnen und das
Granulat vorsicht einfullen. AnschlieRend den
Granulatbehalter wieder verschlie3en.

VORSICHT: HEISSE OBERFLACHEN,
Schutzhandschuhe tragen!

8.1.4 Kantenband in Kantenband-zufiihrung einfiihren und Héheneinstellung vornehmen

Kantenband (1) auf die Kantenbandauflage auflegen
und durch die Rollen (2) und Halterung (3) + (4) bis
zur hinteren Einzugswalze (5) schieben.
Hoheneinstellung an 2 Position vorzunehmen (3,4):
Der Kantenniederhalter sollte mit ca. 1-2 mm
Hohenspiel eingestellt werden.

8.15 Einstellung Doppelfrasaggregat

Die Fraser des Doppelfrasaggregates konnen je nach
Starke des verwendeten Kantenbands einzeln
eingestellt und je nach Fertigungsverfahren justiert
werden.

Vor/zuriick: Durch Drehen der Sternschrauben (1)
Auf/nieder: Durch Drehen der Sternschrauben (2)

Wert bei Zahlwerk (3) kontrollieren
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816 Einstellung Poliereinheit

Die Poliereinheit mit den Polierscheiben dient dazu um restlichen
Kleber und die Kantenrander zu entfernen und zu polieren.

Die Drehrichtungen der Polierscheiben sind oben gegen den
Uhrzeigersinn und unten mit dem Uhrzeigersinn.

Die Polierscheiben sollten auf die Kante vom Werkstuck ca. 3 -5 mm
eingebettet werden. Justierbar je nach Anwendung.

Diese Einstellung (vertikale Verschiebung) erfolgt durch Losen der
Klemmschrauben (1), anschlieBendes Drehen der Motoren mit den
Stellschrauben (2) bis die gewUlnschte vertikale Position erreicht ist.
Anschlie3end die beiden Klemmschrauben (1) wieder fixieren.

82 Bedienung

Checkliste:

Maschine ist an Spannungsversorgung angeschlossen

Maschine ist an Druckluftversorgung angeschlossen und empfohlener Druck ist eingestellt
Beide Not-Aus-Schalter entriegelt

Klebegranulat eingefullt

Kantenband eingelegt und Hoheneinstellung vorgenommen

Wartungstur geschlossen und Sicherheitsschalter geschlossen

Absauganlage/Schlauch angeschlossen und betriebsbereit

< I NN AN YA

21 Maschine ein- und ausschalten

Maschine einschalten:

Den Hauptschalter (1) auf Position ,I* drehen und
den Ein- Auschalter (2) auf Position ,ON* drehen
zum Aktivieren (Schalter leuchtet auf)

Bedienfeldiibersicht:

(1) - Display
(2) - Ein- und Ausschalter
(3) — Not — Halt - Schalter

Startseite:
e Drlcken Sie auf ,MENU"

Meni-Ubersicht:
(1) —Zuruck zur Startseite

(2
(3

(4) — Parametereinstellungen

) — Steuerung (1)
)

— Klebertemperatureinstellung

1 12 13 4 5 (5) - Quittierung von Alarmen

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
KAM35EP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

BETRIEB

4

Maschine ausschalten:

Alle Aggregate deaktivieren und anschlieBend
den Ein-Ausschalter (2) auf ,OFF" drehen und
Hauptschalter (1) in Position “0“ stellen.

Nur in Notfallsituationen:

Stillsetzen der Maschine mittels einer der beiden
NOT-HALT-Schalter

VORSICHT: Entriegeln der Not-Halt-Schalter kann
erst nach Beseitigung der Notfallsituation
erfolgen.

822 Klebertemperatur einstellen

(1) —Anzeige der Isttemperatur in °C

(2) — Anzeige der Solltemperatur in °C
(3) - Ein-/ Ausschalter fur Heizung

(4) — Anzeige Arbeitstemperatur

(5) — Anzeige Standbytemperatur

(6) — Anzeige untere Temperaturgrenze
(7) —Zurick zum Menu

Work temperature

Standby temperature

Low temperature alarm

N oy vk

Durch Drucken der einzelnen Temperaturzeiger
fiDikiempetakive (4) (5) (6), kann mittels Eingabefeld (1) die

Standby temperature Temperatur vorgegeben.

= Lowtemerlarm e Enter-Taste fUr Bestatigung

e [Esc-Taste fuUr Zurlck

Die Aktivierung der Anleimfunktion darf erst nach Erreichen der Kleberzieltemperatur
erfolgen um Schaden an den Motoren der Anleimeinheit zu verhindern.

823 De/Aktivierung der Aggregate

Die Seite Steuerung (1) auswahlen.

Durch Auswahlen der einzelnen Aggregate (1)-(5)
am Touch-Display kdnnen diese aktiviert bzw.
deaktiviert werden.

Der Status wird mittels Farbe und Beschriftung
and den Statusfeldern angezeigt

~Endtim—  -Trimming—, , Bulffing
Grun beleuchtet - gestartet
Rot beleuchtet - gestoppt

Control 2

Durch Auswahlen der Lichttaste (8) kann das Licht
ein- und ausgeschaltet werden.

e Pos 1. Werkstlckférderband e Pos 6: Wert der Isttemperatur
e Pos 2: Klebeeinheit e Pos7: Wert der Solltemperatur
e Pos 3: Kappeinheit e Pos 8: Lichttaste
e Pos 4: Doppelfrasaggregat e Pos9: Zuruck zum Menu
e Pos 5: Poliereinheit e Pos10: Zugang Steuerung (2)
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Steuerung (2)

4 (1) - alle Aggreate Start/Stop - ON/OFF

5 (2) - Temperaturtyp - WORK/STANDBY
(3) - Ein-/ Ausschalter Licht - ON/OFF

(4) — Anzeige der Isttemperatur in °C

(5) — Anzeige der Solltemperatur in °C

(6) — Zurlck zur Steuerung (1)

824  Anleimvorgang

Nachdem die obigen Schritte ausgefUhrt wurden
2) 1 muss lediglich das Werkstuck (1) an die
Fuhrungsschiene (2) angelegt werden und in
Richtung Werkstuckférderband (3) mit der
anzuleimenden Kante zur Maschine gerichtet
geschoben werden, bis dieses selbststandig vom
WerkstUckférderband weiter transportiert wird.

83 Feinjustierung von Parametern fiir gewlinschtes Kantenergebnis

Um das gewulnschte Kantenergebnis zu erlangen sind je nach Kantenstarke und auch
gewunschter Form Feineinstellungen an der Maschine notwendig.

831 Anpassung Klebermenge

Mit der Einstellschraube (1) kann durch Drehen
die Klebermenge eingestellt werden.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Gefahr durch elektrische Spannung und Luftdruck! Das Hantieren an der Maschine bei
f aufrechter Spannungs-, sowie Druckluftversorgung kann zu schweren Verletzungen

oder zum Tod fuhren. Maschine vor Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten stets
von der Spannungs- und Druckluftversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern!

VORSICHT

2> Tragen Sie beim Hantieren mit Sageblattern, Frasern oder Ziehklingen
Schnittschutzhandschuhe, um die Verletzungsgefahr zu verringern!

9.1 Reinigung

Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer Ihrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb.
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Falsche Reinigungsmittel kbnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, NitroverdUnnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnen.

Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

e Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.
e Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).

9.2 Wartung

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile muUssen gewartet werden. Ungeachtet
dessen sind Storungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu
beeintrachtigen, umgehend zu beseitigen!
e Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme vom einwandfreien Zustand und
ordnungsgemafen Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.
e Kontrollieren Sie samtliche Verbindungen zumindest woéchentlich auf festen Sitz.
e Uberprufen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
e Verwenden Sie ausschlieRlich vom Hersteller empfohlene Originalersatzteile

9.2.1Instandhaltungs- und Wartungsplan

Art und Grad des Maschinen-VerschleiBes hangen in hohem Maf von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angeflhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
festgelegten Grenzen:

Intervall Komponente Aktivitat

Vor Arbeitsbeginn e Maschine e Reinigung der Maschine

e Entfernen aller losen Teile / Werkzeuge

Vor Arbeitsbeginn e Maschine e Kontrolle Fraser / Sageblatt auf
Beschadigung

1x pro Woche e Kettenantrieb e Fetten/Schmieren am Schmiernippel

o Not-Halt-Schalter . .
e  Durch Funktionsprufung Not-Halt-

1x pro Monat e Sicherheitsschalter Funktion Uberprifen
Wartungstur
e Wechsel (Verschleif3, Beschadigung)
Nach Bedarf * Werkzeug.gwe.chsejl e Auf Dichtheit prufen ggf. abdichten,
e Pneumatik Einheit gesammeltes Wasser aus dem

Wassertank entleeren

922 Sageblattwechsel Kappeinheit

- Schrauben (1) [6sen und Sageblattschutz (2)

3 entfernen

- Welle (3) mit InbusschlUssel fixieren

- Mutter (4) l6sen, Flansch (5) und Sageblatt (6)
von der Welle entfernen.

- Einheit reinigen und neues Sageblatt auf die
Welle aufsetzen.

GINMYEE Auf korrekte Laufrichtung des
Sageblatts achten.
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- Flansch (3) montieren und mittels Mutter
fixeren, dabei Welle wieder mit einem
InbusschlUssel fixieren.

- Sageblattschutz wieder montieren

923 Fraserwechsel Doppelfrasaggregat

- Schrauben (1) [6sen und Absauganschluss (2)
entfernen.

- Schrauben (3) I6sen, Halterung mit Feder (4)
entfernen und Frasaggregat (5) von der
Haltestange abnehmen.

- Welle mit InbusschlUssel (6) fixieren, Mutter (7)
|6sen (LINKSGEWINDE!) und entfernen.

- Fraser (8) entfernen, Einheit reinigen und
neuen Fraser aufsetzen.

- Welle fixieren und Fraser mit Mutter wieder
fixieren.

- Frasaggregat auf die Haltestange fixieren.

- Absauganschluss wieder fixieren.

GBINMYER Achten Sie darauf, dass die
Einstellungen des Frasaggregates wahrend des
Fraserwechsels nicht verandert werden.

- Polieraggregat durch |6sen der Schraube (1)
von seiner Halterung losen.

- Die Laschen der Sicherungsscheibe (2) mittels
Schraubendreher an der Mutter (3) l6sen.

- Mutter (3) abschrauben und Polierscheibe (4)
erneuern.

- Mutter (3) wieder festziehen und die Laschen
der Sicherungsscheibe wieder in die Mutter
verzahnen und Polieraggregat an die
Halterung montieren.

9.25 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

Bei unsachgemafer Lagerung konnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
KAM35EP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

FEHLERBEHEBUNG

4

93 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie
die Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im
Restmull. Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behorden fur
Informationen bezuglich der verfUgbaren Entsorgungsmaoglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges

r— Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine
fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG
WARNUNG

Gefahr durch elektrische Spannung und Luftdruck! Das Hantieren an der Maschine bei
aufrechter Spannungs-, sowie Druckluftversorgung kann zu schweren Verletzungen
oder zum Tod fuhren. Maschine vor Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten stets
von der Spannungs- und Druckluftversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern!

Viele mégliche Fehlerquellen kbnnen bei ordnungsgemalem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung (Druckluftversorgung) bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden. Sollten
sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgeman zu verrichten, und/oder
besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung daflr nicht, ziehen sie immer einen Fachmann zum
Beheben des Problems hinzu.

Fehler Mégliche Ursache Behebung ‘

Maschine lauft nicht an e NOT AUS Schalter aktiviert eDrehen Sie den NOT AUS Schalter

e Schalter oder eine Phase ist nach rechts, um diesen zu entriegeln

gebrochen eReparieren Sie den defekten
e Uberhitzungsschutz ausgeldst Schaltung oder die defekte Phase
e Inkorrekte Phasenlage e Heizung abkuhlen lassen
e Phase tauschen (L1|L2)

Leim Ubertragt sich auf Walzen |e Zu viel Leim eingestellt eLeimzugabe verringern
Kantenband wird nicht optimal |e Es wird zu wenig Leim eLeimzugabe erhdhen
angeleimt beigegeben

FAULT INFOR| C
AND TROUBLESHOOTING

Low-temperature alarm!

FAULT INFORMATION

AND TROUBLESHOOTING

Magnetic switch of back end-trimming!

TING
BLE
TING

BLE
TING

Return cylinder magnetic switch failure!
Emergency alarm! 'mmmg

S Al BLE
[ ssure !
Low pressure alarm ' wUTING

End trimming cylinder not returned!

Alarm clear Glue coating thermal relay protection !

BLE
DOTING Alarm clear
BLE

) . BLE
curite ¥ | ' ROU o ’ 2l relay protec ’IROU
Travel switch of end-trimming! SHOOTING Conveyor belt thermal relay protection ! =

00TING up

Magnetic switch of front end-trimming ! ’m '000% Return

GINMYEE Bei Fehlermeldungen oder Alarmen, die am Display des Bedienpults angezeigt
werden, sind die einzelnen Schritte zur Behebung erklart. Mann muss nur die einzelnen Schritte
abarbeiten und dann den Alarm am Display léschen - ,Alarm clear”
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Low-temperature alarm!

+ The real temperature in the glue pot.
- The set-up temperature
~ The main heating element

4. The probe

ouT ALM
& L

Alarm: Klebertemperatur zu niedrig

(1) Isttemperatur des Klebers zu niedrig
(2) Solltemperartur kontrollieren

(3) Hauptheizelement kontrollieren

(4) Heizsonde kontrollieren

20)
= Emergency alarm!
The location of the emergency stop switch:

2.The

1.0n the control panel
the

Alarm: Not-Halt-Schalter

(1) Schalter am Bedienpult aktiviert

(2) Schalter am Entladungsende der
Maschine aktiviert

(3) Sicherheitsschalter an der
Wartungstur nicht geschlossen

Alarm: Luftdruck zu niedrig

(1) Druck am Manomter ablesen

(2) Bei Bedarf mit Druckluftregler den
benotigten Druck einstellen

(3) Arbeitsdruckschalter Uberprufen

Travel switch of end-trimming!

The purpose of the No.1 limit switch and No.2 proximity
switch is to protect the end-trimming unit!
The distance between the proximty switch in red as shown
inthe picture and the undernearth sensor should be kept
~2mm.

Alarm: Stérung Endschalter Kappsage
(Endabschnitt)

e Naherungsschalter und Endschalter auf
Position und Funktion kontrollieren.

e Beide sollten 1-2mm Abstand
zueinander haben.

Magnetic switch of front end-trimming !

Magn Switch is not working due to a technical fault.
nnot be detected.

| . S 1 Waorking hou

Alarm: Stérung Magnetschalter vorderer
Endabschnitt

e Position und Funktion des
Magnetschalters kontrollieren.
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Alarm: Stérung Magnetschalter hinterer

Magnetic switch of back end-trimming _
Endabschnitt

Ma c Switch is not working due to a technical fault.
Sig annot be detected

e Position und Funktion des
Magnetschalters kontrollieren.

% Working hours available

REEEEI [

Alarm: Stérung Zylinder Kappsage nicht in der

Return cylinder magnetic switch failure! 9
Ausgangsposition

Magnetic Switch is not working due to a technical fault.
cannot be detected.

; e Position und Funktion des
 Working hour: able .
Magnetschalters kontrollieren.

S

End trimming cylinder not returned! Alarm: Stérung Magnetschalter hinterer
Endabschnitt - Kopfausrichtung kehrte nicht

c Switch is not working due to a technical fault. -
zum Ursprung zuruck

annot be detected.

e Position und Funktion des
Magnetschalters kontrollieren.

Alarm: Stérung Warmerelais der Klebeeinheit
Glue coating thermal relay protection !
eck the motor for damage. . - .
here is no fault, plea set key. (1) Uberprufen Sie ob der Motor
beschadigt ist
(2) Wenn der Motor richtig funktioniert,
drucken Sie bitte die Reset-Taste im
Schaltschrank

Conveyor belt thermal relay protection ! Alarm: Stérung Warmerelais des Férderbands
1.Check the motor for damage. .
set ki (1) Uberprufen Sie ob der Motor
beschadigt ist
(2) Wenn der Motor richtig funktioniert,
drucken Sie bitte die Reset-Taste im
Schaltschrank
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1 PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of
the edge banding machine KAM35EP_400V, hereinafter referred to as “machine” in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please read and note the safety instructions!

Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note when
taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not been
reported.

Copyright
© 2023

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of
the machine.

For your safety, read this manual carefully before commmissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as
personal injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety information and danger
warnings!

121 Intended use of the machine
The machine is designed exclusively for the following activities:

Edge banding (PVC, ABS, PP, wood) on wood-based materials such as chipboard, MDF, HDF and
lightweight boards using a hot melt adhesive within the technically specified limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

1211 Technical restrictions
The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity max. 70 %
Temperature (operation) +10 °C to +40 °C
Temperature (storage, transport) -25°Cto +55°C

1212 Prohibited applications /Dangerous misuse

e Operating the machine outdoors.

e Operating the machine without adequate physical and mental fitness.

e Operating the machine without knowledge of the manual.

e Modifying the machine design.

e Operating the machine outside the technical limits specified in this manual.

¢ Removing of the safety markings attached to the machine.

¢ Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.

¢ Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual

e Use of tools which do not meet the safety requirements of the standard for machine tools
for woodworking (EN847-1).

The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this
manual will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages
against HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

122 User requirements

The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the
machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.

Basic knowledge of metalworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.

Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the operator
and may restrict the use of this machine!

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified electrician or
under the guidance and supervision of a qualified electrician.

Put on your personal protective equipment before working on the machine.
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Safety devices

The machine is equipped with the following safety devices:

EMFROENCY
Two self-locking emergency stop switches to stop
\@ dangerous movements at any time.

Interlocked movable guards
Maintenance flap/door (with safety switch)

=

124

General safety instructions

To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working:

Check the machine for completeness and function before starting. Only use the machine if
the separating and other non-separating protective devices required for machining have
are fitted.

e Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.

e Select a level, vibration-free surface as the installation area.

e Ensure sufficient space around the machine.

e Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.

e Ensure a clean working environment.

e Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece
parts, etc.).

e Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g.
deformations).

e Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

e Check the machine's connections for strength before each use.

e Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

e The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
and who have been informed about the dangers arising from this work.

e Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep
children away from the machine.

e Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

¢ Do not overload the machine.

e Hide long hair under hair protection.

e Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye
protection, dust mask, ear protection, safety-shoes, work gloves only when handling tools).

e Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf).

e Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

e Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,
changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the
machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and
secure the machine against unintentional restart.

e Warning signs and/or stickers on the machine that are illegible or have been removed must
be replaced immediately!

125  Electrical safety

e Make sure that the machine is grounded.

e Only use suitable extension cables.

e A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.
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e Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.

e Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.

e The machine may only be used if the power supply is protected by a residual current circuit
breaker.

e Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

e Before connecting the machine always make sure that it is switches off.

126  Special safety instructions for this machine

e Work with gloves on rotating parts is not permitted!

e During operation of the machine wood dust is generated. Therefore, connect the machine
to a suitable dust collection system for dust and chips during installation!

e Always switch on the dust collection system before you start machining the workpiece!

e Never remove sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the
machine is running.

¢ When using milling tools with a diameter of 216 mm and circular saw blades, these must
comply with EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013; tool carriers must comply with EN 847-3:2013;

e Excessive noise can cause hearing damage and temporary or permanent hearing loss.
Wear hearing protection certified to health and safety regulations to limit noise exposure.

e Make sure that the machine is working without vibrations.

e Replace cracked and deformed saw blades immediately, they cannot be repaired.

e Glue and gluing unit are heated during operation, avoid any contact with hot
components/glue and wait for cooling phases before maintenance work!

e Avoid any contact with cutters / saw blades and blades while the machine is running and
never reach into the working area on the front of the machine.

e Itisforbidden to lift the height adjustment mechanism while tools are still rotating or when
workpieces or parts of them are still in the machine;

127 Hazard warnings

12.7.1 Residual risks

Despite intended use, certain residual risk factors remain.
e Risk of injury to hands/fingers from the cutting blades during operation.
e Risk of injury to hands/fingers due to crushing between moving and fixed parts (hold-down
devices, stops, workpiece supports, etc.).
e Risk of hands/fingers being cut on cutting edges of the workpiece.
e Risk of injury due to improper maintenance activities.

12.7.2 Hazardous situations

Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in these operating instructions as follows:

DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION
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A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends on you!

13 TRANSPORT

Risk of injury from suspended or unsecured load!
Damaged or insufficiently strong hoists and load slings can result in serious injury or

@ even death.
> Before use, therefore, check hoists and load slings for adequate load-bearing
capacity and perfect condition. Secure the loads carefully. Never stand
under suspended |loads!

Transport the machine in its packaging to the place of installation. To manoeuvre the machine in
the packaging, a pallet truck or forklift truck with the appropriate lifting force can be used, for
example. The specifications can be found in the chapter Technical data. For proper transport, also
observe the instructions and information on the transport packaging regarding centre of gravity,
lifting points, weight, means of transport to be used as well as the prescribed transport position
etc. Ensure that the selected lifting equipment (crane, forklift, pallet truck, load sling, etc.) is in
perfect condition.

Lifting and transporting the machine may only be carried out by
qualified personnel with appropriate training for the lifting
equipment used.

The load attachment points for lifting gear should be selected as
shown in the sketch (arrows).

14 ASSEMBLY

14.1 Preparation

14.1.1 Check delivery content

Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.

14.1.2 Requirements for the installation site

The selected installation site must ensure a suitable connection to the electrical main, have a
connection to a compressed air supply and allow the collected chips to be removed by means of a
dust collector hose or connection to an existing dust collection system. Observe the safety
requirements as well as the dimensions of the machine.

Place the machine on a level, solid base. The selected installation site of the machine must comply
with the local safety regulations as well as the ergonomic requirements for a workplace with
sufficient lighting conditions.
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The distance around the machine in the working area
(area 1 of the sketch) should be 2m, when processing
longer workpieces correspondingly more distance
should be provided. In the area of the maintenance
cover (rear of the machine..area 2) 1.5m.

&

NOTE

The floor at the installation site must be able to carry the load of the full machine!

To achieve a high quality final result, the machine should be levelled and set up.

Levelling of the machine:

The levelling of the machine, aligned and controlled by
_ _ i R means of a spirit level, is done by adjusting the levelling
=1 screws (1) on the feet (2). Make sure that all 4 screws (1) are

5 \§p in contact with the ground.

14.1.3 Preparation of the surfaces

Before putting the machine into operation, carefully remove the corrosion protection or grease
residues from the bare metal parts. This can be done with the usual solvents. Under no
circumstances should you use nitro thinners or other cleaning agents, as these can attack the
machine s finish.

The use of paint thinners, petro, aggressive chemicals or scouring agents will damage
the surfaces!

Therefore: Use only mild cleaning agents!

142  Assembly

The machine comes pre-assembled, the attachments dismantled for transport must be mounted
according to the instructions below and the electrical connection, the pneumatic compressed air
supply and the connection to a dust collection system must be made.

Assembly support B:

e Fixthe support B (1) to the machine
with 4 screws and washers (2).
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\[e]]= The latches of the support B should look
towards the middle of the machine.

Assembly plate support:

e Fixthe plate support (1) to the support A
with the nut and washers (2).

Assembly hand of maintenance door:

e Fixthe handle (1) to the maintenance door
with screws, spring washers and washers
(2).

Assembly of the edge band support table:

e Fixthe support A (1) to the machine with
four screws and washers (2).

e Insert the bolt (3) into the hole and fix it
with screw and washer (4).

e Place the lower bearing (5) as shown.

e Putonthe support table (6).

e Place the upper bearing (7)

e Putonthe cover (8) and fix it with the
SCrew.

o112 The height position of the support plate

should be the same as that of the workpiece

support.

Assembly of end part:

e Fixthe end part (1) on the end of the work

piece conveyor wit the screws and washers
(2)

143 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!
Risk of injury due to dangerous electrical voltage!

- The machine may only be connected to the power supply and the associated
checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and
supervision of a qualified electrician!

e Check, whether the neutral connection (if existing) and the protective grounding function
properly.

e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of
the machine.
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NOTE

Deviation of the supply voltage and frequency!

A deviation from the value of the supply voltage of +5 % is permissible.
A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

e Use a supply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay
attention to the measures for protection against mechanical damage.

e Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.

e Connect the machine only to a properly grounded outlet.

e When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected
load of the machine. The connection power can be found in the technical data, the
correlation of cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature
or obtain information from a specialist electrician.

e A damaged cable must be replaced immediately.

14.3.1 Setting up a 400 V machine
e The grounding conductor is yellow-green.

e Connect the supply cable to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N and
PE), see the figure below. If a CEE plug is available, the connection to the power supply is
made through an appropriately powered CEE coupling (L1, L2, L3, N and PE).

Plug connection 400V: Remove cover of the input box 5-wire with N-conductor

ST

e After the electrical connection, check the correct running direction. If the machine runsin
the wrong direction, swap two conductive phases, eg.: L1 and L2, at the connection plug.

NOTE

Operation is only permitted with residual current device (RCD) with maximum
residual current of 30 mA.

144 Pneumatic connection

Connect the compressed air supply to the
pneumatic unit (1) and set the working pressure
with the rotary controller (2) according to the
technical data.

145  Connection to a dust collection system

The machine must be connected to a dust collection system for dust and chips. The dust collection
system must start up at the same time as the machine’s engine. The air speed at the suction
connection and in the exhaust air lines must be at least 20 m/s for materials with a moisture <12 %
(at least 28 m/s for moist chips with a moisture >12 %). The hoses used must be flame-retardant
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(DIN4102 B1) and permanently antistatic (or earthed on both sides) and comply with the relevant
safety regulations. For information on air volume flow, negative pressure and suction connection,

please refer to the technical specifications.

15 OPERATION

Only operate the machine when it is in a perfect condition. Before each operation, a visual
inspection of the machine must be carried out. Safety devices and operating elements must be
checked carefully. Check screw connections for damage and tight fit.

15.1 Settings

Danger due to electrical voltage and air pressure!
Handling the machine with connected power supply and compressed air supply may

result in serious injury or death.
- Always disconnect the machine from the power supply and compressed air

supply before carrying out any adjustment or conversion work and secure it
against unintentional reconnection.

15.1.1 Setting workpiece height

y /)
i -

The height (H) of the workpieces to be
machined can be set on the height adjustment
board by means of a hand crank (1).

The height setting (H) to be selected = the
workpiece thickness (d) to be machined.

The set height can be read off the counter (2).

15.1.2 Setting workpiece plate support

Loosen the nut (1) + (2) and mount the
workpiece support plate to the correct height
(workpiece must not tip over) At least tighten
both nuts with the screw.

1513 Filling glue granulate

Open the cover of the granulate container (1)
and fill in the granulate carefully. Then close the
granulate container again.

CAUTION: Hot surface, wear protective gloves
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Inserting the edge band into the edge band feed and adjust height of it

Place the edge band (1) on the edge band table
and pass it through the rollers (2) and holder (3)
+ (4) up to the back feed roller (5).

Adjust the height at 2 positions (3,4):
The edge downholder should be adjusted with
approx. 1-2 mm height clearance.

15.1.5

Setting fine trimming unit

The cutters of the fine trimming unit can be
adjusted individually depending on the thickness
of the edgeband used and for needed
application.

Forward/back: By turning the starscrews (1)
Up/down: By turning the starscrews (2)

Check the value at the counter (3)

15.1.6

Setting polishing unit

The polishing unit with the polishing wheels is used to remove and
polish the remaining glue and the edges.

The direction of rotation of the polishing wheels is counterclockwise
at the top and clockwise at the bottom.

The polishing wheels should be embedded on the edge of the
workpiece about 3 -5 mm.

This adjustment (vertical displacement) is done by loosening the
clamping screws (1) and then turning the motors using the set screws
(2) until the desired vertical position is reached. Then fix the two
clamping screws (1) again.

152

Operation

DIRNRNR N NN Y
0]
(2)
2
a

—_
0

2.1

Machine is connected to power supply

Machine is connected to compressed air supply and the recommended pressure is set
Both emergency stop switches are unlocked

Glue granulate filled in

Edge band inserted and height adjustment made

Maintenance flap closed and safety-switch closed

Dust collection system / hose connected and ready for operation

Switch the machine ON/OFF

Switch the machine on:
Turn the main switch (1) to position “I” (1).

Turn the power switch (2) on the control panel to
HON”

(light on switch is activated )
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7 2 Control panel:

(1) —display
(2) - power switch
(3) —emergency stop button

Startpage:
e Press ,MENU*

Menu overview:
(1) - Return to startpage

(2) - Control page (1)
(3) - Glue temperature settings

(4) - Parameter settings

(5) - Clear alarms

Switch the machine off:

All units are deactivated first then turn the
system switch (2) to ,,OFF" and the main switch
(1) to position “O“.

Only in emergency situations:

Stop the machine using one of the two
EMERGENCY STOP buttons

CAUTION: The emergency stop button can only
be unlocked after the emergency situation has
been eliminated.

1522  Setting the glue temperature

(1) —Current glue temperature in °C

] PV s Work temperature  [PAR (2) —Setup glue temperature in °C
2 “ (3) — Powerswitch for heating
Standaytempereture ke (4) - Display work temperature
Low temperature alarm 'S} (5) - Display standby temperature
3 Vi (6) — Display low temerature alarm

(7) — Back to Menu

Select the buttons (4)(5)(6), and with the input
Work temperature mask (1) the temperature value can be adjusted.

e Confirm with Enter-key

Standby temperature

] 7 y Low igiii Iarrn

e Back with Esc-key
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NOTE

15.2.3

De/Activating of aggregats

The glueing function must only be activated after the glue target temperature has
been reached and to prevent damage to the motors of the gluing unit.

1 2

—Endfrim—, - Trimming el

] 2l

Control 2

3 4 5

Page Control 1
Press on the individual commands (1)-(5) on the
The status is indicated by the status fields below

Creen highlighted 2 activated
Red highlighted - deactivated

touch dispaly and the units can be activated
or deactivated.

the units

Pos 1: Workpiece conveyor belt
Pos 2: glueing unit

Pos 3: cutting unit

Pos 4: fine trimming unit

Pos 5: polishing unit

Pos 6: Value of current glue temperature
Pos 7: Value of setup glue

Pos 8: Light Button ON/OFF

Pos 9: Back to Menu

Pos 10: Enter page Control (2)

Return

Page Control 2

(1) All Aggregats Start/Stop - ON/OFF

(2) Temperaturtype - WORK/STANDBY
(3) Light - ON/OFF

(4) Value current glue temperature in °C
(5) Value setup temperature in °C

(6) Back to Page Control 1

152.4  Edge banding process

After the above steps have been carried out, only
the workpiece (1) must be placed against the
guide rail (2) and pushed in the direction of the
work piece convoyer belt (3) with the edge to be
glued facing the machine until it is automatically
transported further by the work piece convoyer
belt.

153

Fine adjustment of parameters for desired edge results

In order to achieve the desired edge band result, fine adjustments are necessary on the machine,
depending on the edge thickness and the desired shape.
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15.3.1 Glue quantity adjustment

Turn the setting screw (1) to reduce or increase
the amount of glue.

16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Danger due to electrical voltage and air pressure! \Working on the machine with the
voltage and compressed air supply still on can lead to serious injuries or death. Always
disconnect the machine from the voltage and compressed air supply before
maintenance or repair work and secure it against unintentional reconnection!!

CAUTION

= Wear protective cutting gloves when handling the saw blades, cutters or
scrapers to reduce the risk of injury!!

161 Cleaning

Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe
operation.

NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's
finish.

Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.

e Remove chips and dirt particles from the machine after each use with a proper tool.

e Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil
(e.9. WD4O rust inhibitor).

162 Maintenance

The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Irrespective of this,
faults or defects which are likely to affect the safety of the user must be eliminated immediately!
e Before each start-up, make sure that the safety devices are in perfect condition and
functioning properly.
e Check all connections for tightness at least once a week.
e Regularly check the faultless and legible condition of the warning and safety stickers on the
machine.
e Only use original spare parts recommended by the manufacture

16.2.1 Maintenance and service plan

The type and degree of machine wear depend to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the specified limits:

Interval component
Before starting work e Machine e Cleaning the machine
e Remove all loose parts/ tools
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e Checking the milling cutter / saw blade
for damage

e Checking the extraction system

1x per week e Chain drive e Greasing/ lubrication at the grease

nipple
e Emergency stop button e Carry out function test
e Safety switch

1x per month

maintenace door e Carry out function test
As required e Tool change e Change (wear, damage)
e Machine e Check screw connections, replace if
necessary
e Pneumatic unit e Check for leaks and seal if necessary,
empty collected water from the water
tank

16.22  Saw blade change cutting unit

- Loosen screws (1) and remove the saw blade
guard (2)

- Fix the shaft (3) using an Allen key

- Loosen the nut (4), remove flange (5) and
saw blade (6) from the shaft.

- Clean the unit and place the new saw blade
on the shaft.

wfelj= Ensure correct running direction of saw
blade.

- Mount the flange (5) and fix it by means of
the nut, then fix the saw blade (6) again in
position by means of fixing the shaft using
an Allen key.

- Remount the saw blade guard

16.23  Fine trimming unit cutter change

- Loosen the screws (1) and remove the dust
collector port (2).

- Loosen the screws (3), remove the bracket
with spring (4) and remove the cutter unit (5)
from the support bar.

- Fix shaft with Allen key (6), loosen (left-
handed thread!) and remove the nut (6).

- Remove the cutter (8), clean the unit and
place the new cutter on the shaft.

- Fix the shaft and fix the cutter again with the
nut.

- Fix the cutter unit on the support rod.

- Fix the dust collector port.

Make sure that the adjustments for the

cutter unit are not changed during the cutter

change.
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Polishing wheel change

- Remove the polishing unit from its holder on
the machine by loosening the screw (1).

- Loosen the locking tabs of the lock washer
(2) on the nut (3) using a screwdriver.

- Unscrew the nut (3) and replace the
polishing wheel (4).

- Tighten the nut (3) again and engage the
tabs of the lock washer in the nut again and

4 mount the polishing unit on the holder on

the machine.

16.25  Storage

Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the
machine from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do
not have access to the machine.

NOTE

163 Disposal

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the
machine, machine components or operating equipment in the residual waste.
If necessary, contact your local authorities for information regarding available
disposal options.

If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist

17 TROUBLESHOOTING

dealer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine
properly.

Danger due to electrical voltage and air pressure! \Working on the machine with the
voltage and compressed air supply still on can lead to serious injuries or death.
Always disconnect the machine from the voltage and compressed air supply before
maintenance or repair work and secure it against unintentional reconnection!!

Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected
to the power (air pressure) supply.

If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have the required
training, always consult a specialist to solve the problem.

Trouble

Machine does not start

Possible cause

e Emergency stop switch activated
e switch or a phase is broken

e Overload protection is triggered.

e Wrong phase

Solution

Turn the emergency stop switch to the
right to unlock to

Repair the defective circuit or the faulty
phase

Wait until the engine cools down

Cover plate close

Swap phase (L1] L2)

Glue transfers to rollers

e Too much glue set

Reduce added glue quantity

Edge band is not optimally glued

e Less glue set

increase added glue quantity
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FAULT |

AND TROUBL G
BLE
Low-temperature alarm! m‘m

IBLE
Emergency alarm! mme

Low pressure alarm! m
Travel switch of end-trimming! m m
Magnetic switch of front end-trimming ! m

FAULT IN
AND TROUBLI

IMagnetic swifch of nd-frimming!

IReturn cylinder magnetic switch failure!

< - r not returned!
[End trimming cylinder not returned e

Glue codl al relay protection! i
Glue coating thermal relay protection
Conveyor belt thermal relay protection ! g

Wfelj= In the case of error messages or alarms that are shown on the display oft he control panel,
the individual steps for rectification are explained. You only have to work through the individual
steps and then delete the alarm on the display. 2 ,Alarm clear”

Low-temperature alarm!

~ The real temperature in the glue pot.
- The set-up temperature

- The main heating element

- The probe

v

ouT ALM
& L

Alarm: Low temperature

1) Glue temperature not reached
2) Control setup up temperature
3) Control heating element

(
(
(
(4) Control heating probe

20)
2 Emergency alarm!
The location of the emergency stop switch:
d of 3.0pen the door withou

electricity
[

1.0n the control panel

Alarm: Emergency stop

(1) Button on the control panel activated.

(2) Button on the end of the machine press
activated.

(3) Safety switch on the maintenance door
not closed.

Low pressure alarm!

edis

Alarm: Low air pressure

(1) Control pressure on the manometer.
(2) If needed you can adjust with handle.
(3) Control work pressure switch.

Travel switch of end-trimming!

The purpose of the No.1 limit switch and No.2 proximity
switch is to protect the end-trimming unit!

The distance between the proximty switch in red as shown
in the picture and the undernearth sensor should be kept
at 1~-2mm.
= 1

—_—cd [ M2d
_ HS@ MENU

Alarm: Travel switch of end-trimming

e Control Position and function of limit
switch and proximity switch.
e The distance of both should be at 1-2mm.
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Magnetic switch of front end-trimming !
Switch is not working due fo a technical fault

i Working hi ailable

Pe23888 I

Alarm: Magnetic switch of front end-trimming

e Control position and function of magnetic
switch.
e Control air pressure supply.

Magnetic switch of back end-trimming
Switch is not working due to a technical fault.
C

ing hou

P9z300s I

Alarm: Magnetic switch of back end-trimming

e Control position and function of magnetic
switch.
e Control air pressure supply.

tch is not working due to a techni

e )

not be detected.

== it %\ | Working ho a
I [ ‘JI_ ﬂ H |“I h
& L | ﬁ;

Alarm: Return cylinder magnetic switch failure

e Control position and function of magnetic
switch.

End trimming cylinder not returned!

itch is not working due to a technical fault.
ot be detected

Alarm: End trimming cylinder not returned

e Control position and function of magnetic
switch.

Glue coating thermal relay protection !

1.Check the motor for damage

Alarm: Glue coating thermal relay protection

(1) Check the motor for damage.
(2) Ifthereis no fault, please press the reset
button in the switch cabinet.

Alarm: Conveyor belt thermal rely protection

(1) Check the motor for damage.
(2) If there is no fault, please press the reset
button in the switch cabinet.
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18 UVODNI SLOVO (C2)
Vazeny zakazniku!

Tento ndvodu k pouZiti obsahuje informace a dllezité pokyny ke zprovoznéni olepovacky hran
KAM35EP_400V, dale v tomto dokumentu oznacované jako ,stroj*, a k manipulaci s ni.

Navod k pouZiti je souCasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro
pozdé&jsi pouziti na vhodném misté, které je snadno pfistupné uzivatelim
(provozovatelim), a v pfipadé predani tieti osobé jej priloZte ke stroji!

Prosim dodrzujte bezpe¢nostni pokyny!

Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik. Jejich nerespektovani mdze vést k vaznym
zranénim.

Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktl se mohou obrazky a obsah mirné lisit. Pokud
zjistite néjaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmény vyhrazeny!

lhned po prevzeti zkontrolujte zbozi a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu pfi
prevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni zplUsobené pfepravou ham musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuze pfevzit Zdidnou zaruku za poskozeni
zpUsobena piepravou, ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
© 2023

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany
budou zejména patisk, prekladani a vyjimani fotografii a obrazku.

Za sjednany pfislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.
Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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19 BEZPECNOST

Tento ndvod k pouziti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpeénému uvedeni do provozu a
k manipulaci se strojem.

Navod k pouziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prec¢téte pred uvedenim stroje
do provozu. To vdm umozni bezpe&né zachazeni se strojem a rovnéz tim
predejdete omylim a skoddm na zdravi a na majetku. Kromé toho respektujte
symboly a piktogramy i pokyny, tykajici se bezpeclnosti a rizik, které jsou pouzity
na stroji!

19.1 Pouziti v souladu s uréenim
Stroj je ur¢en vyhradné k témto Cinnostem:

Nalepovani hran (PVC, ABS, PP, dfevo) na dfevéené materialy, jako jsou dfevotfiskoveé, MDF, HDF a
lehké stavebni desky, s pouzitim tavného lepidla v rdmci technicky stanovenych limit0.

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH neprebira odpovédnost nebo zaruku za
jiné pouziti nebo pouziti prekracujici tento ramec a za Skody na majetku ¢i na zdravi,
které tim vzniknou.

19.11 Technicka omezeni
Stroj je urcen k pouziti za nasledujicich podminek:

Relativni vihkost vzduchu max. 70 %
Teplota (provoz) +10 °C az +40 °C
Teplota (skladovani, preprava) -+25°C az +55°C

19.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti

e Pouzivani stroje venku.

e Pouzivanistroje bez adekvatni fyzické a mentalni zpUsobilosti.

Pouzivani stroje bez znalosti navodu k pouziti.

Zmeéna konstrukce stroje.

Pouzivani stroje mimo technické meze, uvedené v tomto navodu.

Provoz stroje v prostiedi s nebezpelim vybuchu (stroj mUzZe béhem provozu vytvaret jiskry)
Odstranéni bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji.

Zména, obchazeni bezpecnostnich prvkl stroje nebo jejich uvadéni mimo provoz.

Pouziti nastroju, které nespliuji bezpecnostni poZzadavky normy pro stroje, zpracovavajici
drevo (EN847-1).

PouZiti v rozporu s uréenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynU, uvedenych v tomto nivodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokl vici spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a nahrady skody.

192  Pozadavky na uzivatele

Stroj je dimenzovan pro obsluhu jednou osobou. Pfedpokladem pro ovladani stroje jsou fyzicka a
mentalni zpUsobilost i znalost a pochopeni ndvodu k pouziti. Osoby, které z diivodu svych
fyzickych, senzorickych nebo mentalnich schopnosti, své nezkusenosti nebo neznalosti nejsou
schopny bezpecné ovladat stroj, nesméeji tento stroj pouzivat bez dohledu nebo instrukce
odpovédné osoby.

Vezmeéte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni urcuji minimalni vék pracovnika
obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!
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Prace na elektrickych soucéastech nebo provoznich prostfedcich smi provadét jen odbornik v oboru
elektro nebo jina osoba s pou¢enim a pod dohledem takového odbornika.

Pred pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostredky.

193 Bezpecnostni prvky

Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

EMERGENCY

Dvé samozajistujici tlacitka nouzového zastaveni pro moznost
( kdykoli zastavit nebezpecné pohyby.

Zablokované pohyblivé ochranné kryty
Klapka pro Udrzbu/dvefe (s bezpetnostnim spinacem)

194  Vseobecné bezpecnostni pokyny

Aby nedochazelo k nespravnému fungovani, Skodam a djmam na zdravi, je pfi praci se strojem
vedle vseobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v Uvahu zejména tyto body:

e Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funkéni. Stroj
pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou nainstalovany oddélujici ochranné prvky, potrebné pro
obrabéni, a dalsi neoddélujici ochranné prvky, kdyz jsou tyto prvky v dobrém provoznim stavu
a je provadéna jejich Fadna udrzba.

Pro misto instalace vyberte rovny, neklouzavy povrch bez vibraci.

Zaridte, aby byl kolem stroje dostatek mista!

Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochazelo ke stroboskopickym efektdm!

Dbejte na Cistotu pracovniho prostredi!

Pouzivejte jen bezvadné naradi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

Pred zapnutim stroje odstrante nastavovaci naradi.

Z prostoru kolem stroje odstranujte prekazky (napft. prach, $pony, ufiznuté ¢asti obrobk( atd.).

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spoju stroje.

Stroj, ktery je v chodu, nikdy nenechavejte bez dohledu. Pokud je stroj bez dohledu, musi byt

zastaven.

e Stroj sméji provozovat, jeho Udrzbu nebo opravy smeji provadét jen osoby, které jsou s nim
seznadmeny a jsou informovany o rizikach, ktera nastavaji pfi téchto pracich.

e Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v pfislusné bezpecné vzdalenosti od
zafizeni a ke stroji nepoustéjte zejména déti.

e Pouzivejte vhodné ochranné prostfedky (ochrana oci, protiprachova maska, ochrana sluchu,
rukavice pouze pfi manipulaci s nastroji) a pfiléhavy pracovni odév — nikdy ne volny odéy,
kravaty, Sperky atd. — nebezpedi vtazeni!

e Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou vlasu.

e Ufiznuté dily nebo jiné ¢asti obrobku neodstranujte z fezného prostoru, dokud je stroj v chodu!

e Vzdy pracujte s rozvahou a potfebnou opatrnosti a v zadném pripadé nepouzivejte prilisné
nasili.

e Nepretézujte stroj!

e V pfipadé Unavy, nesoustfedénosti, resp. pod vliivem 1ékd, alkoholu nebo drog nepracujte na
stroji!

e Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
pfedstavuji potencialni nebezpedi (riziko pozaru, resp. vybuchu!).

e V bezprostfednim okoli stroje nekurte (nebezpedli pozaru)!

e Pred zménou technického vybaveni stroje, jeho nastavovanim, mérenim, ¢isténim, udrzbou
nebo servisem stroj vzdy zastavte a odpojte jej pro prace spojené s Udrzbou a servisem od
zdroje napajeni. Pfed zapocCetim praci na stroji vyCkejte, dokud se nezastavi vsechny nastroje,
resp. Casti stroje, a zajistéte stroj proti neumyslnému opétovnému zapnuti.
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195  Elektricka bezpec¢nost

Dejte pozor, aby byl stroj ukostren.

Nez pripojite stroj ke zdroji napajeni, ujistéte se, ze se hlavni spinaC nachazi v poloze , O

Nepouzivejte stroj, pokud se heda zapnout a vypnout spinaem/vypinacem.

Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.

Poskozeny nebo zamotany kabel zvysuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem. S kabelem

zachazejte opatrné. Kabel nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo odpojovani elektrického

nastroje. Chrante kabel pred zarem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢astmi.

e Predpisové konektory a vhodné zasuvky snizuji nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

e Nebezpedi Urazu elektrickym proudem zvysuje voda, kterd vnikne do elektrického nastroje.
Nevystavujte elektrické nastroje desti nebo vihku.

e Stroj smi byt pouzivan ve vihkém prostfedi, pouze pokud je zdroj napajeni chranén

proudovym chranicem.

196 Speciadlni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

e Pracovat s otacCejicimi se dily v rukavicich je zakazano!

e Pfiprovozu stroje vznika drevni prach. Z tohoto dlvodu stroj pfi instalaci pfipojte k vhodnému
zafizeni na odsavani prachu a pilin!

e Ufriznuté dily nebo jiné casti obrobku nikdy neodstranujte z fezného prostoru, dokud je stroj v
chodu.

e P¥i pouziti frézovacich nastrojd o prdmeéru =16 mm a pilovych kotouc¢d musi tyto nastroje
spliovat poZadavky norem EN 847-1:2013 a EN 847-2:2013; nosie nastrojd musi splnovat
pozadavky normy EN 847-3:2013.

e Nadmeérny hluk mGze vést k pogkozeni sluchu a jeho doasné nebo trvalé ztraté. PouzZivejte
ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpe&nostnich predpisd, abyste omezili
hlukovou zatéz.

e Prasklé a zdeformované pilové listy ihned vymeénte, nejdou opravit.

e Lepidlo a lepici jednotka se béhem provozu silné zahfivaji. Vyvarujte se jakéhokoli kontaktu s
horkymi soucastmi / lepidlem a pfed pracemi spojenymi s Udrzbou vyckejte faze vychladnuti.

e Za chodu stroje se vyhnéte jakémukoli kontaktu s frézami / pilovymi kotoudi a bFity a nikdy
nesahejte do pracovniho prostoru v pfedni ¢asti stroje.

e Je zakazano zvedat mechanismus vyskového nastaveni, kdyz se nastroje jesté otaceji nebo
kdyzZ jsou obrobky ¢i jejich ¢asti stale ve stroji.

19.7 Upozornéni na nebezpedi

19.7.1 Zbytkova rizika
| kdyZ pouzivate stroj v souladu s urcenim, nelze zcela odstranit urcité faktory zbytkovych rizik.
e Nebezpedi zranéni rukou/prstd nozi za provozu.
e Nebezpedizranéni rukou/prstl pfi uskfipnuti mezi pohyblivymi a pevnymi ¢astmi (pfidrzovaci
zarizeni, dorazy, vodici pravitka,...).
e Nebezpedi pofezani rukou/prstd o Fezné hrany obrobku.
e Nebezpedi drazu pfi neodborné provadénych cinnostech spojenych s udrzbou.

19.7.2  Ohrozuijici situace

Na zakladé struktury a konstrukce stroje mohou nastat ohrozujici situace, které jsou v tomto
navodu k obsluze oznaeny nasledujicim zplsobem:
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NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
kterd zpUsobi smrt nebo tézka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

>

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje nha moznost nebezpecné situace, ktera
mUZe byt pricinou téZkych zranéni ¢i dokonce smrti, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUze byt pricinou drobnych &i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pricinou skod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

faktorem pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpusobilost/kvalifikace. Bezpeéna prace je zavisla na vas!

20 TRANSPORT

Nebezpeci zranéni visutym nebo nezajisténym bfremenem!
Zdvihaci zafizeni a prostfedky na zavésovani bremen s poskozenim nebo s
ﬁ nedostatecnou nosnosti mohou zpUsobit té&€Zka zranéni nebo smrt.

> Dostate¢nou nosnost a bezvadny stav zdvihacich zafizeni a prostiedkt na

zavesovani bremen vzdy zkontrolujte. Bremena peclivé upevnéte! Nikdy se

nezdrzujte pod visutymi bremeny!
Stroj v obalu pfepravte na misto instalace. K manévrovani se strojem v obalu lze pouzit napf.
paletovy zdvizny vozik nebo vidlicovy stohovaci vozik s odpovidajici GUnosnosti. Udaje najdete v
kapitole Technické Udaje. Aby byl stroj spravné prepravovan, dodrzujte pokyny a informace na
pfepravnim obalu, které se tykaji tézisté, bodl zavéseni, hmotnosti, pouzivanych dopravnich
prostiedkl i pfedepsané prepravni polohy atd. Ujistéte se, Ze jsou zvolend zdvihaci zafizeni (jefab,
stohovaci vozik, vysokozdvizny vozik, prostfedky na zaveésovani bremen atd.) v bezvadném stavu.
Stroj sméji zdvihat a prepravovat jen kvalifikovani pracovnici s
prislusnym vycvikem pro pouzité zdvihaci zafizeni.

Body pro upevnéni bfremene pro zvedaci zafizeni by mély byt
zvoleny podle nasledujicino schématu (Sipky).
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21  MONTAZ
211 Pripravné ¢innosti
2111 Rozsah dodavky

Po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda jsou vSechny dily v pofadku. Poskozeni nebo chybéjici dily
ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravni spolecnosti. Viditelné poskozeni pfi pfeprave musi
byt dale v souladu s ustanovenimi o zaruce neprodlené zaznamenano na dodacim listu, jinak bude
zbozi povazovano za fadné prevzaté.

2112 PozZadavky na misto instalace

Zvolené misto instalace musi byt vybaveno vhodnou pfipojkou ke zdroji napajeni, musi mit
pripojku k pfivodu stlaceného vzduchu a moznost odvadéni shromazdénych tfisek pomoci hadice
na trisky, resp. pfripojeni ke stavajicimu odsavacimu zafizeni. Pritom dbejte na bezpecnostni
pozadavky a rozméry stroje.

Stroj umistéte na rovném a pevném podkladu. Zvolené misto instalace stroje musi vyhovovat
lokdInim bezpecnostnim predpisGm a splfiovat ergonomické pozadavky na pracovisté s
dostatecnym osvétlenim.

V pracovnim prostoru (prostor 1 na nac¢rtu) by méla byt kolem
stroje vzdalenost 2 m, pfi obrabéni delsich obrobkd by méla
byt vzdalenost odpovidajicim zplsobem vétsi. V prostoru
krytl pro udrzbu (zadni strana stroje - prostor 2) by méla byt
vzdalenost 1,5 m.

£ o —

0 Podlaha na misté instalace musi unést zatéz stroje!

0 Abyste dosahli vysoce kvalitniho zpracovani, mél by stroj byt nivelovan a sefizen.

Nivelace stroje:

Nivelace stroje se provadi sefizenim nivelacnich Sroubl (1)

e T o na nohach (2) stroje a kontrolou pomoci vodovahy.
\ I’ Je tfeba davat pozor, aby se vSechny 4 Srouby (1) dotykaly
2 ! 3 podlahy.
’ 1

2113 Priprava povrchu

Pred uvedenim stroje do provozu peclivé odstrante z holych kovovych &asti ochranu pred korozi,
resp. zbytky tuku. MlzZete to provést pomoci béznych rozpoustédel. K ¢isténi zdsadné nepouzivejte
nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které mohou poskodit lak stroje.
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Pouziti fedidel barev, benzinu, agresivnich chemikalii nebo mechanickych cisticich
prostiedkd mize zpusobit poskozeni povrchi!

Proto plati: Pri Cisténi pouzivejte pouze jemné Cistici prostredky!

212 Sestaveni

Stroj bude dodan predmontovany. Montazni dily, které byly za Ucelem prepravy odmontovany, je
nutné nainstalovat podle navodu nize, a museji byt provedeny elektrické pfipojeni, pneumaticky
privod stlaceného vzduchu a pfipojeni k odsavacimu zafizeni.

Montaz nosice B:

e Kazdy nosic A (1) upevnéte ke stroji pomoci 4
SroubU a podlozek (2).

YAV Stycnice nosica B museji byt
vyrovnany a namontovany smérem ke stfedu
stroje.

Montaz deskové konzoly:

e Deskovou konzolu (1) pfipevnéte k nosici
pomoci matice a podlozky (2).

Montaz madla dveti pro udrzbu:

e Madlo (1) pfipevnéte k dvefim pro udrzbu
pomoci SroubUl, pruznych podlozek a podlozek
(2).

Montaz opérné desky pro okrajové pasy:

e Nosic¢ A (1) pfipevnéte ke stroji Ctyfrmi Srouby a
podlozkami (2).

e Cep (3) zasunte do otvoru a upevnéte jej
pomoci Sroubu a podlozky (4).

e Dolnilozisko (5) nainstalujte podle obrazku.

e Nasadte opérny kotouc (6). Instalujte horni
lozisko (7).

e Nasadte kryt (8) a upevnéte jej Sroubem.

YZTXYIEE Vyskova poloha opérného kotouée by

méla byt stejnd jako vyskova poloha podlozky

obrobku.
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Montaz koncovky:

e  Koncovku (1) upevnéte na konci dopravniho
pésu pro obrobky pomoci droubl a podlozek

5 2).

213  Pripojeni k elektrické siti

Nebezpecné elektrické napéti!
Riziko zranéni nebezpecnym elektrickym napétim!

= Pripojeni stroj k privodu elektrického napéti i kontroly, které jsou s tim spojeny,
smi provadét jen odbornik v oboru elektro nebo jina osoba s poucenim a pod
dohledem takového odbornika!

e Zkontrolujte, zda je funkéni nulové spojeni (pokud je k dispozici) a ochranné uzemnéni.
e Zkontrolujte, zda odpovida napdjeci napéti a frekvence v Udajich o stroji.

Odchylka napajeciho napéti a frekvence!
Odchylka +5 % od hodnoty napajeciho napéti je povolena. V napajeci siti stroje musi

byt zkratova pojistka!

e Pouzijte napdjeci kabel, ktery vyhovuje pozadavkdm na elektfinu (napf. HO7RN, HO5RN) a
potifebny pridfez napdjeciho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatizitelnosti. Pfitom dbejte
na opatfeni na ochranu proti mechanickému poskozeni.

e Presvédcte se, Ze je pfivod elektrického napéti chranén proudovym chranicem.

e Stroj zapojte pouze do fadné uzemneéené zasuvky.

e Pfipouziti prodluzovaciho kabelu davejte pozor na to, aby jeho rozméry odpovidaly
pfipojovacimu vykonu stroje. Pfipojovaci vykon je uveden v technickych Udajich, souvislost
mezi prdfezem a délkou kabelu naleznete v odborné literatufe nebo se obratte na
odborného elektrikare.

Poskozeny kabel musi byt ihned vymeénén.

2131 Instalace stroje s 400 V

e VodiC ukostfeni ma zlutozelené provedeni.

e Napdjeci kabel pFipojte k pfislusnym svorkam v pfipojovaci krabici (L1, L2, L3, N, PE), viz
nasledujici obrazek. Pokud je k dispozici konektor CEE, bude pfipojeni ke zdroji napajeni
provedeno pfislusné napajenou spojkou CEE (L1, L2, L3, N, PE).

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
KAM35EP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

PROVOZ

4

Konektorové pfipojeni 400 V: | Odstrante viko pfipojovaci Svorkami pfipojte 5 Zil s
krabice neutralnim vodi¢em a PE

() (12) (13} (N ) (PE)

:

5

e Po pripojeni k elektrické siti zkontrolujte spravny smér béhu. Pokud stroj bézi v nespravném
sméru, prohodte na pripojovacim konektoru dvé vodivé faze, napr. L1a L2.

Provoz je povolen pouze s chranic¢em proti chybnému proudu (RCD) s maximalnim
chybnym proudem 30 mA.

214  Pripojeni k pneumatickému systému

Privod stlaceného vzduchu pfipojte k pneumatické
jednotce (1) a pomoci otocného regulatoru (2) nastavte
pracovni tlak dle technickych udaja.

215 Pripojka k odsavacimu zafizeni

Stroj musi byt pfipojen k zafizeni na odsavani prachu a pilin. Odsavaci zafizeni se musi spustit
soucasné s motorem stroje. Rychlost vzduchu u odsavaciho pfipojného hrdla a v potrubi
odvadé&ného vzduchu musi byt nejméné 20 m/s u materiald s vihkosti <12 % (nejméné 28 m/s u
vlihkych tfisek s vihkosti >12 %). Pouzité odsavaci hadice museji byt nehoflavé (DIN 4102 B1) a trvale
antistatické (nebo oboustranné uzemnéné) a museji odpovidat pfislusnym bezpecnostnim
predpisim. Udaje tykajici se objemového pritoku vzduchu, podtlaku a odsavaciho hrdla naleznete
v technickych udajich.

22 PROVOZ

Provozujte jen stroj v bezvadném stavu. Pfed kazdym pouzitim provedte vizualni kontrolu stroje.
Bezpecnostni prvky, elektrickd vedeni, pneumaticka vedeni a ovladaci prvky je tfeba zkontrolovat
co nejpeclivéji. Zkontrolujte poskozeni a pevné usazeni Sroubovych spoju.

221 Nastaveni

Ohrozeni elektrickym napétim a tlakem vzduchu!

Manipulace se strojem, ktery je stale pripojen k privodu elektrického napéti a privodu

stlaceného vzduchu, mUze zpUsobit tézka zranéni nebo smrt.

2> Pred jakymikoli pracemi spojenymi s nastavovanim nebo zménou technického
vybaveni vzdy stroj odpojte od napajeciho zdroje a pfivodu stlaceného vzduchu a
zajistéte jej proti neumyslnému opétovnému zapnuti.
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2211 Nastaveni vySky obrobku

> T 5 V pfipadé ,Nastaveni vysky obrobku* Ize vysku (H)
: obrabénych obrobk( nastavit pomoci ruéni kliky (1).

Nastaveni vysky (H), kterou je tfeba zvolit, = tloustka
obrobku (d), ktery ma byt obroben.

Nastavenou vysku lze odecist z pocitadla (2).

2212  Nastaveni konzoly pro obrobkové desky

Povolte Srouby (1) + (2) a umistéte konzolu pro
obrobkové desky do potfebné polohy (obrobek
musi dobfe dosedat a nesmi se naklanét). Poté oba
Srouby opét utahnéte.

Otevrete viko nadoby na granulat (1) a nadobu
opatrné naplnte granulatem. Poté nadobu na
granulat opét zavrete.

UPOZORNENI: HORKE POVRCHY, noste ochranné
rukavice!

2214  Zavedeni okrajového pasu do pfivodu okrajového pasu a provedeni nastaveni vysky

Polozte okrajovy pas (1) na jeho podlozku a provilecte
jej valecky (2) a drzakem (3) + (4) az k zadnimu
vtahovacimu véalec¢ku (5).

Provedte nastaveni vysky na 2 polohéach (3, 4):
Okrajovy pfidrzovac by mél byt nastaven s vyskovou
vali pfiblizné 1-2 mm.

2215  Nastaveni dvojitého frézovaciho agregatu

Frézy dvojitého frézovaciho agregatu Ize nastavit
individualné v zavislosti na tloustce pouzitého
okrajového pasu a sefidit podle vyrobniho procesu.

Vpied/vzad: Otacenim hvézdicovych droubd (1)
Nahoru/dolt: Otacenim hvézdicovych roubd (2)

Zkontrolujte hodnotu na pocitadle (3)
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2216  Nastaveni lestici jednotky

Lestici jednotka s lesticimi kotoudi slouzi k odstranéni zbytkd lepidla a
okrajl hran a k lesténi.

Smeér otadceni ledticich kotoucl je nahote proti sméru hodinovych
ruc¢i¢ek a dole po sméru hodinovych ruci¢ek.

Lestici kotouce by mély byt ulozeny na hranu obrobku cca3-5mm .
Moznost sefizeni podle pouziti.

Toto nastaveni (vertikalni posun) se provadi uvolnénim svéracich
Sroubu (1) a naslednym otadcenim motorl s regulaénimi Srouby (2),
dokud neni dosazeno pozadované vertikalni polohy. Poté oba svéraci
Srouby (1) opét utahnéte.

222 Oviadani

Kontrolni seznam:

Stroj je pfipojen k napajecimu zdroji

Stroj je pfipojen k pfivodu stlaceného vzduchu a je nastaven doporuceny tlak
Oba spinace nouzového vypnuti jsou odblokovany

Granulat lepidla je naplnén

Okrajovy pas je vlozen a je provedeno nastaveni vysky

Dvere pro udrzbu jsou zaviené a bezpecnostni spinac je zavieny

Odsévaci zafizeni/hadice je pfipojeno/a a pfipraveno/a k provozu

AV N N N N VA

2221  Zapnuti a vypnuti stroje

Zapnuti stroje:

Otocte hlavni spinac (1) do polohy ,,I*
spina&/vypinac (2) otodte za U&elem aktivace do
polohy ,,ON* (tlacCitko se rozsviti)

Prehled ovladaciho panelu:

(1) - Displej
(2) —Spinac a vypinac

(3) —Spinac¢ nouzového zastaveni

Uvodni stranka:
e Stisknéte ,MENU"

Prehled menu:
(1) —Zpét na dvodni stranku

(2) —Rizeni (1)
(3) — Nastaveniteploty lepidla
(4) — Nastaveni parametrd
1 2 3 14 S (5) — Potvrzeni alarmu
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Vypnuti stroje:

Deaktivujte vSechny agregaty a nasledné otocCte
spinad/vypinac (2) na ,OFF" a hlavni spinac (1)
nastavte do polohy ,0"

Jen v nouzovych situacich:

Uvedeni stroje v neCinnost pomoci jednoho z
obou tlacitek nouzového zastaveni
UPOZORNENI: Odblokovani spinace nouzového
zastaveni muUze byt provedeno az po odstranéni
nouzove situace.

22.2.2 Nastaveni teploty lepidla

(1) - Indikace skutecné teploty v °C

(2) - Indikace pozadované teploty v °C

(3) - Spinac/vypinac topeni

(4) - Indikace pracovni teploty

(5) - Indikace teploty v pohotovostnim rezimu
(6) —Indikace dolni meze teploty

(7) —Zpét na menu

Work temperature

Standby temperature

Low temperature alarm

N oy vk

Stisknutim jednotlivych teplotnich indikatort
fiDikiempetakive (4) (5) (6) Ize pomoci vstupniho pole (1) zadat

Standby temperature teplotu.

T Lowtemer Iarrn e Tlacitko Enter pro potvrzeni

e Tlacitko Esc pro navrat zpét

Aby nedoslo k poskozeni motorl lepici jednotky, mizZe aktivace funkce nanaseni klinu
probéhnout az po dosazeni cilove teploty lepidla.

2223 Deaktivace/aktivace agregatt

Vyberte stranu Rizeni (1).

Jednotlivé agregaty (1)-(5) Ize aktivovat, resp.
deaktivovat vybérem na dotykovem displeji.
Stav je indikovan pomoci barvy a napisu na
stavovych polich

cEmdume, ~Timming—, . umea  INELEERY Zelené svétlo = spusténo
Cervené svétlo - zastaveno

Control 2

Svétlo Ize zapnout a vypnout vybérem svételného

tlac¢itka (8).
e Pol.1: Pésovy dopravnik obrobku e Pol. 6: Hodnota skutecné teploty
e Pol. 2: Lepici jednotka e Pol.7: Hodnota pozadované teploty
e Pol. 3: Kapovaci jednotka e Pol. 8: Svételné tlacitko
e Pol. 4: Dvojity frézovaci agregat e Pol.9:Zpét na menu
e Pol. 5: Lestici jednotka e Pol.10: Pristup k fizeni (2)
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Rizeni (2)
4 1 - Véechny agregaty start/stop - ON/OFF
5 (2) - Typ teploty - WORK/STANDBY
(3) - Spinac¢/vypinac svétla - ON/OFF

(4) - Indikace skutecné teploty v °C
(5

) — Indikace pozadované teploty v °C
(6) — Zpét na fizeni (1)

22.2.4 Postup nanaseni klihu

Po provedeni vyse uvedenych krokU staci obrobek
2 1 (1) prilozit k vodici listé (2) a posouvat jej lepenou
hranou ke stroji ve sméru dopravniho pasu pro
obrobky (3), dokud nebude dopravni pasem pro
obrobky automaticky prepravovan dale.

223 Jemné nastaveni parametru pro pozZadovany vysledek hran

Pro dosazeni pozadovaného vysledku hran je tfeba provést jemné nastaveni stroje v zavislosti na
tloustce hrany a pozadovaném tvaru.

2231 PFizpUsobeni mnoZstvi lepidla

Mnozstvi lepidla Ize nastavit otacenim
regulaé¢niho Sroubu (1).

23  CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Ohrozeni elektrickym napétim a tlakem vzduchu! Manipulace se strojem, ktery je stale
pripojen k privodu elektrického napéti a stlaceného vzduchu, mdze zpUsobit t&zka

A zranéni nebo smrt. Pfed provadénim praci spojenych s udrzbou, resp. servisem vzdy
odpojte stroj od elektrického napajeni a privodu stlaceného vzduchu a zajistéte jej
proti neumysinému opétovnému spusténi!

UPOZORNENI

= Prfi manipulaci s pilovymi kotouci, frézami nebo cidlinami meéjte nasazeny
rukavice odolné proti porezani, abyste minimalizovali riziko poranéni!
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231 Cisténi

Pravidelné ¢isténi zaru¢i dlouhou zivotnost vaseho stroje a je predpokladem bezpecného provozu.

Nespravné Cistici prostfredky mohou narusit lak stroje. K CiSténi nepouzivejte
rozpoustédla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které mohou poskodit lak stroje.
Ridte se Udaji a pokyny vyrobce ¢isticiho prostfedku.

e Po kazdém pouziti odstrante ze stroje Spony a castice necistot.
e Provedte Upravu povrchl a lesklé &asti stroje namazte mazacim olejem neobsahujicim
kyselinu (napf. antikorozni prostfedek WD40).

232 Udrzba

Stroj je nenarocny na udrzbu a udrzovat je tfeba jen malo Casti. Bez ohledu na to je nutné
okamzité odstranit poruchy nebo zavady, které mohou negativné ovlivnit bezpecnost uzivatele!
e Pred kazdym spusténim se ujistéte, ze jsou bezpecnostni zafizeni v bezvadném stavu a
spravné funguiji.
Nejméné jednou tydné zkontrolujte té&snost a utazeni véech spoju.
Bezvadny stav a Citelnost varovnych a bezpe&nostnich nalepek na stroji pravidelné
kontrolujte.
e Pouzivejte vyhradné originalni ndhradni dily doporuc¢ené vyrobcem.

2321 Plan servisu a udrzby

Druh a stupen opotfebeni stroje ve velké mire zavisi na provoznich podminkach. Nize uvedené
intervaly plati pfi pouzivani stroje ve stanovenych mezich:

Interval Komponenty Aktivita

Pred zacatkem

préce e Stroj e Cisténistroje

. . e Odstranénivsech volnych ¢asti/ nastrojl
Pred zac¢atkem

préce e Stroj e Kontrola pfip. poskozeni frézy / pilového
kotouce
Ix tydné e Retézovy pohon e Namazani mazacim Cepem

e Spinac nouzového

IX M&SiEnd zastaveni e  Funkéni kontrolou provérte funkci
e Bezpec&nostnispinac nouzového zastaveni
dvefi pro udrzbu
« Vymena néstroje e Vyména (9potvreben|, posljozevm) )
Podle potieby e Prneumaticka e Zkontrolujte tésnost, popf. utésnéte,

odstrante nashromazdénou vodu z vodni

jednotka nadrse

2322 Vyména pilového kotouce kapovaci jednotky

- Povolte srouby (1) a sejméte chranic pilového
kotouce (2)

- Hridel (3) upevnéte inbusovym klicem

- Povolte matici (4) a odstrante pfirubu (5) a
pilovy kotouc (6) z hfidele.

- Vycistéte jednotku a na hfidel nasadte novy
pilovy kotouc.

YZPIVIENTE Davejte pozor na spravny smér chodu
pilového kotouce.
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- Pfirubu (3) namontujte a zafixujte pomoci
matice, pfitom hridel opét upevnéte
inbusovym klicem.

- Opét namontujte chranic pilového kotouce

- Povolte srouby (1) a odstrante pfipojku
odsavani (2).

- Povolte Srouby (3), odstrante drzak s pruzinou
(4) a sejméte frézovaci agregat (5) z
pridrzovaci tyce.

- Hridel upevnéte inbusovym klicem (6), matici
(7) (LEVY ZAVIT!) povolte a odstrante.

- Odstrante frézu (8), vycCistéte jednotku a
nasadte novou frézu.

- Upevnéte hridel a frézu znovu zafixujte matici.

- Frézovaci agregat upevnéte na pridrzovaci
tyci.

- Pfipojku odsavani znovu upevnéte.

YZYXYIENE Davejte pozor, aby se béhem
vymeény frézy nezmeénila nastaveni frézovaciho
agregatu.

- Povolenim Sroubu (1) uvolnéte lestici agregat z
jeho drzaku.

- Pomoci sroubovaku uvolnéte spony pojistné
podlozky (2) na matici (3).

- Odsroubujte matici (3) a vymeénte lestici
kotouc (4).

- Matici (3) znovu utdhnéte, spony pojistné
podlozky znovu zasunte do zubl matice a
lestici agregat namontujte na drzak.

2325 Skladovani

V pfipadé nepouzivani skladujte stroj na suchém, nezdmrzném a zamykatelném misté. Odpojte
stroj od privodu elektrického napéti. Zajistéte, aby ke stroji nemély pristup nepovolané osoby a
zejmeéna déti.

Pfi nespravném skladovani se mohou dulezité soucasti poskodit a znicit. Zabalené
nebo jiz rozbalené dily skladujte jen za uréenych okolnich podminek!
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233 Likvidace

Dodrzujte predpisy prislusné zeme o likvidaci odpadu. Stroj, jeho komponenty
nebo provozni prostfedky nikdy nelikvidujte spolu se zbytkovym odpadem.
Pro informace, tykajici se dostupnych moznosti likvidace, popfipadé
kontaktujte mistni organy.

Pokud u specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo rovnocenny

r— pristroj, je tento prodejce v urcitych zemich povinen odborné zlikvidovat stary
stroj.

24  ODSTRANOVANI CHYB
VAROVANI

Ohrozeni elektrickym napétim a tlakem vzduchu! Manipulace se strojem, ktery je stale
pripojen k privodu elektrického napéti a stlaceného vzduchu, muize zpUsobit tézka
zranéni nebo smrt. Pfed provadénim praci spojenych s Udrzbou, resp. servisem vzdy
odpojte stroj od elektrického napajeni a privodu stlaceného vzduchu a zajistéte jej
proti neumysinému opétovnému spusteni!

Pri radném pripojeni stroje k pfivodu elektrického napéti (pfivodu stlaceného vzduchu) je mozné
jiz pfedem vyloucit mnoho pfipadnych zdrojt chyb. Pokud nejste schopni fadné provadét
potfebné opravy a/nebo k tomu neméate pfedepsanou kvalifikaci, pfizvéte k odstrafiovani
problému vzdy odbornika.

Stroj se nespousti e Je aktivovan spinac nouzového eSpinac nouzového vypnuti

vypnuti odblokujete otoc¢enim doprava
e Spinac nebo nékterd faze jsou eOpravte vadny obvod nebo vadnou
pferuseny fazi
e Byla aktivovana ochrana proti e Nechte vychladnout ohrev
prehrati o Vyménte fazi (L1|L2)

Nespravna poloha faze
Klih se pfenasi na valce Je nastaveno pfilis mnoho klihu | eSnizte pridavani klihu
Na okrajovy pas neni nanaseno ¢ Je pridavano pfilis malo klihu eZvyste pridavani klihu
optimalni mnozstvi klihu

FAULT INFORM

AND TROUBLESHOC
Low-temperature alarm!

FAULT INFC

AND TROU k
Magnetic switch of back end-trim

Return cylinder magnetic switch failure!
Emergency alarm!

End trimming cylinder not returned!

W press |
Low pressure alarm mﬂNG

Alarm clear Glue coating thermal relay protection !

R ) BLE
Travel switch of end-trimming! ':mO(mNG

‘ Magnetic switch of front end-trimming ! ) Return

YZYXYIENTE U hlageni chyb nebo alarm, které se zobrazi na displeji oviddaciho pultu, jsou
vysvétleny jednotlivé kroky k odstranéni. Je pouze nutné provést jednotlivé kroky a pak smazat
alarm na displeji 2 ,Alarm clear”

Conveyor belt thermal relay protection !
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s Alarm: P¥ilis nizka teplota lepidla

+ The real temperature in the glue pot.

+ The set-up temperature (1) Prilis nizka skutecna teplota lepidla
A g}i’gﬁ“ea“"g element (2) Zkontrolujte pozadovanou teplotu
" eaee 3) Zkontrolujte hlavni topny prvek
i ;L - E4)) ZkontrquJ'te topnou sZn}c/IE

sV PIEEEL) | e Jretop

ouT ALM
& L

Emergency alarm! Alarm: Spina¢ nouzového zastaveni
The location of the emergency stop switch:
1.0n the control panel mEéTh' LA (1) Spinac na ovladacim pultu je
aktivovan
(2) Spinac na vykladacim konci stroje je
aktivovan

(3) Bezpecnostni spinac¢ neni pfipojen ke
dvefim pro udrzbu

Alarm: P¥ilis nizky tlak vzduchu

(1) Odecteéte tlak na manometru

(2) V pripadé potreby nastavte
regulatorem stlaceného vzduchu
potfebny tlak

(3) Zkontrolujte spinac pracovniho tlaku

24] ; : : . & inaé i
iz Travel switch of end-trimming! A!i':\rrln(. Poruthav koncového spinace kapovaci
The purpose of the No.1 limit switch and No.2 proximity p! y( oncovy orez)
switch is to protect the end-trimming unit!
The distance between the proximty switch in red as shown . .
inthe picture and the undernearth sensor should be kept e Zkontrolujte polohu a funkci
L pfiblizovaciho spinace a koncového
: spinace.

e Mely by byt od sebe vzdaleny 1-2 mm.

Alarm: Porucha magnetického spinace
predniho koncového ofezu

Magnetic switch of front end-trimming !

Magn Switch is not working due to a technical fault.
nnot be detected.

'1 \ @ 3 e Zkontrolujte polohu a funkci
| ; : 5 | Working hou El

magnetického spinace.
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Magnetic switch of back end-trimming

agnetic Switch is not working due to a technical fault.
cannot be detected

% Working hours available

REEEEI [

Alarm: Porucha magnetického spinac¢e zadniho
koncového orezu

e Zkontrolujte polohu a funkci
magnetického spinace.

Return cylinder magnetic switch failure!
Magn Switch 1s not working due to a tech fault.
Signal cannot be detected.

| Working hou ilable

S

Alarm: Porucha Vdlec kapovaci pily neni ve
vychozi poloze

e Zkontrolujte polohu a funkci
magnetického spinace.

End trimming cylinder not returned!
Switch is not working due to a technical fault.

Alarm: Porucha magnetického spinac¢e zadniho
koncového ofezu - vyrovnani hlavy se nevratilo
zpét na pocatek

e Zkontrolujte polohu a funkci
magnetického spinace.

Glue coating thermal relay protection !

eck the motor for damage.
here is no fault, please press the res

Alarm: Porucha tepelného relé lepici jednotky

(1) Zkontrolujte, zda neni motor
poskozen

(2) Pokud motor spravné funguje,
stisknéte prosim tlacitko Reset ve
skfifnovém rozvadé&ci

Conveyor belt thermal relay protection !

1.Check the motor for damage.

Alarm: Porucha tepelného relé dopravniho pasu

(1) Zkontrolujte, zda neni motor
poskozen

(2) Pokud motor spravné funguje,
stisknéte prosim tlacitko Reset ve
skfifnovém rozvadé&ci

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at

KAM35EP_400V


https://www.holzmann-maschinen.at/

25

4

SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / ZAPOJOVACI SCHEMA

SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / ZAPOJOVACIi SCHEMA
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26 PNEUMATISCHER SCHALTPLAN / PNEUMATC DIAGRAM /
PNEUMATICKE ZAPOJOVACI SCHEMA
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27  ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

271  Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Objednani nahradnich dilG

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verklrzen die Einbauzeiten und erhdhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage-Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

e Uber unsere Homepage-Kategorie SERVICE-ERSATZTEILANFORDERUNG,

e  per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Gber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage—-category SPARE PARTS or contact our customer service
e  via our Homepage—-category SERVICE-SPARE PARTS REQUEST,
. by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.

Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(C2Z) V podobé nahradnich dild HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou vzajemné zkoordinovéany.
Optimalni pfesnost licovani dilt zkracuje dobu montaze a prodluzuje Zivotnost.

Montdz jinych nez originalnich nahradnich dilt zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vyméné
komponent/dilll pouzivejte jen vyrobcem doporucené nahradni dily.

N&hradni dily objednavejte pfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADNI/ DILY,

nebo kontaktuje nas zakaznicky servis
e prostfednictvim kategorie nasi domovské stranky POZADAVEK NAHRADNICH DILU-SERVIS,
e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvedte typ stroje, Cislo ndhradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozumeéni, doporucujeme
pfilozit k objedndvce ndhradnich dill kopii vykresu ndhradnich dilQ, na které jsou potifebné nahradni dily
jasné oznaceny, pokud neprovadite poptavku pomoci internetového katalogu nahradnich dild.
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28 ZUBEHOR /ACCESSORIES / PRISLUSENSTVI

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie
EMPFOHLENE PRODUKTE.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED
PRODUCTS.

(CZ) Volitelné prislusenstvi najdete na internetu na strance vyrobku, kategorie
DOPORUCENE VYROBKY.
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29  EU-KONFORMITATSERKLARUNG / CE-CERTIFICATE OF
CONFORMITY / EU PROHLASENI O SHODE

Inverkehrbringer / Distributor

HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel.: +43 7289 71562-0
www.holzmann-maschinen.at

Bezeichnung / name / Oznaéeni

Kantenanleimmaschine / edge banding machine / Olepovaéka hran

Typ / model / Typ

KAM35EP_400V
EU-Richtlinien / EC-directives / Smérnice EU

e 2006/42/EC
e 2014/30/EC
e 2011/65/EC

Angewandte Normen / applicable Standards / Aplikované normy

EN ISO 19085-T; EN ISO 19085-17

(DE) Hiermit erklaren wir, dass die oben genannten Maschinen aufgrund ihrer Bauart in der von uns in
Verkehr gebrachten Version den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
angeflUhrten EU-Richtlinien entsprechen. Diese Erklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn Veranderungen an
der Maschine vorgenommen werden, die nicht mit uns abgestimmt wurden.

(EN) Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health
requirements of the above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not being
explicitly authorized by us in advance renders this document null and void.

(CZ) Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedené stroje v nami uvedeném provedeni na trh splfuji vzhledem ke své
konstrukci zakladni bezpeénostni a zdravotni pozadavky uvedenych smérnic EU. Toto prohlaseni pozbyva
platnosti, pokud budou na stroji provedeny zmény, které s nami nebyly odsouhlaseny.

Technische Dokumentation

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

HOLZMANN MASCHINEN
e ~ Gmbl

N
N

......

www.holzmann-maschinen

¥
DI (FH) Daniel Schérgenhuber
Geschaftsfuhrer / Director

Haslach, 20.04.2023
Ort / Datum place/date
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30 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1) Gewahrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fur den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments far den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefuhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN GmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit
einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht maglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewéhrleistung schlieBt eine kostenlose Uberprifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemafRen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. KohlebUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemaéBe Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prufkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung geman des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspruiche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Ansprlche sind bei mehrfacher VeraufB3erung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at,

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur VerflUgung gestellt auf unserer
Homepage-Kategorie SERVICE.
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1) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.

2)) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN CGmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. mail to service@holzmann-maschinen.at.
. or use the online complaint order formula provided on our homepage-category service.
HOLZMANN Maschinen GmbH  www.holzmann-maschinen.at m
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32  PROHLASENI O ZARUCE (CZ)

1.) Poskytovani zaruky

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zaruéni
dobu 2 roky;

pro komer&ni pouziti je poskytovana zaruka 1rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozorfuje, ze ne vSechny polozky sortimentu jsou uréeny pro komeréni pouziti.
Pokud se ve vyée uvedenych IhGtach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZeny na Udajich o vylou¢eni uvedenych v bodé
,Ustanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfristroji spolecnosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spoleC¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Vracené zasilky nebudou bez prfedchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena ¢islem RMA prfedanym

spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zbozi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, ze k pfistroji bude pfilozena kopie origindlu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se vdemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, GdrZzbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zdvady zpUsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, tésnéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné
Celisti, spinacCe, fremeny atd.

d) Vylouceny jsou $kody na pfistrojich zplsobené nespravnym pouzivanim, nespravnym pouzivanim pristroje (v rozporu s
jeho obvyklym ucelem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami Ci
technickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich nahradnich dild nebo pfislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé néklady (ndklady na dopravu) a vydaje (ndklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokd ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zafizeni mimo zarucni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem ndkladl (véetné& nakladt na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni neprenosné.

4.) Naroky na nahradu skody a jina ruc¢eni

Odpovédnost spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
Naroky na nahradu $kody zpUsobené Spatnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uglym ziskem v
dlsledku vady b&éhem zaruéni doby se neuznavaji. Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zdkonném pravu na
opravu pfistroje.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou opravy a UdrZzbu provadét odborné zpUsobilé firmy. Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pfipadé prosim zaslete nezavaznou
poptavku na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at

. nebo pouzijte online formulaf pro reklamaci, resp. objednavku nahradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské
strance - kategorie SERVIS.
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33 PRODUKTBEOBACHTUNG | PRODUCT MONITORING

(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch (EN) We monitor the quality of our delivered

nach der Auslieferung. products in the frame of a Quality Management
policy.
Um einen standigen Verbesserungsprozess Your opinion is essential for further product
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von lhnen development and product choice. Please let us
und lhren Eindricken beim Umgang mit know about your:
unseren Produkten abhangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des - Impressions and suggestions for
Produktes auftreten improvement.
- Fehlfunktionen, die in bestimmten -  Experiences that may be useful for other
Betriebssituationen auftreten users and for product design
- Erfahrungen, die fUr andere Benutzer - Experiences with malfunctions that
wichtig sein kbnnen occur in specific operation modes
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu We would like to ask you to note down your
notieren und an diese per E-Mail oder Post an | experiences and observations and send them to
uns zu senden: us via E-mail or by post:

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail / E-mail:

Vielen Dank fur Ihre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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