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2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI

DE SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINTION OF SYMBOLS
cz BEZPECNOSTNI ZNACKY
VYZNAM SYMBOLU
DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.

cz CE SHODA: Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung Ihrer
Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der

DE Maschine gut vertraut, um die Maschine ordnungsgeman zu bedienen und so Schaden
an Mensch und Maschine vorzubeugen.
EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance carefully and get familiar with the

controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

PRECTETE SI NAVOD K PROVOZU! Prectéte si pozorné navod k pouZiti a Udrzbé stroje a
cz dobre se seznamte s jeho ovladacimi prvky, abyste mohli stroj spravné ovladat, ¢imz
zabranite Skodam na zdravi osob i poSkozeni stroje.

DE Bedienen mit Handschuhen verboten!
EN Operation with gloves forbidden!

cz Ovladani v rukavicich je zakazano!

DE Schutzausrustung tragen!
EN Wear protective equipment!
cz Pouzivejte ochranné prostredky!

DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!

EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!

cz Pred udrzbou a prestavkami vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku!

DE Warnung vor Schnittverletzungen!

f=
[ EN Warning of crush injuries!
cz Varovani pred feznymi zranénimi!

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt wurden,

sind umgehend zu erneuern.
EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.
cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné &i byly odstranény, je nutné ihned

obnovit!
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TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKA CAST

Lieferumfang / Delivery content / Rozsah dodavky

Beschreibung / Description

1 | Maschine / machine / Stroj
Arbeitstisch / worktable / Pracovni stUl
Tischeinlage / table inlay / Vlozka stolu

4 Parallelanschlag mit Exzenterhebel / rip fence with eccentric lever / Paralelni doraz s pakou
excentru

5 FUhrung Paralle.la’nschlag mit Skala / guide rip fence with scale / Voditko paralelniho
dorazu se stupnici

6 | Gehrungsanschlag/ mitre gauge / Pokosovy doraz

7 | Absauganschluss/ dust port / Pfipojka odsavani

8 | Scheibe / Flat washer /Podlozka

9 | Federrring / spring washer / Pruzna podlozka

10 | Schrauben fUr Arbeitstisch / set screw table / Srouby k pracovnimu stolu

N | Schraube fur Schiebestock / set screw for push stick / Sroub pro posuvnou ty¢

2 Arbeitsti;ch Einstellschraube-Schwenkung / set screw table tilt / Sefizovaci oto&ny roub
pracovniho stolu

13 | Handrad Riemenspannung / handwheel tension V-belt / Ru¢ni kole¢ko napinani femenu

14 | Werkzeug-Set / tool kit / Sada nastrojd

15 | Schiebstock / push stick / Posuvna ty¢

16 | Betriebsanleitung / user manual / Navod k pouziti
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Komponenten / Components / Komponenty

# Beschreibung / Description

1 | Untere Laufradabdeckung /lower flywheel cover / Dolni kryt hnaciho kola

2 | Parallelanschlag / rip fence / Paralelni doraz

3 | EIN-AUS-Schalter / ON-OFF switch / Spina&/vypinac

4 | Handrad - Sdgebandspannung / handwheel — saw band tensioning / Ru¢ni koletko napinani pasu pily

5 | Maschinenrahmen / machine frame / R&m stroje

6 | Obere Laufradabdeckung / upper flywheel cover / Horni kryt hnaciho kola

7 Klemmrad - obere Laufradabdeckung / clamping wheel - upper flywheel cover / Upinaci kole¢ko horniho
krytu hnaciho kola

8 Handrad-S&dgebandfuhrungshéhenverstellung / handwheel - saw band guide height adjustment /
Mechanismus nastaveni vysky voditka pasu pily pomoci ru¢niho kolec¢ka
Sagebandabdeckung verstellbar / saw band guard adjustable / Nastavitelny kryt pasu pily

10 | Gehrungsanschlag / mitre gauge / Pokosovy doraz

M | FUhrung Parallelanschlag mit Skala / guide rip fence with scale / Voditko paralelniho dorazu se stupnici

12 | Absauganschluss/ dust collector port / Pfipojka odsavani

13 Klemmrad - untere Laufradabdeckung / clamping wheel - lower flywheel cover / Upinaci kole¢ko dolniho
krytu hnaciho kola

14 | Befestigungspunkte / fastening points / Upevriovaci body

15 | Untere Sagebandfuhrung / lower saw band guide / Dolni voditko pasu pily

16 | Arbeitstisch / worktable / Pracovni stul

17 | Sdgeband/saw band/ Pas pily

18 | Obere Sagebandfuhrung / upper saw band guide / Horni voditko pasu pily

19 Klemmrad - Sdgebandfihrungshéhenverstellung / clamping wheel - saw band guide height adjustment /
Upinaci kolecko mechanismu nastaveni vysky voditka pasu pily

20 Schnellspannhebel - Sdgebandspannung / quick release lever - saw band tensioning / Rychloupinaci paka
napinani pasu pily

2 Einstellrad und Klemmung - Sadgebandlauf/ setting wheel and clamping - saw band tracking / Nastavovaci
kole¢ko a upinaci zafizeni — béh pasu pily

22 | Einstellschraube - Riemenspannung / set screw - tension V-belt / Sefizovaci droub - napnuti femene

23 | Schwenkvorrichtung Arbeitstisch / swivel device worktable / Naklapéci zafizeni pracovniho stolu

24 | Motor / motor / Motor
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33 Technische Daten / Technical data / Technické udaje

Spezifikation / Specification

HBS450_230V HBS450_400V

Spannung / voltage / Napéti 230V /50 Hz 400V /50 Hz
Motorleistung S1 (100 %) / motor power S1 (100 %) / Vykon motoru 15 KW

S1 (100 %) !
Ausladung - max. Schnittbreite / 447 mm
outreach - max. cutting width / VyloZzeni - max. §ifka fezu

Schnittbreite am Parallelanschlag / 293 mm
max. cutting width at rip fence / Sitka Fezu u paralelniho dorazu

Schnitthéhe bei 90° / cutting height at 90° / Vydka Fezu pfi 90° 330 mm
Gesamthdhe / total height / Celkova vyska 1910 mm
Elgzﬁgsmn Standflache / dimension base / Rozmér instalaéni 695 x 460 mm
D|merJS|onen des,ArbeltsUsches / worktable dimensions / 546 x 400 Mm
Rozméry pracovniho stolu

Schwenkbereich Arbeitstisch / worktable tilt angle range / Rozsah 5o_ 4450
naklopeni pracovniho stolu

Tischhdhe / table height / Vyska stolu 960 mm
Sagebandbreite / sawband width / Sitka pasu pily 6-33mMm
Sadgebandlange / sawband length / Délka pasu pily 3886 mm

Sagebandgeschwindigkeit / saw band speed /
Rychlosti pasu pily

n (1): 400 m min”
n (11): 900 m min"'

Laufraddurchmesser @ / flywheel diameter @ / Pramér hnaciho

(odsavaci zafizeni)

P 450 mm
Absauganschluss @ / dust collector port @ / Pfipojka odsavani @ 2 x100 mm
Anschlusskabellange / cord length / Délka pFipojovaciho kabelu 21 m | 25m
notwendiger Absaug Luft-Volumenstrom /

necessary air-flow-rate (dust collector) / Pozadovany objemovy 680 m3 h'

proud odsavaciho vzduchu

Notwendiger Unterdruck (Absauganlage) /

necessary vaccum pressure (dust collector) / Pozadovany podtlak 1000 Pa

Maschinenmafe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) /
Rozmeéry stroje (dxsxv)

958 x 664 x 1910 mm

VerpackungsmaBe (LxBxH) /
packaging dimensions (LxWxH) / Rozméry obalu (dx3xv)

760 x 490 x 2050 mm

Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto

180 kg

Gewicht Netto / weight net / Hmotnost netto

161 kg

Schallleistungspegel Lwa'/ sound power level Lwa / Hladina <90....k: 4 dB(A) (no load)
akustického vykonu Lwa <100...k:4dB (A) (with load)
Schalldruckpegel Lpa/sound pressure level Lea / Hladina <90....k: 4 dB(A) (no load)
akustického tlaku Lpa < 90...k:4dB (A) (with load)

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch
sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann
daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmalnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren,
welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des
Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die
zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender

befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace
values at the same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably
deduced whether additional precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the
workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent
operations. The permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should

enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Oznameni - Udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji soucasné predstavovat i
bezpecné hodnoty na pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda
jsou nutna dalsi preventivni opatfeni, ¢i nikoli. Mezi faktory, které ovliviuji skute¢nou hladinu imisi na pracovisti, patfi
charakter pracovniho prostoru a dali zdroje hluku, tj. pocet stroji a dalSich sousednich pracovnich procesu. Pfipustné
hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v jednotlivych zemich lisit. Tato informace v8ak ma uzivateli umoznit Iépe posoudit

ohrozeni a riziko.
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4 VORWORT (DE)
Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Holzbandsagen HBS450_230V und HBS450_400V, nachfolgend als ,Maschine” in
diesem Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt
werden. Bewahren Sie sie fUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer
(Betreiber) leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kébnnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige Beanstandungen
bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschiden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fir nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine Gewahrleistung
ubernehmen.

Urheberrecht
© 2023

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermbglicht Innen den sicheren Umgang mit der
Maschine, und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und
Sachschaden vor. Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten
Symbole und Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

51 Bestimmungsgemafie Verwendung
Die Maschine ist ausschlielich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:

Zum Sagen von Holz, Holzverbundwerkstoffen oder Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen
Eigenschaften wie Holz, innerhalb der technischen Grenzen

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fur eine andere oder daruber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach- oder Personenschaden.

511 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:

Relative Feuchtigkeit max. 70 %

Temperatur (Betrieb) +5°C bis +50 °C

Temperatur (Lagerung, Transport) -25°C bis +55 °C
512 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen

e Betreiben der Maschine im Freien.

e Betreiben der Maschine ohne adaquate kérperliche und geistige Eignung

e Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung

e Anderungen der Konstruktion der Maschine

e Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung

e Betreiben der Maschine auBerhalb der angegebenen Umgebungsbedingungen

e Betreiben der Maschine in geschlossenen Raumen ohne Spane- und Staub-
Absaugeinrichtung (ein normaler Haushaltsstaubsauger ist als Absaugvorrichtung nicht
geeignet).

e Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen
e Verandern, umgehen oder aul3er Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine

e Bearbeiten von Werkstoffen mit Abmessungen auBBerhalb der in diesem Manual
angegebenen Grenzen.

e Das Reinigen der Maschine mit Wasser, weder mit eingeschalteter noch mit
ausgeschalteter Stromversorgung.

Die nicht bestimmungsgemafe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzansprlche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.
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52 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fur die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen flr das
Bedienen der Maschine sind die kérperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher bedienen, durfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.

Grundkenntnisse der Holzbearbeitung vor allem Kenntnisse Uber den Zusammenhang von
Material, Werkzeug, Vorschub und Drehzahlen.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.

Legen Sie |hre personliche Schutzausrustung vor dem Arbeiten an der Maschine an.
53 Sicherheitseinrichtungen
Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

o Verstellbare Abdeckung des Sagebandes (1)

o Abdeckung des Sagebandes unterhalb des Arbeitstisches (2)

e Tur-Sicherheitsschalter: Je ein Sicherheitsschalter an der
Innenseite der oberen und unteren Laufradabdeckung.

e Schiebestock: Bei Schnittoperation, bei denen weniger als 120mm
h abgeschnitten werden, d.h. weniger als 120mm Distanz rechts
vom Sageband zu Parallelanschlag. Hier das Holz nicht von Hand
zufUhren, sondern mit dem Schiebestock.

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise
Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten folgende Punkte
zU berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fur die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen
angebracht sind.

e Achten Sie darauf, dass sich die Schutzeinrichtungen in gutem Betriebszustand befinden
und richtig gewartet sind.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschitterungsfreien Untergrund.

Verankern Sie die Maschine am Boden, um einen sicheren Stand der Maschinen zu
ermoglichen und ein etwaiges Abheben oder Umfallen der Maschine beim Schneiden zu
verhindern.

e Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine.

e Sorgen Sie fur ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
zu vermeiden.

e Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld.
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e Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z. B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).

e Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z. B.
Deformationen) ist.

e Entfernen Sie WerkzeugschluUssel und anderes Einstellwerkzeug, bevor Sie die Maschine
einschalten.

e Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.

e Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw.
unbefugte Wiederinbetriebnahme.

e Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass sich Unbefugte nur in entsprechendem Sicherheitsabstand zur
Maschine aufhalten und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der notigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

e Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

e Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

e Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeignete Schutzausrustung
(Augenschutz, Staubmaske, Gehorschutz, Arbeitshandschuhe nur beim Umgang mit
Werkzeugen und Sagebandern!).

e Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, lose wegstehende
Bekleidung oder Accessoires (z. B. Krawatte, Schal).

e Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

e Achten Sie auf einen ordnungsgemafien Anschluss an die Staubabsaugung.

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Losungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

e Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr)!

e Setzen Sie die Maschine vor Einstell-, Umrust-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten etc. still und trennen Sie die Maschine von die
Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den
volligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

55 Elektrische Sicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

e Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

e Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel ernéht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie
das Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen
der Maschine. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen
fern.

e Verwenden Sie vorschriftsmaBige Stecker und passende Steckdosen, um die
Stromschlaggefahr zu reduzieren.

e Wasser, das in die Maschine eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Maschine keinem Regen oder keiner Nasse aus.

e Der Einsatz der Maschine ist nur dann statthaft, wenn die Spannungsversorgung mit
einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschutzt ist.

e Benutzen Sie die Maschine nur, wenn der EIN-AUS-Schalter in einwandfreien Zustand ist.

56 Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

e Die Arbeit mit Handschuhen an rotierenden Teilen ist nicht zulassig!

e Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. SchlieBen Sie die Maschine deshalb bei
der Installation an eine geeignete Absauganlage fur Staub und Spane an!

e Schalten Sie die Staubabsaugungseinrichtung immer an, bevor Sie mit der Bearbeitung
des Werkstuckes beginnen!

e Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstlickes niemals bei laufenden
Maschine aus dem schneidenden Bereich.
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e UbermaBiger Ladrm kann zu Gehdrschaden und temporaren oder dauerhaften Verlust der
Horfahigkeit fUhren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen
zertifizierten Gehdrschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

e Verwenden Sie nur gescharfte Werkzeuge.

e Stellen Sie sicher, dass die auf den Werkzeugen angegebene maximale Drehzahl nicht
Uberschritten wird.

e Ersetzen Sie gerissene und verformte Sageblatter sofort, sie konnen nicht repariert werden.

e Verwenden Sie einen Schiebestock bei Schnittoperation!

e Niemals das Sageband oder die Laufrader der Maschine beim Laufen mit einer in der Hand
gehaltenen Burste oder Schaber reinigen.

57 Gefahrenhinweise

571 Restrisiken

Trotz bestimmungsgemaRer Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.

e Verletzungsgefahr der Hande/Finger durch das Sdgeband wahrend des Betriebes.

e Verletzungsgefahr durch Bruch bzw. Herausschleudern des Sagebandes bzw. Teile davon,
v.a. bei Uberlastung als auch bei falscher Laufrichtung des Sagebandes

e Verletzungsgefahr der Hande/Finger durch Quetschen zwischen bewegten und festen
Teilen (Niederhalter, Anschlage, Werkstuckauflagen,...).

e Verletzungsgefahr durch Herabfallen des WerkstUcks oder WerkstUckteile.

e Verletzungsgefahr durch nicht fachgerechte Wartungstatigkeiten.

572 Gefahrdungssituationen
Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht

if Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine méglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fUhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und lhre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hiangt von lhnen ab!
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6 TRANSPORT

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum

Aufstellort. Zum Mandvrieren der Maschine in der Verpackung
kann z. B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
entsprechender Hubkraft und einer Gabellange von mind. 1200
mm verwendet werden. Die Angaben finden Sie im Kapitel

Technische Daten. Fur einen ordnungsgemafen Transport
beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der Transportverpackung bezuglich
Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende Transportmittel sowie vorgeschriebene
Transportlage etc. Beachten Sie, dass sich die gewahlten Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler,
Hubwagen, Lastanschlagmittel etc.) in einwandfreiem Zustand befinden.

Das Hochheben und der Transport der Maschine darf nur durch qualifiziertes Personal, mit
entsprechender Ausbildung fur die verwendete Hebeeinrichtung, durchgefuhrt werden.

Verletzungsgefahr durch schwebende oder ungesicherte Last!
Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
kénnen zu schweren Verletzungen oder Tod fuhren.

> Prufen Sie Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende

Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand. Befestigen Sie die Lasten
sorgfaltig! Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf!

7 MONTAGE

71 Vorbereitende Tatigkeiten

711 Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden mussen auf3erdem gemal den Bestimmungen der Gewahrleistung
unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgeman
Ubernommen.

712 Anforderungen an den Aufstellort

Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung
gewahrleisten, sowie (z. B.:) Anschluss an eine Absaugung vorhanden sein. Beachten Sie dabei die
Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der Maschine.

Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden Untergrund. Der gewahlte Aufstellort der
Maschine muss den drtlichen Sicherheitsvorschriften entsprechen sowie den ergonomischen
Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit ausreichenden Lichtverhaltnissen erfullen.

Der Boden am Aufstellort muss die Last der Maschine tragen kénnen!

Berlcksichtigen Sie bei der Bemessung des erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung,
Wartung und Instandsetzung der Maschine jederzeit ohne Einschrankungen maoglich sein muss.
Bei langen Werkstlcken durfen im Verlangerungsbereich (=Gefahrenbereich) keine Quetsch- oder
Scherstellen auftreten.

Kippgefahr!
Unbefestigte Maschine kann kippen und schwere Verletzungen verursachen.

= Verankern Sie die Maschine vor Inbetriebnahme im Boden!
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Der Sockel der Maschine verflugt Uber Befestigungslocher, mittels derer die Maschine mit dem
Boden fest verbunden wird. Damit wird eine Bewegung der Maschine wahrend des Betriebes und
mogliche Schaden oder Verletzungen verhindert.

Bendtigtes Befestigungsmaterial ist im Lieferumfang nicht enthalten.

1 5 660mm N Verankerung im Boden
- @ @ i Verankern Sie beide Seiten der
EllT “ Il € | Maschine (1) mit
g E entsprechenden
N @ @ v+ 3§ | Befestigungsschrauben im
1k 7 Boden des Aufstellortes.
N 695 mm i

713 Vorbereitung der Oberflachen

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, entfernen Sie sorgfaltig den Korrosionsschutz bzw.
Fettruckstande von den blanken Metallteilen. Dies kann mit den Ublichen Lésungsmitteln
geschehen. Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel
verwenden, die den Lack der Maschine angreifen konnen.

Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder Scheuermitteln
fuhrt zu Sachschaden an den Oberflachen!

Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!
72 Zusammenbau

Die Maschine und Maschinenteile sind schwer!
Zum Aufstellen der Maschine sind mind. 2 Personen notwendig.

Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Anbauteile laut
nachstehender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung herzustellen.

1. Arbeitstisch:

. Grauguss-Tisch (1) mit Hilfe einer zweiten
Person oder einer technischen
Hebeinrichtung in die Montierposition heben

. Sageband durch den Steg (2) am Arbeitstisch
(1) einfadeln

. Befestigungsschrauben und
Unterlegsscheiben (3) in der
Schwenkvorrichtung (4) positionieren

. Arbeitstisch (1) mittels Befestigungsschrauben
und Unterlegsscheiben (3) an der
Schwenkvorrichtung (4) fixieren
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Handrader:

Handgriff (8) bei Handrad-
SagebandfUuhrungshdhenverstellung
eindrehen

FUhrungsschiene Parallelanschlag
Befestigen sie die FUhrungsscheine (1) mit
Mutter und Unterlegscheibe (2) am
Arbeitstisch (3).

Anschlage:

Anschlag (1) mit Randelmuttern (2) auf
Gehrungsanschlag fixieren

Platzieren Sie den Parallel- (3)- und ggf. auch
den Gehrungsanschlag

Setzen Sie die Tischeinlage (4) ein

HINWEIS

Uberprufen sie dabei, dass sich die
Tischeinlage auf gleicher Hohe wie
der Maschinentisch befindet.

5.

Absauganschluss

Den Absauganschluss (1) mit 4 Schrauben an
der Maschine wie abgebildet fixieren.

Schiebestock

Schraube (1) fUr den Schiebestock in das
Gewinde im Maschinenrahmen drehen und
mit der Mutter fixieren

Schiebestock (2) einhangen

Werkzeug im Werkzeughalter (3) verstauen
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73 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!

- Das AnschlieBen der Maschine, an die Spannungsversorgung sowie die damit
verbundenen Uberpriufungen dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefuhrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden!

e Prufen Sie, ob die Nullverbindung (wenn vorhanden) und die Schutzerdung funktionieren.
e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!
Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von =5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaBnahmen
zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

e SchlieBen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemal geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der BenUtzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie
der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.

7.31 Maschine mit 400 V installieren

e Der Erdungsleiter ist gelb-grun ausgefuhrt.

e SchlieRen Sie das Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen im Schaltkasten (L1,
L2, L3, N, PE). Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist, erfolgt der Anschluss an das Netz durch
eine entsprechend gespeiste CEE Kupplung (L1, L2, L3, N, PE).

Steckeranschluss 400 V: 5-adrig: 4-adrig:
mit ohne
N-Leiter N-Leiter

e Prufen Sie nach dem elektrischen Anschluss die korrekte Laufrichtung. Wenn die Maschine
in die falsche Richtung lauft, vertauschen Sie zwei leitende Phasen, z. B. L1 und L2, am
Anschlussstecker.

- Der Betrieb ist nur mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD) mit
maximalem Fehlerstrom von 30 mA zulassig.

7.4 Anschlief3en an eine Absauganlage

Die Maschine muss an eine Absauganlage fUr Staub und Spane angeschlossen werden. Die
Absauganlage muss zeitgleich mit dem Motor der Maschine anfahren. Die Luftgeschwindigkeit
am absaugenden Anschlussstutzen und in den Abluftleitungen muss fUr Materialien mit einer
Feuchtigkeit <12 % mindestens 20 m/s (bei feuchten Spanen mit einer Feuchtigkeit >12 %
mindestens 28 m/s) betragen. Die verwendeten Absaugschladuche mussen schwer entflammbar
(DIN4102 B1) und permanent antistatisch (oder beidseitig geerdet) sein sowie den jeweiligen
Sicherheitsvorschriften entsprechen. Die Angaben bzgl. Luft-Volumenstrom, Unterdruck und
Absaugstutzen entnehmen sie den technischen Angaben.
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8 BETRIEB

81 Betriebshinweise

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

= Maschine vor UmrUst- oder Einstellarbeiten immer von der
Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

VORSICHT
e Die Maschine nie mit angedrucktem Werkstuck starten!
e Lange, Uberstehende Werkstucke mussen gestutzt werden!
e Sachschaden und Verletzungen durch Hochschnellen des Werkstucks oder

Kippen der Maschine maglich!

811 Bevor Sie die Arbeit aufnehmen
Prufen Sie das Werkstick auf Fremdkoper, Risse und lose Aste.
Verwenden Sie nur scharfe, rissfreie und ausreichend geschrankte Sageblatter.
Kontrollieren Sie, ob das Sageband auf dem Laufrad richtig gespannt und ausgerichtet ist.
Uberprufen Sie die Sdgebandfuhrung auf korrekte Einstellung.
Stellen Sie die hdhenverstellbare Schutzeinrichtung auf WerkstlUckhohe ein.
Halten Sie eventuell erforderliche Hilfsmittel (Parallelanschlag, Schiebestock etc.) bereit.
Wenn beim WerkstUckhandling Handschuhe erforderlich sind, mUssen diese fingerlos sein.
812 Wahrend der Arbeit
e Die einstellbare trennende Schutzeinrichtung fur das Sageband so dicht wie moglich an
das Werkstlck heranstellen.
e Beim Werkstlckvorschub die Hande nicht im Bereich der Schnittebene auf das Werkstuck
legen.
e  Werkstlck mit gleichmafiger Geschwindigkeit und konstanten Andruck vorschieben.
e Hilfsmittel zur sicheren Werkstuckfuhrung verwenden:
- Beim Auftrennen hochkant stehender WerkstlUcke diese gegen Kippen sichern (z.B.
durch Anlagewinkel, Parallelanschlag, Schiebelade).
- Runde Werkstucke mit Keilstutze gegen Verdrehen sichern.
- Beim Schneiden von runden Scheiben eine Kreisschneidevorrichtung verwenden.
- Beilangen oder breiten Werkstlcken fur eine gute Werkstlckauflage sorgen (z.B. durch
eine Tischverbreiterung/-verlangerung).
e Splitter und Spane bei laufendem Sageband nie mit der Hand entfernen.

f Bei einem gerissenen Sageband oder Riemen kdonnen die Laufrader weiterlaufen. Es

ist notwendig, einen vollstandigen Stillstand der Maschine abzuwarten, bevor die
trennenden Schutzeinrichtungen gedffnet werden;

813 Nach der Arbeit

Maschine ausschalten, Stillstand abwarten.

Holzspane und Splitter aus Schneidbereich und Tischeinlage entfernen.
Sagebandabeckung auf den Maschinentisch absenken.

Die Sagebandspannung zur Schonung der Laufflachen der Laufrader aufheben und an der
Maschine ein Hinweisschild anbringen, das daran erinnert, dass die Sagebandspannung vor
der nachsten Verwendung wieder eingestellt werden muss.
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82 Einstellungen

Um die gewunschte Prazision der Maschine sicherzustellen, mussen vor Inbetriebnahme
bestimmte Grundeinstellungen vorgenommen werden, die nachfolgend beschrieben sind.
8.21 Sagebandspannung einstellen

VORSICHT

Bei zu hoher Spannung kann das Sageband reiBen — Verletzungsgefahr! Bei zu
geringer Spannung kann das angetriebene Laufrad durchdrehen und das Sageband

bleibt stehen. Daher Sagebandspannung vor jeder Inbetriebnahme prufen!

" Vorgehensweise:
W' . Klemmung von Einstellrad — Sagebandlauf (1) I6sen.
'*:;ﬂ \ o Die Spannung des Sagebandes mit dem Handrad
Sagebandspannung (2) einstellen.

. Durch das Sichtfenster kann die Spannung in Abhangigkeit der
Sagebanddimension kontrolliert und eingestellt werden (die
Sageband-Spannung ist korrekt, wenn Sie seitlich in der Mitte des
Sagebandes mit einem Finger dagegen drucken und das
Sageband dabei maximal um 1 bis 2 mm nachgibt).

. Mit einigen handischen Umdrehungen priufen, ob die Laufflache
richtig sitzt (das Sageband soll jeweils in der Mitte der beiden
Laufrader liegen). Gegebenenfalls mittels Einstellrad —
Sagebandlauf (1) nachjustieren.

o Klemmung von Einstellrad — Sagebandlauf (1) fixieren

822 Sagebandlauf einstellen

. Falls das Sageband nicht mittig auf den Laufrader laufen sollte muss der

Sagebandlauf eingestellt werden. Dazu muss die Klemmung —

Sagebandlauf (1) gelost werden und mit dem Einstellrad - Sagebandlauf (1)

das obere Laufrad entweder nach vorne bzw. hinten geneigt werden,

1 | anschlieBend ist der Lauf wieder zu kontrollieren. Um die korrekten Lauf zu

erhalten muss ggf. dieser Vorgang mehrmals wiederholt werden. Nach der

korrekten Einstellung des Sagebandlaufes Klemmung von Einstellrad -

Sagebandlauf (1) fixieren.

Sagebandfiihrung einstellen

823

Stellen Sie die Sagebandfuhrung erst ein, nachdem die Sagebandspannung und Lauf
des Sagebandes eingestellt sind und gepruft wurden. Die korrekte Einstellung der
SagebandflUhrung ist wichtig. Das Sageband wird unbrauchbar, wenn die Zahne bei
laufendem Sageband die FiUhrungen berthren.

Die hintere FUhrungsrolle so einstellen, dass sie knapp hinter dem Sageband
sitzt. Das Sageband soll ohne Belastung (wenn nicht gesagt wird) die
Fuhrungsrolle nicht berthren. Die hintere FUhrungsrolle soll das Sageband
unterstUtzen und verhindern, dass das Sageband durch zu starken Vorschub des
Werkstucks nach hinten geschoben wird.

Die beiden seitlichen Fuhrungsrollen moglichst nahe an das Sageband stellen.
Sie sollen das Sageband nur unterstutzen, wenn es seitlich belastet wird.

Bei der Einstellung der Sagebandfuhrung sind die SeitenfUhrungen bis knapp
an den Zahngrund des Sagebandes heranzustellen.
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824 Hohenverstellbare Sagebandabdeckung einstellen

2 l
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Senken Sie die Sagebandabdeckung (1) mit der oberen
SagebandfUuhrung immer so nah wie maglich (5 -10 mm) auf das
Werkstuck ab.

Um die Hohe einzustellen, éffnen Sie die Klemmschraube (2) und
drehen das Handrad (3), bis die gewuUnschte Hohe erreicht ist.
Klemmschraube (2) danach wieder festziehen.

825 Obere Sageba

ndfiihrung einstellen

Klemmmhebel (1) und/oder Klemmschrauben (2) 16sen und die
seitlichen Fuhrungsrollen (3) bis knapp an den Zahngrund stellen
Klemmmhebel (1) und/oder Klemmschrauben (2) wieder festziehen
Klemmschrauben (4) l6sen und die FUhrungsrollen (3) an das
Sageband heranstellen

Danach Klemmmschrauben (4) wieder festziehen

Zum Einstellen der hinterne FUhrungsrolle (5) I6sen Sie die
Klemmschraube (6) und positionieren die hintere FUhrungsrolle (5)
zum Sageband-Rucken.

Danach Klemmschraube (6) wieder festziehen.

Untere Sagebandfiihrung einstellen

@L§

Klemmschraube (1) I1dsen und die seitlichen FUhrungsrollen (2) bis
knapp an den Zahngrund stellen

Klemmschraube (1) wieder festziehen

Klemmschrauben (3) l6sen und die Fuhrungsrollen (2) an das
Sageband heranstellen

Danach Klemmmmschrauben (3) wieder festziehen

Die Klemmschraube (4) fUr die hintere FUhrungsrolle [6sen

Die FUhrungsrolle (5) bis an das Sageband schieben
Klemmschraube (4) wieder festziehen

827 Tischneigung einstellen

1. Klemmung (1) lésen.

2. Mit Handrad (2) Arbeitstisch in die gewuUnschte
Position bringen.

Winkel kann an der Skala (3) abgelesen werden
4. Klemmmung wieder festziehen

W

0° exakt einstellen:

Uberprufen Sie die Einstellung mit einem auf den

2 Arbeitstisch (1) gestelltem Winkel (2) zum Sageband (3).
Korrigieren Sie evtl. die Einstellung des Tisches und
richten Sie gegebenenfalls zusatzlich den Zeiger der
Skala neu aus. Sobald der Tisch exakt einen Winkel von
90° mit dem Sageband aufweist, drehen Sie die
Einstellschraube (4) so weit heraus, bis sie am Anschlag
(6) anliegt. Kontern Sie diese mit der Mutter (5).

45° exakt einstellen:

Tisch exakt auf einen Winkel von 45° einstellen,

Einstellschraube (7) so weit herausdrehen, bis sie am
Tisch anliegt und mit der Mutter (8) kontern.
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828 Sagebandgeschwindigkeit einstellen

1. Untere Laufradabdeckung 6ffnen
2. 2. Motorspannschraube (2) 16sen

3 3. 3. Riemenspannung mit Einstellschraube -
Riemenspannung (1) verringern

4. Riemen (2) auf gewunschte Drehzahl (Auswahlmog-
lichkeiten laut Bild in der Laufradabdeckung und
technische Daten) einlegen

5. Riemenspannung mit Einstellschraube —
Riemenspannung wieder herstellen

6. Laufradabdeckung wieder schlieRen

1. Klemmschraube lésen (1).

2. Parallelanschlag (2) mit Hilfe der Skala (3) in die
gewunschte Position stellen.

3. Klemmeschraube wieder anziehen um
Parallelanschlag zu fixieren.

83 Bedienung

831 Auswahl der Sagebander

Tragen Sie beim Umgang mit Sagebandern immer Handschuhe. Behandeln Sie die
Sagebander sorgfaltig, um Beschadigungen vorzubeugen. Nicht benutzte,
ungespannte Sagebander zusammenlegen und an einem (kinder-)sicheren,
trockenen Platz lagern. Sagebander vor Verwendung auf beschadigte Zahne und
Risse untersuchen!

Wahlen Sie das Sageband entsprechend dem zu schneidenden Werkstoff aus. Schmale Sagebander
eignen sich fUr Kurven- und Kreisschnitte, breite Sagebander fUr gerade Schnitte. FUr Hartholz
benodtigen Sie feiner gezahnte Sagebander, fur Weichholz sollten Sie grobzahnigere Bander
verwenden. Weitere Details finden Sie auf unserer Website unter der Kategorie Service/News und
Downloads: ,Grundlagen: richtige Verwendung von Sagebandern®.
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Richtiges Aufrollen von Sagebandern

Sageband-Transportvorrichtung

832 Maschine ein- und ausschalten

Einschalten

Ausschalten
Roten AUS-Taster (0)

Grunen EIN-Taster (I) drucken

8.4 Arbeitstechniken

VORSICHT

erforderlich, das Werkstuck durch eine geeignete Schablone oder eine

if Beim Querschneiden eines runden oder unregelmafRig geformten Werkstuckes ist es

Haltevorrichtung zu sichern und ein geeignetes Sageband (fur Querschnitt) zu

verwenden!

8.4.1 Langsschnitt von schmalen (diinnen) Werkstiicken.

Als Langsschnitt bezeichnet man das Sagen parallel zur Holzfaser. Platzieren Sie den Parallelanschlag
bei rechtwinkeligen Schnitten (Tisch im rechten Winkel zum Sageband) links vom Sageband, um das
WerkstUck mit der rechten Hand sicher am Anschlag entlang fuhren zu kénnen. Bei Gehrungs-
Langsschnitten mit schraggestelltem Tisch den Parallelanschlag rechts vom Sageband, auf der abwarts
gerichteten Seite anbringen (sofern die WerkstlUckbreite das erlaubt), um das Werkstlck gegen
Abrutschen zu sichern. Verwenden Sie einen Schiebestock, um einen zu geringen Abstand der Hande

zum Sageband zu verhindern!

8.4.2 Diagonalschnitt

Verwenden Sie fur diagonale Trennschnitte Hilfsvorrichtungen wie in den Abbildungen hier gezeigt.
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1. Anschlag, am Tisch befestigt

Achten Sie bei Kurvenschnitten ganz besonders auf die Breite des Sagebandes. Wahlen Sie ein
schmales Sageband, mit dem Sie auch die kleinsten in Threm Werkstuck vorkommenden Radien
schneiden kdnnen. Arbeiten Sie mit geringer Vorschubgeschwindigkeit, damit Sie das Werkstuck nicht

seitlich aus der Schnittlinie hinausschieben.

8.4.6 Schablonen / Formteile

Arbeiten mit einer Schablone

Richtige Handhabung von Formteilen

8.4.7 Kreisschnitte

e Verwenden Sie zum Schneiden von runden
Scheiben eine Kreisschneidevorrichtung,
wie in den Abbildungen links und unten
dargestellt!

8.4.8 Haltevorrichtung

Haltevorrichtung ohne Werkstuck

Bediener platziert das Werkstuck auf der
Haltevorrichtung
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9 REINGIUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

= Maschine vor Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von der
Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.
9.1 Reinigung

Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer Ihrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb.

Falsche Reinigungsmittel kbnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, NitroverdUnnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnen.

Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

e Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.
¢ Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).
9.2 Wartung
Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mussen gewartet werden. Stérungen oder
Defekte, die Ihre Sicherheit beeintrachtigen, mussen umgehend behoben werden!
e Prufen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.
e Uberprufen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug.
e Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Original-Ersatzteile.
9.21 Wartungsplan
Art und Grad des Maschinenverschleil3es hangen in hohem Maf von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angefuhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
technischen Grenzen:

Intervall Komponenten MaBnahme
. Maschine . Reinigen (von Staub und Spanen)
vor Arbeitsbeginn
. Laufradkasten . Reinigen (von Staub und Spanen)
1x pro Woche . Bewegliche Teile . Kontrolle ggf. schmieren
monatlich . Antriebsriemen . Kontrolle ggf. Nachspannen bzw. erneuern

. . Gummibandage
bei Bedarf . B . Erneuern
. Spanebursten

93 Siageband wechseln/spannen
VORSICHT

if Bei zu hoher Spannung kann das Sageband reiBen — Verletzungsgefahr! Bei zu

geringer Spannung kann das angetriebene Laufrad durchdrehen und das Sageband
bleibt stehen. Daher Sagebandspannung vor jeder Inbetriebnahme prufen!
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Vorgehensweise:

Tischeinlage entfernen

Laufradabdeckungen 6ffnen

Sagebandspannung mit Schnellspannhebel (3) 16sen

Altes Sageband durch den Maschinentisch ausfadeln

Neues Sageband einfadeln und Uber die beiden Laufrader legen.

(Schnittrichtung beachten: Die Zahne mussen in Schnittrichtung

nach unten weisen)

Sagebandspannung mit Schnellspannhebel (3) wieder herstellen

Klemmung von Einstellrad — Sagebandlauf (1) I6sen

BLADE TE T | e Die Spannung des Sagebandes mit dem Handrad
e ot Lol Sagebandspannung (2) einstellen
| e Die Spannung in Abhangigkeit der Sagebanddimension

kontrollieren und einstellen

. Mit einigen handischen Umdrehungen prufen, ob die Laufflache
richtig sitzt (das Sageband soll jeweils in der Mitte der beiden
Laufrader liegen). Gegebenenfalls mittels Einstellrad —
Sagebandlauf (1) nachjustieren
Klemmung von Einstellrad — Sagebandlauf (1) fixieren
Laufradabdeckungen schlieBen, Tischeinlage und Stegstift wieder
anbringen

. Sagebandflihrung einstellen

Riemenspannung kontrollieren/einstellen/tauschen

9.4

Halten Sie die Riemen immer richtig gespannt. Zu lockere Riemen schwachen die
KraftUbertragung (Antriebs- und Bremswirkung), zu starke Spannung fuhrt
verstarkter Abnutzung des Riemens in Folge zu starker Erhitzung.

Zur Kontrolle/Einstellung bzw. Tausch des Riemens 6ffnen Sie die untere Laufradabdeckung.

Um die Riemenspannung zu kontrollieren, dricken Sie in der Mitte des Riemens mit einer Kraft

von drei bis vier Kilogramm nach innen. Die Spannung ist in Ordnung, wenn der Riemen dabei um

nicht mehr als fUnf bis sechs Millimeter nachgibt.

= o | Riemenspannung einstellen:

. Motorspannschraube (1) I16sen

. Kontermutter (2) Idsen

. Durch Drehen der Einstellschraube (3)
Riemenspannung einstellen

o Kontermutter wieder festziehen

Riemenwechsel:

o Sageband entfernen

Riemen (5) komplett entspannen

Schraube und Scheibe (5) entfernen

Laufrad abnehmen

Riemen tauschen

Laufrad wieder montieren

Neue Riemen einlegen

Anschlie3end wieder korrekte

Riemenspannung herstellen.

. Sageband wieder einfadeln und wieder
korrekt spannen

Nach Abschluss die Laufradabdeckungen wieder

schlief3en.

95 Lagerung
Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

Bei unsachgemafer Lagerung konnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!
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Entsorgung

FEHLERBEHEBUNG

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie
die Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im
Restmull. Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behorden fur
Informationen bezuglich der verfugbaren Entsorgungsmaoglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges
Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine
fachgerecht zu entsorgen.

FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren!
Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den Arbeiten
zur Beseitigung von Defekten beginnen!
Viele mégliche Fehlerquellen kbnnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.
Sollten Sie sich auf3er Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaf durchzufUhren
und/oder besitzen Sie die hotwendigen Kenntnisse nicht dafur, ziehen Sie immer einen Fachmann
zum Beheben des Problems hinzu.

. MoglicheUrsache | Behebung |

Maschine lauft e Ein-Aus-Schalter defekt e Schalter reparieren /tauschen
nicht e Sicherung defekt e Sicherung erneuern

o Motor defekt e Motor reparieren / tauschen

e Anschlusskabel beschadigt e Anschlusskabel erneuern

e Thermoschutz ausgeldst e Motor abkuhlen lassen
Maschine flhrt e Anschlag nicht exakt eingestellt. e Nachmessen und Anschlag richtig
keine exakten 45° einstellen
oder 90° Schnitte e Winkel ungenau eingestellt e Winkel neu einstellen
aus e Gehrungsanschlag ungenau angesetzt e Gehrungsanschlag neu einstellen
Das Sageband e Anschlag ist nicht ausgerichtet Anschlag kontrollieren und neu
wandert wahrend einstellen
des Schneidens ¢ UngleichmanBig dickes Holz e Wenn moglich andere Rohling-

GréRe wahlen

Zu hoch Vorschub-geschwindigkeit

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

e Falsches Sageband

Sageband tauschen

e Sagebandspannung nicht korrekt

eingestellt

Justieren Sie die
Sagebandspannung entsprechend
der Sagebandgrofle

e SagebandflUhrung falsch eingestellt.

SagebandfUhrung neu einstellen

e Arbeitstisch falsch montiert

Arbeitstisch neu
einrichten/montieren

Maschine macht
unbefriedigende
Schnitte

e Stumpfes Sageband

Sageband scharfen oder wechseln

e Sageband falsch montiert

Zahne mussen in Schnittrichtung
schauen

Falsches Sageband

Kontrollieren, ob Breite bzw.
Zahnteilung des Sagebands fur lhre
Arbeit entspricht

Arbeitstisch verharzt

Reinigung des Arbeitstisches mit
einem geeigneten
Reinigungsmittel

Maschine kommt
nicht auf ,,Touren*

Verlangerungskabel mit zu geringem
Kabelquerschnitt oder zu lang

Verwenden Sie ein adaquates
Verlangerungskabel

Mechanisches Laufproblem des
Sagebandes.

Kontrollieren sie den Lauf des
Sagebandes auf Leichtgangigkeit.

Maschine vabriert
unnaturlich stark

Unebener Untergrund

Auf ebener, nivellierter Flache neu
ausrichten

Verschlissene Keilriemen, schlechte
Riemenscheibe

Keilriemen tauschen,
Riemenscheibe ersetzen.

Motor nicht ordnungsgeman fixiert

Ziehen Sie die Schrauben, mit
denen der Motor fixiert ist, fest.
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T PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of
the wood band saw HBS450_230V and HBS450_400V, hereinafter referred to as “machine” in this
document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please read and note the safety instructions!

Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note when
taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not been
reported.

Copyright
© 2023

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of
the machine.

For your safety, read this manual carefully before commmissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as
personal injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety information and danger
warnings!

121 Intended use of the machine
The machine is designed exclusively for the following activities:

Sawing wood, wood composites or materials with similar physical properties to wood, within the
prescribed technical limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical restrictions

The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity max. 70 %
Temperature (operation) +5°Cto +50 °C
Temperature (storage, transport) -25°Cto +55°C

1212 Prohibited applications /Dangerous misuse

e Operating the machine outdoors.

e Operating the machine without adequate physical and mental aptitude
e Operating the machine without knowledge of the operating instructions
e Changesin the design of the machine

e Operating the machine in a potentially explosive environment

e Operating the machine outside the specified ambient conditions

e Operating the machine in closed rooms without chip and dust extraction device (a normal
household vacuum cleaner is not suitable as an extraction device).

¢ Remove the safety markings attached to the machine.
e Modify, circumvent or disable the safety devices of the machine.
e Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual.

e Cleaning the machine with water, neither with the power switched on nor with the power
switched off.
The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this

manual will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages
against HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

122 User requirements

The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the
machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
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of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.

Basic knowledge of woodworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.

Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the operator
and may restrict the use of this machine!

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified electrician or
under the guidance and supervision of a qualified electrician.

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

123  Safety devices

The machine is equipped with the following safety devices:

e Adjustable saw band guard (1)

e Saw band cover on the lower side of the worktable (2)

e Door safety switch: one safety switch each on the inside of
the the upper and lower flywheel cover.

e Push stick: For cutting operations where less than 120mm
h is cut, i.e. less than 120mm distance to the right of the saw
band to the rip fence. Do not feed the wood by hand, but
with the push stick.

124  General safety instructions

To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working:

e Check the machine for completeness and function before starting. Only use the machine if

the separating and other non-separating protective devices required for machining have

are fitted.

Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.

Select a level, vibration-free surface as the installation area.

Anchor the machine to the ground to prevent it from lifting off or falling over when cutting.

Ensure sufficient space around the machine.

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.

Ensure a clean working environment.

Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece

parts, etc.).

e Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g.
deformations).

e Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

e Check the machine's connections for strength before each use.

e Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.
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The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
and who have been informed about the dangers arising from this work.

Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep
children away from the machine.

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

Do not overload the machine.

Hide long hair under hair protection.

Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye
protection, dust mask, ear protection, work gloves only when handling tools and saw band).
Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf).

Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

Connect the machine to a suitable dust collection system.

Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard)!

Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,
changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the
machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and
secure the machine against unintentional restart.

Electrical safety
Make sure that the machine is grounded.
Only use suitable extension cables.
A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.
Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.
Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.
The machine may only be used if the power supply is protected by a residual current circuit
breaker.
Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

Special safety instructions for this machine
Work with gloves on rotating parts is not permitted!
During operation of the machine wood dust is generated. Therefore, connect the machine
to a suitable dust collection system during installation!
Always switch on the dust collection system before you start machining the workpiece!
Never remove parts of the workpiece from the cutting area while the machine is running.
Excessive noise can cause hearing damage and temporary or permanent hearing loss.
Wear hearing protection certified to health and safety regulations to limit noise exposure.
Only use sharpened tools.
Make sure that the maximum speed indicated on the tools is not exceeded.
Replace torn and deformed saw bands immediately, they cannot be repaired.
Use a push stick for cutting operations!
Never clean the saw band or the flywheels of the machine while running with a brush or
scraper held in the hand.

Hazard warnings

Residual risks

Despite intended use, certain residual risk factors remain.

Danger of cutting hands/fingers or other other parts due to sharp saw band.

Risk of injury due to breakage or ejection of the saw band or parts thereof, especially in the
event of overloading or incorrect running direction of the saw band.

Risk of injury to hands/fingers due to crushing between moving and fixed parts (hold-down
devices, stops, workpiece supports,...).

Risk of injury from the workpiece or workpiece parts falling down of the machine.

Risk of injury due to improper maintenance activities.
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12.7.2 Hazardous situations

Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in these operating instructions as follows:

DANGER

f:i A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation

which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION

ifi A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation

which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

NOTE |

if not avoided, may result in property damage.

0 A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends on you!

13 TRANSPORT

Transport the machine in its packaging to the place of
installation. To manoeuvre the machine in the packaging, a
pallet truck or forklift truck with the appropriate lifting force

(the fork must have a length of at least 1200 mm) can be used,

for example. The specifications can be found in the chapter
Technical data. For proper transport, also observe the instructions and information on the
transport packaging regarding centre of gravity, lifting points, weight, means of transport to be
used as well as the prescribed transport position etc. Ensure that the selected lifting equipment
(crane, forklift, pallet truck, load sling, etc.) is in perfect condition.

Lifting and transporting the machine may only be carried out by qualified personnel with
appropriate training for the lifting equipment used.

Risk of injury from suspended or unsecured load!
Damaged or insufficiently strong hoists and load slings can result in serious injury or

@ even death.
> Before use, therefore, check hoists and load slings for adequate load-bearing
capacity and perfect condition. Secure the loads carefully. Never stand
under suspended loads!
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14 ASSEMBLY

14.1 Preparation

14.1.1 Check delivery content

Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.

14.1.2 Requirements for the installation site

The selected installation site must ensure a suitable connection to the power supply, as well as
(e.g.:) connection to an extraction system. Observe the safety requirements and the dimensions of
the machine.

Place the machine on a level, solid surface. The chosen installation site of the machine must
comply with the local safety regulations as well as the ergonomic requirements for a workplace
with sufficient lighting conditions.

The floor at the installation site must be able to bear the load of the machine!

When dimensioning the required space, take into account that the operation, maintenance and
repair of the machine must be possible without restrictions at all times. In the case of long
workpieces, no crushing or shearing points may occur in the extension area (=danger area).

Danger of tipping over!
Unanchored machine can tip over and cause injuries.

= Anchor the machine in the ground before commissioning!

The base of the machine has fixing holes by means of which the machine is firmly connected to
the floor. This prevents movement of the machine during operation and possible damage or injury.

Required mounting material is not included in the scope of delivery.

1 5 660mm L Anchoring to the ground
@ @ i Anchor both sides of the
EllT “ Il € | machine (1) to the floor of the
g E installation site using
¥ @ @ v & | appropriate fixing bolts.
i= 695 mm -;:

1413 Preparation of the surfaces

Before putting the machine into operation, carefully remove the corrosion protection or grease
residues from the bare metal parts. This can be done with the usual solvents. Under no
circumstances should you use nitro thinners or other cleaning agents, as these can attack the
machine s finish.

The use of paint thinners, petro, aggressive chemicals or scouring agents will damage
the surfaces!

Therefore: Use only mild cleaning agents!
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142 Assemble

NOTE

The machine and machine components are heavy!
2 persons are required to assemble the machine.

The machine has been disassembled for transport and must be reassembled before use. Follow

the instructions below:

3 1. Worktable:

. Lift the cast iron table (1) into the mounting
position with the aid of a second person or a
technical lifting device

. Thread the saw band through the slot (2) of
the worktable

. Position the fixing screws and washers (3) in
the swivel device (4)

. Fix the worktable (1) to the swivel device (4)
using the fixing screws ans washers (3).

2. Handwheels:

. Turn in the handle (8) into the handwheel -

saw band guide height adjustment

3. Guiderail:
. Assemble the guide ral (1) with nut and
washer (2) onto the working-table (3)

4. Fences:
. Fix the fence (1) with knurled nuts (2) at the
mitre gauge
o Assemble the rip-fence (3) and, if necessary,
the mitre gauge
. Insert the table inlay (4)

NOTE

Check that the table inlay is at the
same height as the machine table.

5. Dust collector port
e Assemble the dust collector port (1) with 4 scres
onto the machine as shown.
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6. Push stick:

e Insert the screw (1) for the push stick into
the thread in the machine frame and fix it
with the nut

e Putthe push stick onit (2)
e Insert the tools (3) into the tool holder

143 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!
- The machine may only be connected to the power supply and the associated

checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and
supervision of a qualified electrician!

e Check, whether the neutral connection (if existing) and the protective grounding function

properly.
e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of
the machine.

Deviation of the supply voltage and frequency!
A deviation from the value of the supply voltage of +5 % is permissible.

A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

e Use a supply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay
attention to the measures for protection against mechanical damage.

e Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.

e Connect the device only to a properly grounded outlet.

e When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected
load of the machine. The connection power can be found in the technical data, the
correlation of cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature
or obtain information from a specialist electrician.

e A damaged cable must be replaced immediately.

14.3.1 Setting up a 400 V machine

e The grounding conductor is yellow-green.

e Connect the supply cable to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N and
PE). If a CEE plug is available, the connection to the mains is made through an
appropriately powered CEE coupling (L1, L2, L3, N and PE).

4-wire:
without
N-conductor

Plug connection 400V: 5-wire:
with
N-conductor

e After the electrical connection, check the corret running direction. If the machine runs in
the wrong direction, swap two conductive phases, egg. L1 and L2, at the connection plug.
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NOTE

- Operation is only permitted with residual current device (RCD) with maximum
residual current of 30 mA.

144  Connecting to a dust collection system

The machine must be connected to a dust collection system for dust and chips. The dust collection
system must start up at the same time as the machine’s engine. The air speed at the suction
connection and in the exhaust air lines must be at least 20 m/s for materials with a moisture <12 %
(at least 28 m/s for moist chips with a moisture >12 %). The hoses used must be flame-retardant
(DIN4102 B1) and permanently antistatic (or earthed on both sides) and comply with the relevant
safety regulations. For information on air volume flow, negative pressure and suction connection,
please refer to the technical specifications.

15 OPERATION

15.1 Operating instructions

Danger due to electrical voltage!
Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.
Always disconnect the machine from the power supply before carrying out any
modification or adjustment work and secure it against unintentional reconnection.

CAUTION

e Never start the machine with a workpiece pressed down!
A e Long workpieces must be supported

e Property damage and injury by bouncing up the workpiece or tilting of the
machine possible!
15.1.1 Before you start working
Check the workpiece for foreign objects, cracks and loose knots.
Use only sharp, crack-free and sufficiently set saw bands.
Check that the saw band on the flywheel is correctly tensioned and aligned.
Check the saw band guide for correct adjustment.
Adjust the height-adjustable guard to the height of the workpiece.
Have any necessary aids (e.g.: rip fence, push stick, etc.) ready.
If gloves are required for workpiece handling, they must be finger-free.
During work

Move the adjustable guard for the saw band as close as possible to the workpiece.
When feeding the workpiece, do not place your hands on the workpiece in the area of the
cutting plane.
e Feed the workpiece at a constant speed and constant pressure.
e Use aids for safe workpiece guidance:

- When cutting workpieces standing on edge, secure them against tilting (e.g. by means

of contact angle, rip fence, sliding shutter).

- Secure round workpieces against twisting with a wedge support.

- When cutting round discs, use a circular cutting device.

- Forlong or wide workpieces, ensure good workpiece support (e.g. by widening or

lengthening the table).

e Never remove splinters or chips by hand while the saw band is running.

..i\’.......
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In the case of a broken saw band or V-belt, the flywheels may continue to run. It is
necessary to wait for the machine to come to a complete stop before opening the
separating protective device.

15.1.3 After work

Switch machine off, wait for standstill.

Remove wood chips and splinters from cutting area and table insert.

Lower the saw band guard onto the machine table.

To protect the running surfaces of the wheels, remove the band saw band tension and
attach a warning sign to the machine reminding you that the saw band tension must be
reset before the next use.

152  Settings

In order to ensure the desired precision of the machine, certain basic settings must be made before
commissioning, which are described below.

15.2.1 Adjusting saw band tensioning

CAUTION

If the tension is too high, the saw band may tear - risk of injury! If the tension is too low,
the driven flywheel may spin and the band saw band may stop. Therefore check the
saw band tension before each start-up!

Procedure:
. Loosen the clamping of setting wheel - saw band run (1).

. Adjust the tensioning of the saw band using the handwheel — saw
band tensioning (2).

. !‘.' " !

2

TENSION DE L) “? | e Thecorrect tension value is indicated on the tension scale inside
TENSION DE LA PR the upper door, the indicated value corresponds to the width of the

blade (the saw band tension is correct if you press against it with
your finger laterally in the centre of the saw band and the saw band
yields by a max. of 1to 2 mm).

o Check with a few manual turns that tracking of the sawband is
correct (the saw band should be in the middle of each flywheel). If
necessary readjust by means of the setting wheel - saw band run (1).

. Fix the clamping of setting wheel - saw band run (1).

1522  Adjusting saw band tracking

If the saw band tracking does not run properly (centred), the saw band
tracking must be readjusted. Clamping - saw band tracking (1) must be
loosened and with the setting wheel - saw band tracking (1) the upper
wheel must be tilted either forwards or backwards, then the tracking must
Y be checked again. This procedure may have to be repeated several times to
- “ ensure correct running. After the tracking is adjusted correct fix the
clamping of setting wheel - saw band tracking (1).

- ]
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1523  Adjusting the saw band guide

NOTE

Adjust the saw band guide only after the saw band tension and the tracking of the
saw band have been adjusted and checked. Correct adjustment of the saw band
guide is important. The saw band becomes unusable if the teeth touch the guides
while the saw band is running.

Adjust the rear guide roller so that it sits just behind the saw band. The saw
band should not touch the guide roller when not under load (when not
sawing). The rear guide roller should support the saw band and prevent the
saw band from being pushed backwards by the workpiece being fed too far.

Place the two lateral guide rollers as close as possible to the saw band. They
should only support the saw band when it is loaded laterally.

When adjusting the saw blade guide, the side guides must be brought just
up to the tooth base of the saw band.

152.4  Height adjusting saw band guard

‘I e Always lower the saw band guard (1) with the upper saw band guide
2 | as close as possible (5 - 10 mm) to the workpiece.
\\ e To adjust the height, open the clamping screw (2) and turn the

handwheel (3) until the desired height is reached.
e Tighten the clamping screw (2) again afterwards.

1

15.2.5 Adjusting upper saw band guide

(3) to the saw band

Retighten the clamping screws (4)

To adjust the rear guide roller (5), loosen the clamping screw (6) and
position the rear guide roller (5) to the saw band back.

Retighten the clamping screw (6)

e Loosen clamping lever (1) and/or clamping screws (2) and place the
lateral guide rollers (3) close to the tooth base
Retighten clamping lever (1) and/or clamping screws (2)
Loosen the clamping screws (4) and position the latereal guide rollers

1526  Adjusting lower saw band guide

5 e Loosen screw (1) and place the lateral guide rollers (2) close to the
; - tooth base
4 | o Retighten the screw (1)
Loosen the clamping screws (3) and position the lateral guide rollers
(2) to the saw band
Retighten the clamping screws (3)
Loosen the screw (4) for the rearside guide roller (5)
Position the rear guide roller (5) to the saw band back.
Ritighten the screw (4)
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1527  Tilting the table

1. Loosen the clamping (1)

2. Set the worktable to the desired position with the
rotary knob (2)

3. Angle can be read off the scale (3)
4. Retighten the clamping

Setting 0° exactly:

3 Check the setting with a square (2) to the saw blade (3)
placed on the work table (1). If necessary, correct the

. setting of the table and also realign the pointer of the
scale. If the table has an exact angle of 90° with the saw
blade, unscrew the adjusting screw (4) until it contacts
the stop (6). Lock it with the nut (5).

Setting 45° exactly:

Set the table exactly to an angle of 45°, unscrew the

adjusting screw (7) until it contacts the table. Lock it with
the nut (8).

15.2.8  Adjusting saw band speed

1. Open lower flywheel cover
2. Loosen motor tension screw (2)

3 3. Release the V-belt tension with the set screw -
tension V-belt (1)

4, Set the V-belt (2) to the desired speed position, con-
sider the selection options according to the figure
on the flywheel cover and technical data

5. Set the V-belt tension with the set screw - tension V-
belt

6. close the flywheel cover
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1529  Adjusting cutting width at rip fence

1. Loosen the lock screw (1).

2. Set the rip fence (2) to the desired position using the
scale (3).

3. Tighten the lock screw to fix the rip fence in position.

153 Handling

15.3.1 Selection of saw bands

NOTE

Always wear gloves when handling saw bands. Handle the saw bands carefully to
prevent damage. Unused, untensioned saw bands should be folded and stored
securely in a (child-)safe, dry place. Always check saw bands for damaged teeth and
cracks before use!

Select the saw band according to the material to be cut. Narrow saw bands are suitable for curved
and circular cuts, wide saw bands for straight cuts. For hard wood you need finer toothed saw
bands, for soft wood you should use coarser toothed saw bands. Or use the basic information saw
bands provided on our homepage - category service/news/downloads.

0 &

@ @

Correct winding of saw bands Saw band transport device

15.3.2 Switch the machine on and off

Switch on

Push green ON-button (l)
Switch off

Push red OFF-button (0)

154  Working techniques
CAUTION

When cross-cutting a round or irregularly shaped workpiece, it is necessary to secure
the workpiece with a suitable template or holding device and to use a suitable saw

band (for cross section)!
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15.4.1 Longitgdinal cutting of narrow (thin) workpieces

7

W

Longitudinal cutting is sawing parallel to the wood fibre. For rectangular cuts (table at right angles to
the saw band), place the rip fence to the left of the saw band to guide the workpiece safely along the
fence with your right hand. For longitudinal mitre cuts with an inclined table, attach the parallel stop to
the right of the saw band on the downward side (if the width of the workpiece permits this) in order to

secure the workpiece against slipping.

Use a sliding stick to prevent the hands from being too close to the saw band!

15.4.2 Diagonal cut

15.4.3 Cutjing tenons

For diagonal cuts, use auxiliary devices as shown in the illustrations above.

e Stop, fixed to the table

15.45  Cutting curves
) oz

When cutting curves, pay particular attention to the width of the saw band. Choose a narrow saw
band with which you can cut even the smallest radii in your workpiece. Work at a low feed rate so
that you do not push the workpiece sideways out of the cutting line.
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154.6  Cutting with a template, handling shaped work

\ | o gy

Correct handling of moulded parts

15.47  Cutting circular work

' I e To cutround slices, use a circular
cutting device as shown in the
illustrations on the left and below!

15.4.8  Fixtures

==

Fixture without workpiece Operator placing workpiece fixture

16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Danger due to electrical voltage!
Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.
Always disconnect the machine from the power supply before maintenance or repair
work and secure it against unintentional reconnection.

161 Cleaning
Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe
operation.

NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's
finish.

Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.

e Remove chips and dirt particles from the machine after each use with a proper tool.
e Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil
(e.g. WD4O0 rust inhibitor).
162 Maintenance
The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Malfunctions or defects
that could affect your safety must be repaired immediately!
e Before each operation, check the perfect condition of the safety devices.
e Regularly check the perfect and legible condition of the warning and safety labels of the
machine.
e Use only proper and suitable tools.
e Use only original spare parts recommended by the manufacturer.
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16.2.1 Maintenance plan
The type and degree of machine wear depends to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the technical limits:

Intervall Components Action

° machine . cleaning (from dust and chips)
before usage

. flywheel housing . cleaning (from dust and chips)
once a week o moving parts . control, lubrication
monthly . V-belt . check retighten or replace if necessary
on demand o rubber bandage, chip brushes . replace

163 Changing/tensioning the saw band
CAUTION

the driven fly wheel may spin and the saw band may stop. Therefore check the saw

if If the tension is too high, the saw band may tear - risk of injury! If the tension is too low,
band tension before each start-up!

: Procedure:
| Z3 3 e Remove table inlay
W e  Open the flywheel covers
. 1 . Release saw band tension with quick release lever (3)
® ® . Unthread the old saw band through the work table
“ e B . Thread in a new saw band and place it over the two wheels.
| (Observe cutting direction: The teeth must point downwards in
2 the cutting direction.)
. Re-tension saw band tension with quick release lever (3)
o Loosen the clamping of setting wheel - saw band run (1)
BLADE TE | e Adjust the tensioning of the saw band using the handwheel — saw
TENSION DE LA b - band tensioning (2)

o The correct tension value is indicated on the tension scale inside
the upper door, the indicated value corresponds to the width of
the blade (the saw band tension is correct if you press against it
with your finger laterally in the centre of the saw band and the saw
band yields by a max. of 1to 2 mm)

. Check with a few manual turns that tracking of the sawband is
correct (the saw band should be in the middle of each flywheel). If
necessary readjust by means of the setting wheel - saw band run
(1)

o Fix the clamping of setting wheel - saw band run (1)

o Close flywheel cover reattach table insert and slot pin
Adjust saw band guide

Checklng/adjustlng/replacmg the V-belt
NOTE

Always keep the V-belt correctly tensioned. A V-belt that is too loose weakens the
power transmission (drive and braking effect), too much tension leads to excessive
stress on the V-belt (heating).

To check/adjust or replace the belt, open the lower flywheel cover.

To control the belt tension, press inwards at the centre of the belt with a force of three to four
kilograms. The tension is OK if the belt does not yield by more than five to six millimetres.
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Adjusting V-belt tension:

e Loosen motor tenscion screw (1)

e Loosen the lock nut (2)

e Adjust belt tension by turning the set screw
(3)

e Tighten the counter nut again.

Changing V-belt:

e Remove the saw band

e Completely de-tension the belt

e Remove screw and washer (5)

e Remove the flywheel
Change the V-belt

¢ Remount the flywheel

e Insert new belt

e Then establish correct belt tension again

e Thread in the saw band and establish
correct tension

After completion close the flywheel covers

165 Storage

Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the
machine from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do
not have access to the machine.

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!

166 Disposal
Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the
machine, machine components or operating equipment in the residual waste.
If necessary, contact your local authorities for information regarding available
disposal options.

If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist
[ dealer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine
properly.

17 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage!
Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.
Always disconnect the machine from the power supply before maintenance or repair
work and secure it against unintentional reconnection.
Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected
to the power supply.

If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have the required
training, always consult a specialist to solve the problem.
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TROUBLESHOOTING

Machine does not run

e ON-OFF switch defective

Repair/replace switch

e Fuse defective

Replace fuse

e Motor defective

Repair/replace motor

e Power cord damaged

Replace power cord

e Thermo protection activated

Let cool down the motor

Machine does not make
exact 45° or 90° cuts

e Stop not exactly adjusted

Remeasure and set the stop
correctly

e Angle inaccurately adjusted

Readjust the angle

e Mitre fence inaccurately
applied

Readjust mitre fence

Saw band moves while
cutting

e Stop is not aligned

Check the stop and readjust it

e Unevenly thick wood

If possible, select a different blank
size

e Feed rate too high

Reduce feed rate

¢ Wrong saw band

Replace saw band

e Saw band tension irregular

Adjust the saw band tension
according to the saw band size, see
above

e Saw band guide incorrectly
adjusted

Readjust saw band guide

e Work table incorrectly
mounted

Set up or assemble the work table

Unsatisfactory cuts

e Blunt saw band

Sharpen or change the saw band

e Saw band incorrectly
mounted

Teeth must look in cutting direction

¢ Wrong saw band

Check whether the width or tooth
pitch of the saw band corresponds
to your work

e Work table is resinous

Clean the work table with a suitable
detergent

Machine doesn't "get up
to speed"

e Extension cable with too
small cable cross-section or
too long

Use an adequate extension cable

e Mechanical running problem
of the saw band

Check the running of the saw band
for ease of movement

Machine vibrates
unnaturally strong

e Uneven ground

Realign on level surface

e Worn V-belts, bad pulley

Replace V-belt, pulley

e Motor not fixed properly

Tighten the screws securing the
motor
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18  UVODNI SLOVO (CZ)
Vazeny zakazniku!

Tento ndvodu k pouZiti obsahuje informace a dllezité pokyny ke zprovoznéni pasovych pil na
drevo HBS450_230V a HBS450_400V, dale v tomto dokumentu oznacovanych jako ,stroj, a k
manipulaci s nimi.

Navod k pouZziti je soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro
pozdé&jsi pouziti na vhodném misté, které je snadno pfistupné uzivatelim
(provozovatellim), a v pfipadé predani tfeti osobé jej prilozte ke stroji!

Prosim dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik. Jejich nerespektovani mdze vést k vaznym
zranénim.

Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktl se mohou obrazky a obsah mirné lisit. Pokud
zjistite néjaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmeény vyhrazeny!

lhned po prevzeti zkontrolujte zboZi a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu pFi
prevzeti zasilky dopravcem!
Poskozeni zplUsobené pfepravou ham musi byt nahlaseno zviast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuZe prevzit Zdidnou zaruku za poskozeni
zpUsobena piepravou, ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
© 2023

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany
budou zejména patisk, preklddani a vyjimani fotografii a obrazkd.
Za sjednany pfrislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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19 BEZPECNOST

Tento navod k pouziti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpe¢nému uvedeni do provozu a
k manipulaci se strojem.

Navod k pouZziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prectéte pred uvedenim stroje
do provozu. To vam umozni bezpelné zachazeni se strojem a rovnéz tim
predejdete omylim a skoddm na zdravi a na majetku. Kromé toho respektujte
symboly a piktogramy i pokyny, tykajici se bezpec&nosti a rizik, které jsou pouzity
na stroji!

19.1 Pouziti v souladu s uréenim
Stroj je urcen vyhradné k témto Cinnostem:

Pro fezani dfeva, materidll z kompozitniho dieva nebo materidld s podobnymi fyzikalnimi
vlastnostmi, jako je dfevo, v rdmci technickych limitG

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH neprebira odpovédnost nebo zaruku za
jiné pouziti nebo pouziti prekracujici tento ramec a za Skody na majetku Ci na zdravi,
které tim vzniknou.

19.1.1 Technicka omezeni

Stroj je uréen k pouziti za nasledujicich podminek:

Relativni vlhkost vzduchu max. 70 %
Teplota (provoz) +5°Caz +50 °C
Teplota (skladovani, preprava) -+25°Caz +55°C

19.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti

e Pouzivani stroje venku.

e Pouzivanistroje bez adekvatni fyzické a mentalni zpUsobilosti
e Pouzivani stroje bez znalosti ndvodu k pouziti

e Zmeény konstrukce stroje

e Pouzivani stroje v prostfedi ohrozeném vybuchem

e Pouzivani stroje mimo uvedené okolni podminky

e Pouzivanistroje v uzavienych prostorach bez zafizeni na odsavani pilin a prachu (bézny
vysavac pro domacnosti neni jako odsavaci zafizeni vhodny)

e Odstranéni bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji

e Zména, obchézeni bezpelnostnich prvkd stroje nebo jejich uvadéni mimo provoz
e Obrabéni materiadlli s rozméry mimo limity uvedené v tomto manualu

e Cisténi stroje vodou, a to se zapnutym i vypnutym pfivodem elektrické energie

PouZiti v rozporu s uréenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynU, uvedenych v tomto ndvodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokd vici spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a nahrady skody.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
HBS450_230V | HBS450_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

BEZPECNOST

4

192  Pozadavky na uzivatele

Stroj je dimenzovan pro obsluhu jednou osobou. Pfedpokladem pro ovladani stroje jsou fyzicka a
mentalni zpUsobilost i znalost a pochopeni ndvodu k pouziti. Osoby, které z dGivodu svych
fyzickych, senzorickych nebo mentalnich schopnosti, své nezkusenosti nebo neznalosti nejsou
schopny bezpecné ovladat stroj, nesméeji tento stroj pouzivat bez dohledu nebo instrukce
odpovédné osoby.

Zakladni znalosti obrabéni dreva, predevsim znalost souvislosti materialu, nastroje, posuvu a
otacek.

Vezmeéte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni urcuji minimalni vék pracovnika
obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Prace na elektrickych souc¢astech nebo provoznich prostfedcich smi provadét jen odbornik v oboru
elektro nebo jina osoba s pou¢enim a pod dohledem takového odbornika.

Pred pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostredky.
193 Bezpecnostni prvky
Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

e Nastavitelny kryt pasu pily (1)

e Kryt pasu pily pod pracovnim stolem (2)

e Bezpecnostni spinace dveri: Po bezpec¢nostnim spinaci na vnitini
strané horniho a dolniho krytu hnaciho kola.

e Posuvna tyC: Pro fezani, kdy se feze méné nez 120 mm, tj. méné
h nez 120mm vzdalenost vpravo od pasu pily k paralelnimu dorazu.
Zde neni dfevo podavano rukou, nybrz posuvnou tyci.

194  Vseobecné bezpecnostni pokyny
Aby nedochdzelo k nespravnému fungovani, Skodadm a Ujmam na zdravi, je pfi praci se strojem
vedle vseobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v Uvahu tyto body:

e Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funkéni. Stroj
pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou nainstalovany oddélujici ochranné prvky, potfebné pro
obrabéni, a dalsi neoddélujici ochranné prvky.

e Ujistéte se, ze jsou ochranné prvky v dobrém provoznim stavu a je fadné provadéna jejich
udrzba.

e Jako misto instalace zvolte rovny podklad bez otfesU.

e Ukotvete stroj k zemi, aby mohl bezpecné stat a aby se pfi fezani nezvedl nebo neprevratil.

e Zaridte, aby byl kolem stroje dostatek mista.

e Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochézelo ke stroboskopickym efektam.

e Dbejte na Cistotu pracovniho prostredi.

e Z prostoru kolem stroje odstranujte prekazky (napf. prach, Spony, ufiznuté ¢asti obrobk(
atd.).

e Pouzivejte jen bezvadné naradi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

e Pred zapnutim stroje odstrante nastrojové klice a jiné nastavovaci naradi.

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spojl stroje.

e Stroj, ktery je v chodu, nikdy nenechavejte bez dohledu. Pfed opusténim pracovniho
prostoru vypnéte stroj a zajistéte jej proti neumyslinému, resp. neopravnénému
opétovnému uvedeni do provozu.
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Stroj sméji provozovat, jeho Udrzbu nebo opravy sméji provadét jen osoby, které jsou s nim
seznameny a jsou informovany o rizikach, kterd nastavaji pfi téchto pracich.
Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v pfislusné bezpeéné vzdalenosti od
stroje a ke stroji nepoustéjte zejména déti.
VZdy pracujte s rozvahou a potfebnou opatrnosti a v zadném pfipadé nepouzivejte pfilisné
nasili.
Nepretézujte stroj!
Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou vlasu.
Pouzivejte pfiléhavy ochranny pracovni odév a vhodné ochranné pomdUcky (ochrana odi,
protiprachova maska, ochrana sluchu, pracovni rukavice pouze pfi manipulaci s nastroji a
pasy pily!).
PFi praci na stroji nikdy nenoste volné Sperky, odstavajici obleceni nebo doplnky (napf.
kravatu, salu).
V pfipadé Unavy, nesoustiedénosti, resp. pod vlivem 1€k, alkoholu nebo drog nepracujte na
stroji!
Davejte pozor na radné pripojeni na odsavani prachu.
Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencialni nebezpecdi (riziko pozaru, resp. vybuchu!).
V bezprostfednim okoli stroje nekurte (nebezpeci pozaru)!
Pred nastavovanim stroje, zménou technického vybaveni, ¢isténim, udrzbou nebo servisem
atd. stroj zastavte a odpojte jej od pfivodu elektrického napéti. Pfed zapoc¢etim praci na
stroji vyCkejte, dokud se nezastavi vSechny nastroje, resp. ¢asti stroje, a zajistéte stroj proti
nedmyslinému opétovnému zapnuti.

Elektricka bezpecnost
Dejte pozor, aby byl stroj ukostren.
Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.
Poskozeny nebo zamotany kabel zvysuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Kabel nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo odpojovani stroje. Chrante
kabel pfed zarem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢astmi.
Abyste omezili nebezpecdi Urazu elektrickym proudem, pouzivejte predpisové konektory a
vhodné zasuvky.
Nebezpeci Urazu elektrickym proudem, zvysSuje voda, ktera vnikne do stroje. Nevystavujte
stroj desti nebo vihku.
Pouziti stroje je pfipustné pouze tehdy, kdyz je pfivod elektrického napéti chranén
proudovym chranicem.
Stroj pouzivejte pouze tehdy, kdyz je spinad/vypinac v bezchybném stavu.

Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj
Pracovat s otacejicimi se dily v rukavicich je zakazano!
Pfi provozu stroje vznika drevni prach. Z tohoto ddvodu stroj pfi instalaci pfipojte k
vhodnému zafizeni na odsavani prachu a pilin!
Nez zaCnete s praci na obrobku, vzdy pfipojte zafizeni na odsavani prachul!
Ufiznuté dily nebo jiné casti obrobku nikdy neodstranujte z fezného prostoru, dokud je stroj
v chodu.
Nadmeérny hluk mUze vést k poskozeni sluchu a jeho docasné nebo trvalé ztraté. Pouzivejte
ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpelnostnich predpisl, abyste
omezili hlukovou zatéz.
PouZivejte jen nabrousené nastroje.
Ujistéte se, Ze nejsou prekracovany otacky uvedené na nastrojich.
Prasklé a zdeformované pilové listy ihned vymeénte, nejdou opravit.
Pfi fezani pouzivejte posuvnou tyc!
Pas pily nebo hnaci kola stroje zdsadné necistéte za chodu kartd€em nebo skrabkou, které
drzite v ruce.
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19.7 Upozornéni na nebezpeci
19.7.1 Zbytkova rizika
| kdyz pouzivate stroj v souladu s urc¢enim, nelze zcela odstranit urcité faktory zbytkovych rizik.
e Nebezpedizrané&ni rukou/prstl pasem pily béhem provozu.
e Nebezpedi Urazu v pfipadg, ze pas pily Ci jeho Casti prasknou, resp. jsou vymrstény,
predevsim pfi pretizeni a pfi nespravném smeéru pohybu pasu pily
e Nebezpedizrané&ni rukou/prstl pfi uskfipnuti mezi pohyblivymi a pevnymi ¢astmi
(pridrzovaci zafizeni, dorazy, vodici pravitka,...).
e Nebezpedi Urazu pfi padu obrobku nebo jeho Casti.
e Nebezpedi Urazu pfi neodborné provadénych Cinnostech spojenych s ddrzbou.
19.7.2  Ohrozuijici situace
Na zakladé struktury a konstrukce stroje mohou nastat ohrozujici situace, které jsou vtomto
navodu k obsluze oznaceny nasledujicim zplsobem:

NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
kterd zpUlsobi smrt nebo tézka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

A

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUZe byt pricinou téZkych zranéni ¢i dokonce smrti, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pricinou drobnych &i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUZe byt pricinou $kod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

> P

faktorem pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpUsobilost/kvalifikace. Bezpeéna prace je zavisla na vas!
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20 TRANSPORT

Stroj v obalu pfepravte na misto instalace. K manévrovani se

strojem v obalu Ize pouzit napf. paletovy zdvizny vozik nebo
vidlicovy stohovaci vozik s odpovidajici Unosnosti a délkou vidli
nejméné 1200 mm. Udaje najdete v kapitole Technické udaje.
Aby byl stroj spravné prepravovan, dodrzujte pokyny a

informace na prepravnim obalu, které se tykaji t&zisté, bodd
zavé&seni, hmotnosti, pouzivanych dopravnich prostfedku i pfedepsané prepravni polohy atd.
Ujistéte se, Ze jsou zvolena zdvihaci zafizeni (jefab, stohovaci vozik, vysokozdvizny vozik, prostfedky
na zaveésovani bfemen atd.) v bezvadném stavu.
Stroj sméji zdvihat a pfepravovat jen kvalifikovani pracovnici s pFislusnym vycvikem pro pouzité
zdvihaci zafizeni.

Nebezpeci zranéni visutym nebo nezajisténym bremenem!
Zdvihaci zafizeni a prostfedky na zavésSovani bremen s poskozenim nebo s
ﬁ nedostatec¢nou nosnosti mohou zpUsobit tézka zranéni nebo smrt.

> Dostate¢nou nosnhost a bezvadny stav zdvihacich zafizeni a prostiedkt na
zavésovani bremen vzdy zkontrolujte. Bremena peclivé upevnéte! Nikdy se
nezdrzujte pod visutymi bremeny!
21 MONTAZ
211 Pripravné ¢innosti
2111 Rozsah dodavky
Po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda jsou vSechny dily v pofadku. Poskozeni nebo chybéjici dily
ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravni spole¢nosti. Viditelné poskozeni pfi pfepravé musi
byt dale v souladu s ustanovenimi o zaruce neprodlené zaznamenano na dodacim listu, jinak bude
zbozi povazovano za radné prevzaté.
211.2 PozZadavky na misto instalace
Na zvoleném misté instalace musi byt zaruceno vhodné pfripojeni k elektrickému napajenii (napf.:)
pfipojeni k odsavani. Pfitom dbejte na bezpeénostni pozadavky a rozméry stroje.
Stroj umistéte na rovném a pevném podkladu. Zvolené misto instalace stroje musi vyhovovat
lokdInim bezpecnostnim predpisGm a splfiovat ergonomické pozadavky na pracovisté s
dostatecnym osvétlenim.

0 Podlaha na misté instalace musi unést zatéz stroje!

Pri vymeérovani potfebného prostoru vezméte v Uvahu, Ze ovladani, Udrzba a opravy stroje museji
byt mozné kdykoli bez jakéhokoli omezeni. U dlouhych obrobkd nesméji v prostoru prodlouzeni (=
nebezpelny prostor) vzniknout mista, kde je mozné uskfipnuti nebo stfizeni.

Nebezpeci prevraceni!

Neupevnény stroj se mulze prevratit a zpUsobit té&zka zranéni.
= Pred uvedenim do provozu stroj ukotvéte v podlaze!
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Zakladna stroje je opatfena upevnovacimi otvory, jimiz |ze stroj pevneé spojit s podlahou. Tim
zabranite pohybu stroje béhem provozu a moznym $koddm a drazdm.

Potrebny upevnovaci material neni soucasti dodavky.

1 o 660mm . Ukotveni v podlaze
N @ @ i Obé strany stroje (1) ukotvéte
Ell™ S g | pFislusnymi upeviovacimi
E E Srouby v podlaze na misté
D = .
~F @ @ v & | instalace.
i 695 mm g

2113 Priprava povrchu

Pred uvedenim stroje do provozu peclivé odstrante z holych kovovych &asti ochranu pred korozi,
resp. zbytky tuku. MUZete to provést pomoci b&znych rozpoustédel. K Cisténi zdsadné nepouzivejte
nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které mohou poskodit lak stroje.

Pouziti fedidel barev, benzinu, agresivnich chemikalii nebo mechanickych cisticich
prostiedkdl mize zpusobit poskozeni povrchi!
Proto plati: Pri Cisténi pouzivejte pouze jemné Cistici prostredky!

212 Sestaveni

Stroj a jeho ¢asti jsou tézké!
K instalaci stroje jsou zapotfebi min. 2 osoby.

Stroj bude dodan predbézné smontovany. Montazni dily, které byly za Ucelem pfepravy
odmontovany, je nutné nainstalovat podle navodu nize, a musi byt provedeno elektrické pfipojeni.

1. Pracovni stul:

. Stroj z Sedé litiny (1) zdvihnéte s pomoci druhé
osoby nebo technického zdvihaciho zafizeni
do montazni polohy

. Pas pily protahnéte mlstkem (2) na
pracovnim stole (1)

. Upevnovaci srouby a podlozky (3) umistéte v
naklapécim zafizeni (4)

. Pracovni stll (1) zafixujte upeviovacimi Srouby
a podlozkami (3) na naklapécim zafizeni (4)
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2. Rucéni kolecka:
. Do ru¢niho kole¢ka mechanismu nastaveni
vysSky voditka pasu pily zasroubujte drzadlo (8)

3. Vodici lista paralelniho dorazu
Pripevnéte vodici listy (1) k pracovnimu stolu
(3) pomoci matice a podlozky (2).

4. Dorazy:
. Doraz (1) upevnéte ryhovanymi maticemi (2)
na pokosovém dorazu
. Instalujte paralelni (3) a popf. také pokosovy
doraz
. Ulozte vloZzku stolu (4)

OZNAMENI

Zkontrolujte, zda je vlozka stolu ve
stejné vysce jako stll stroje.

5.  Pripojka odsavani
. Pripevnéte pripojku odsavani (1) ke stroji
pomoci 4 Sroubl podle obrazku.

6. Posuvna tyc

e Nasadte Sroub (1) pro posuvnou ty¢ do zavitu v
ramu stroje a zajistéte jej matici.

e  Pripevnéte posuvnou ty¢ (2)

e Ulozte nastroj do drzaku (3)
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213  Pripojeni k elektrické siti

Nebezpecné elektrické napéti!
Riziko zranéni nebezpecnym elektrickym napétim!

= Pripojeni stroj k privodu elektrického napéti i kontroly, které jsou s tim spojeny,
smi provadeét jen odbornik v oboru elektro nebo jina osoba s poucenim a pod
dohledem takového odbornika!

e Zkontrolujte, zda je funk&ni nulové spojeni (pokud je k dispozici) a ochranné uzemnéni.
e Zkontrolujte, zda odpovida napajeci napéti a frekvence v Udajich o stroji.

Odchylka napajeciho napéti a frekvence!
Odchylka +5 % od hodnoty napajeciho napéti je povolena. V napajeci siti stroje musi
byt zkratova pojistka!

e Pouzijte napdjeci kabel, ktery vyhovuje pozadavkdm na elektfinu (napf. HO7RN, HO5RN) a
potifebny priufez napdjeciho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatizitelnosti. Pfitom dbejte
na opatfeni na ochranu proti mechanickému poskozeni.

PresvédcCte se, ze je privod elektrického napéti chranén proudovym chranic¢em.

Stroj zapojte pouze do fadné uzemnéné zasuvky.

Pri pouziti prodluzovaciho kabelu davejte pozor na to, aby jeho rozméry odpovidaly
pfipojovacimu vykonu stroje. Pfipojovaci vykon je uveden v technickych Udajich, souvislost
mezi prufezem a délkou kabelu naleznete v odborné literature nebo se obratte na
odborného elektrikare.

e Poskozeny kabel musi byt ihned vymeénén.

2131 Instalace stroje s 400 V

e Vodic¢ ukostfeni ma zlutozelené provedeni.

e Napdjeci kabel pfipojte k pfislusnym svorkdm ve skfifovém rozvadédi (L1, L2, L3, N, PE).
Pokud je k dispozici konektor CEE, bude pfipojeni k sité provedeno pfislusné napajenou
spojkou CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Konektorové pfipojeni 400 V: | Svodicove:
S

4vodicové:
bez

neutralniho
vodice

neutralniho
vodice

e Po pripojeni k elektrické siti zkontrolujte spravny smér béhu. Pokud stroj bézi v nespravném
sméru, prohodte na pripojovacim konektoru dvé vodivé faze, napr. L1a L2.

- Provoz je povolen pouze s chranicem proti chybnému proudu (RCD) s
maximalnim chybnym proudem 30 mA.

214  Pripojeni k odsavacimu zafizeni

Stroj musi byt pfipojen k zafizeni na odsavani prachu a pilin. Odsavaci zafizeni se musi spustit
soucasné s motorem stroje. Rychlost vzduchu u odsavaciho pfipojného hrdla a v potrubi
odvadé&ného vzduchu musi byt nejméné 20 m/s u materiald s vihkosti <12 % (nejméné 28 m/s u
vlihkych tfisek s vihkosti >12 %). Pouzité odsavaci hadice museji byt nehoflavé (DIN 4102 B1) a trvale
antistatické (nebo oboustranne uzemnéneé) a museji odpovidat pfislusnym bezpecnostnim
predpisim. Udaje tykajici se objemového prdtoku vzduchu, podtlaku a odsavaciho hrdla naleznete
v technickych udajich.
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22 PROVOZ

221 Provozni pokyny

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stéle pfipojen k privodu elektrického napéti, mdze

zpUsobit t&zka zranéni nebo smrt.

= Pred provadénim praci spojenych se zménou vybaveni nebo s nastavenim vzdy
stroj odpojte od zdroje napéti a zajistéte jej proti neumyslinému opé&tovnému

zapnuti.
UPOZORNENI
e Stroj zdsadné nespoustéjte pritlacenim obrobku!
e Dlouhé prec¢nivajici obrobky museji byt podepreny!
e Nebezpeciskod na majetku a Urazl pfi vymrsténi obrobku nebo prevraceni
stroje!

2211 Nez za¢nete pracovat
Zkontrolujte obrobek z hlediska cizich téles, prasklin a volnych vétvi.
Pouzivejte jen ostré a dostatecné rozvedené pilové listy bez prasklin.
Zkontrolujte, zda je pas pily spravné napnut a vyrovnan na hnacim kole.
Zkontrolujte spravné nastaveni voditka pasu pily.
Ochranny prvek s moznosti nastaveni vysky nastavte na vySku obrobku.
Pripravte si pomocny prostfedek (paralelni doraz, posuvnou tyc atd.), ktery byste mohli
potfebovat.
e Pokud budou pfi manipulaci s obrobek zapotrebi rukavice, museji byt bezprsté.
2212 Béhem prace
¢ Nastavitelny oddélujici ochranny prvek pasu pily umistéte co nejblize k obrobku.

PFi posuvu obrobku nepokladejte ruce na obrobek v prostoru fezné plochy.
Obrobek posouvejte vpfed rovnomeérnou rychlosti a s konstantnim pfitlakem.
Pouzivejte pomocné prostredky pro bezpecné vedeni obrobku:
- P¥iroziezavani nastojato postavenych obrobkl zajistéte obrobky proti pfevrhnuti (napf.

pomoci pfiloZného Uhelniku, paralelniho dorazu, posouvace obrobkl).
- Kulaté obrobky zajistéte klinovou opérkou proti pretoceni.
- Prirfezani kulatych desek pouzivejte zarizeni pro kruhové rezy.
- U dlouhych nebo Sirokych obrobkl zajistéte jejich dobré uloZzeni (napf. pomoci

roz&ifeni/prodlouzeni stolu).
o Odrezky a tfisky zasadné neodstranujte rukou, dokud je pas pily v chodu.

f Pokud dojde k pretrzeni pilového pasu nebo Fremene, mohou hnaci kola pokracovat v

chodu. Pfed otevienim oddélujicich ochrannych prvkd je nutné vyckat, dokud se stroj
zcela zastavi;

2213  Popraci

Vypnéte stroj, vyCkejte, dokud se nezastavi.

Odstrante tfisky a odfezky z fezného prostoru a z viozky stolu.

Na stdl stroje spustte kryt pasu pily.

Uvolnéte napnuti pasu pily, abyste ochranili pojezdové plochy hnacich kol, a instalujte na
stroj tabulku s upozornénim, ze pfed dalsim pouzitim je tfeba znovu nastavit napnuti
pilového pasu.
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222 Nastaveni

Aby byla zajisténa pozadovana presnost stroje, musite pred jeho uvedenim do provozu provést
urcitd zakladni nastaveni, kterd jsou popsana nize.

2221 Nastaveni napnuti pasu pily

UPOZORNENI

V pripadé prilis velkého napnuti mdze pas pily prasknout — nebezpedi drazu! Je-li
napnuti pfilis malé, mize se pohanéné hnaci kolo protacet a pas pily se zastavi. Proto
napnuti pasu pily kontrolujte pred kazdym uvedenim stroje do provozul!

Postup:
. Uvolnéte upnuti nastavovaciho kolecka béhu pasu pily (1).
. Rucnim koleCkem napinani pasu pily (2) nastavte napnuti pasu.

2
iy 7] e Napnutilze zkontrolovat a nastavit prizorem v zavislosti na
TENSION DE LAY rozmeéru pasu pily (napnuti pasu pily je spravné, kdyz prstem ze
strany zatlacite na stfed pasu pily a pas pily povoli maximalné o1
az2mm).

. Nékolika ota¢kami rukou zkontrolujte, zda je pojezdova plocha
spravné umisténa (pas pily by mél lezet uprostfed kazdého z obou
hnacich kol). V pfipadé potfeby provedte sefizeni nastavovacim
kole¢kem béhu pasu pily (1).

o Upnuti nastavovaciho koleCka béhu pasu pily (1) zafixujte

22.2.2 Nastaveni béhu pasu pily

Pokud se pas pily nepohybuje na obéznych kolech uprostfed, musi dojit k
nastaveni béhu pasu pily. Za timto Uucelem uvolnéte upnuti chodu pilového
kotouce (1) a pomoci nastavovaciho kole¢ka béhu pasu pily (1) naklonte
horni hnaci kolo dopfedu, resp. dozadu, poté znovu zkontrolujte béh. Aby

1 byl béh spravny, budete pripadné muset tento postup vicekrat opakovat.
Po spravném nastaveni béhu pasu pily zafixujte upnuti nastavovaciho
kole¢ka béhu pasu pily (1).

2223 Nastaveni voditka pasu pily

Voditko pasu pily nastavte az po nastaveni a kontrole napnuti pasu pily a jeho béhu.
Spravné nastaveni voditka pasu pily je ddlezité. Pokud se zuby pasu pily za chodu
dotknou voditek, stane se pas pily nepouzitelnym.

Zadnivodici valeCek nastavte tak, aby se nachazel tésné za pasem pily. Je nutné,
aby se pas pily bez zatizeni (kdyz neprobiha fezani) nedotykal vodiciho valecku.
Ukolem zadniho vodiciho vale&ku je podepfit pas pily a zabranit jeho posunu
dozadu v dusledku nadmérného posuvu obrobku.

) H - Oba bo¢ni vodici valeCky umistéte co nejblize k pasu pily. Pas pily maji podepfit
/TN T /T . <. o~
A ‘@) jen tehdy, kdyz je zatizen ze strany.

Nz /E\ 2
é Pfi nastavovani voditka pasu pily museji byt bocni voditka umisténa az tésné k
paté zubu pasu pily.
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22.2.4  Nastaveni krytu pasu pily s moznosti nastaveni vysky

o Kryt pasu pily (1) s hornim voditkem pasu pily vzdy spustte co nejblize
o, ‘l (5-10 mm) k obrobku.
{ \\\ ‘ e Za UcCelem nastaveni vysky otevrete svéraci sroub (2) a ru¢nim
3 e - koleCkem (3) otacejte tak dlouho, dokud nebude dosazeno
1 f. B[ pozadované vysky.
e Pak svéraci Sroub (2) opét pevné utdhnéte.

2225 Nastaveni horniho voditka pasu pily

e Uvolnéte svéraci paku (1) nebo svéraci Srouby (2) a bo¢ni vodici valecky
(3) umistéte az tésné k paté zubl

Svéraci paku (1) nebo svéraci Srouby (2) opét pevné utahnéte

Povolte svéraci Srouby (4) a vodici valeCky (3) umistéte k pasu pily
Poté svéraci Srouby (4) opét pevné utdhnéte

Pro nastaveni zadniho vodiciho valecku (5) povolte svéraci Sroub (6) a
umistéte zadni vodici valecek (5) na zadni ¢ast pasu pily.

e Poté svéracisroub (6) opét pevné utahnéte.

22.2.6 Nastaveni dolniho voditka pasu pily
> e Povolte svéraci sroub (1) a bocni vodici valecky (2) umistéte az tésné k

' v paté zubl
1 i e Svéraci sroub (1) opét pevné utdhnéte
2 @ Wt ' | e« Povolte svéraci srouby (3) a vodici valecky (2) umistéte k pasu pily
LN
[ )
[ )

Poté svéraci srouby (3) opét pevne utahnéte
Povolte svéraci Sroub (4) zadniho vodiciho vale¢ku
Pritlacte vodici valecek (5) k pasu pily

Svéraci sroub (4) opét pevné utahnéte

3

22277 Nastaveni sklonu stolu

1. Uvolnéte upnuti (7).

2. Pomoci ruéniho kolec¢ka (2) nastavte pracovni stll
do pozadované polohy.

Uhel je mozné odecist na stupnici (3)
4. Upnuti opét pevné utahnéte

%

PFesné nastaveni 0°:

Zkontrolujte nastaveni Uhelnikem (2) polozenym na

2 pracovnim stole (1) k pasu pily (3). V pfipadé potfeby
1 upravte nastaveni stolu a také znovu nastavte ukazatel
stupnice. Jakmile stll svird s pasem pily pfesny Uhel
90°, vysroubujte sefizovaci sroub (4), az se opfe o doraz
(6). Regulacni sroub zajistéte matici (5).
Presné nastaveni 45°:
Nastavte stll na presny Uhel 45°, vydroubujte sefizovaci
Sroub (7), aZz se opfe o stdl, a zajistéte jej matici (8).
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2228 Nastaveni rychlosti pasu pily

1. Otevrete dolni kryt hnaciho kola
2. 2. Povolte upinaci sroub motoru (2)

3 3. 3.Snizte napnuti femene (1) pomoci
sefizovaciho Sroubu

4. Nastavte femen (2) na pozadované otacky (moznosti
volby podle obrazku na krytu hnaciho kola a
technickych udajd)

5. Obnovte napnuti femene pomoci sefizovaciho
Sroubu

6. Kryt hnaciho kola opét zavrete

2229 Nastaveni Sirky Fezu u paralelniho dorazu

1. Povolte svéraci Sroub (1).

2. Paralelni doraz (2) umistéte pomoci stupnice (3) do
pozadované polohy.

3. Znovu utahnéte svéraci Sroub, abyste upevnili
paralelni doraz.

223 Oviadani

2231  Vybér pasu pily

Pri manipulaci s pasy pily vzdy pouzivejte rukavice. S pasy pily zachazejte obezretné,
abyste predesli poskozeni. Nepouzité a nenapnuté pilové pasy slozte a ulozte je na
suchém misté bezpecném pro déti. Pred pouzitim zkontrolujte, zda pasy pily nemaji
poskozené zuby a praskliny!

Pas pily zvolte podle materialu, ktery chcete fezat. Uzké pasy pily jsou vhodné pro zakfivené a kruhové
fezy, Siroké pasy pro pfimé fezy. Na tvrdé dfevo potrebujete pasy pily s jemnéjSimi zuby, na mékké
drevo byste méli pouzivat pasy s hrubsimi zuby. Dalsi podrobnosti najdete na nasich webovych
strankach v kategorii Servis/zpravy a Ke stazeni: ,Zaklady: spravné pouziti past pily"“.
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Spravné svinovani pasu pily Zarizeni na prepravu pasu pily

L

2232  Zapnuti a vypnuti stroje

Zapnuti
Stisknéte zelené tlacitko ZAPNOUT (l)

Vypnuti
Cervené tla¢itko VYPNOUT (0)

224  Pracovni techniky
UPOZORNENI

Pri pficném rezani kulatého nebo nepravidelné tvarovaného obrobku je nutné
obrobek zajistit vhodnou Sablonou nebo pfidrznym zafizenim a pouzit vhodny pas pily
(pro priéné rezani)!

2241 Podélné Fezani Uzkych (tenkych) obrobkd.

Jako podélny fez se oznacuje fezadni rovnobézné s vidknem dfeva. Pro pravouhlé fezy (stdl v pravém udhlu
k pasu pily) umistéte paralelni doraz vlevo od pasu pily, abyste mohli obrobek bezpecné vést pravou
rukou podél dorazu. U podélnych fez( na pokos se stolem v Sikmé poloze umistéte paralelni doraz
vpravo od pasu pily na strané smérfujici dold (pokud to Sitka obrobku umoznuje), abyste zajistili obrobek
proti sklouznuti. Abyste zabranili pfilisné blizkosti rukou u pasu pily, pouzijte posuvnou tyc!

22.42  Uhlopfiény fez

Pro diagonalni rozfezavani pouzijte pomocna zafizeni, jak je zndzornéno zde na obrazcich.
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22.43 Rezani éepl

1. Doraz upevnény na stole

Pfi provadéni zakfivenych fez( vénuijte zvlastni pozornost Sifce pasu pily. Zvolte Uzky pas pily, ktery vam
umozni fezat i ty nejmensi poloméry v obrobku. Pracujte pfi nizké rychlosti posuvu, abyste obrobek
newytlacili do strany mimo linii fezu.

2246 Sablony /tvarovky

Prace s Sablonou Spravné zachazeni s tvarovkami

2247 Kruhové fezy

e Pfirfezani kulatych desek pouzivejte zafizeni
pro kruhové fezy, jak je zobrazeno na
obrazcich vlevo a dole!

Pridrzné zafizeni bez obrobku Pracovnik obsluhy umistuje obrobek na
pfidrzné zarizeni
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23  CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k privodu elektrického napéti, mdze

zpUsobit t&zka zranéni nebo smrt.

= Pred pracemi spojenymi s udrzbou a servisem vzdy stroj odpojte od zdroje
napéti a zajistéte jej proti neumyslnému opétovnému zapnuti.

231 Cisténi
Pravidelné cisténi zaruci dlouhou zZivotnost vaseho stroje a je predpokladem bezpecného provozu.

Nespravné Cistici prostfredky mohou narusit lak stroje. K CiSténi nepouzivejte
rozpousteédla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které mohou poskodit lak stroje.
Ridte se Udaji a pokyny vyrobce ¢isticiho prostfedku.

e  Po kazdém pouziti odstrante ze stroje Spony a ¢astice necistot.
e Provedte Upravu povrchl a lesklé ¢asti stroje namazte mazacim olejem neobsahujicim
ky’selinu (napf. antikorozni prostfedek WD40).
232 Udrzba
Stroj je nenarocny na udrzbu a udrzovat je tfeba jen malo ¢asti. Poruchy a vady, které ohrozuji vasi
bezpecnost, museji byt ihned odstranény!
e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav bezpecnostnich prvku.
e Bezvadny stav a Citelnost varovnych a bezpecnostnich nalepek na stroji pravidelné
kontrolujte.
e Pouzivejte jen bezvadné a vhodné naradi.
e Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.
2321 Plan adrzby
Druh a stupen opotfebeni stroje ve velké mire zavisi na provoznich podminkach. Nize uvedené
intervaly plati pfi pouzivani stroje ve stanovenych technickych mezich:

Interval Komponenty Opatreni

. Stroj . Vycistit (od prachu a tfisek)
pred zac¢atkem prace

. SkFfiné hnacich kol . Vycistit (od prachu a tfisek)
Ix tydné . Pohyblivé ¢asti . Kontrola, popf. namazat

. Kontrola, popf. dotdhnout, resp. vyménit za

kazdy mésic . Hnaci femen .
novy

. . Pryzova bandaz _ 3
podle potreby . B . Vymeénit za nové
. Kartace na tfisky

233 Vyména/napnuti pasu pily

UPOZORNENI
ff V pripadé prilis velkého napnuti mdze pas pily prasknout — nebezpedi drazu! Je-li

napnuti pfilis malé, mize se pohanéné hnaci kolo protacet a pas pily se zastavi. Proto
napnuti pasu pily kontrolujte pred kazdym uvedenim stroje do provozul!
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CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Postup:

Odeberte vlozku stolu

Otevrete kryty hnaciho kola

Rychloupinaci pakou (3) uvolnéte napnuti pasu pily

Stary pas pily vyvliéknéte skrz stll stroje

Navléknéte novy pas pily a polozte jej pres obé hnaci kola. (Dodrzte
smér fezu: Zuby museji sméfovat dold ve sméru fezu)
Rychloupinaci pakou (3) obnovte napnuti pasu pily

Uvolnéte upnuti nastavovaciho kolecka béhu pasu pily (1)

A | Rucnim koleCkem napinani pasu pily (2) nastavte napnuti pasu

TENSION DE LAH e Zkontrolujte a nastavte napnuti v zavislosti na rozmeéru pasu pily
| e Nékolika ota¢kami rukou zkontrolujte, zda je pojezdova plocha
E spravneé umisténa (pas pily by mél lezet uprostred kazdého z obou

hnacich kol). V pfipadé potfeby provedte sefizeni nastavovacim
kole¢kem béhu pasu pily (1)
Upnuti nastavovaciho kole¢ka béhu pasu pily (1) zafixujte
Zavrete kryty hnaciho kola, nasadte zpét vliozku stolu a kolik
mUstku

. Nastavte voditko pasu pily

=

234 Kontrola/nastaveni napnuti Femenu/vyména femenu

Remeny vzdy udrzujte spravné napnuté. PFilis volné femeny zeslabuji pfenos sily
(hnaci a brzdny ucinek), prilisSné napnuti vede ke zvySenému opotrebeni remene v
dUsledku nadmérného zahrivani.

Otevfete dolni kryt hnaciho kola a zkontrolujte/sefidte nebo vyménte femen.
Abyste zkontrolovali napnuti femene, zatlaéte uprostied femene dovnitf silou tfi az ¢tyf kilogramu.
Pokud Femen nepovoli vice neZ pét az Sest milimetrd, je napnutiv poradku.
———== 4 | Nastavte napnuti femene:
. Povolte upinaci Sroub motoru (1)
. Povolte pojistnou matici (2)
. Otacenim sefizovaciho Sroubu (3) nastavte
napnuti femene
. Pojistnou matici opét pevné utahnéte
Vymeéna femene:
Vyjméte pas pily
Zcela uvolnéte femen (5)
Odstrante sroub a podlozku (5)
Vyjméte hnaci kolo
Vyménte femen
Opét namontujte hnaci kolo
VlozZte novy femen
Poté opét provedte spravné napnuti femenu
Znovu navléknéte pas pily a spravné jej
napnéte
Po dokoncCeni opét zavrete kryty hnaciho kola.

235 Skladovani
V pfipadé nepouzivani skladujte stroj na suchém, nezdmrzném a zamykatelném misté. Odpojte
stroj od privodu elektrického napéti. Zajistéte, aby ke stroji nemély pfistup nepovolané osoby a

zejména déti.

PFi nespravném skladovani se mohou dulezZité soucasti poskodit a znicit. Zabalené
nebo jiz rozbalené dily skladujte jen za uréenych okolnich podminek!
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236 Likvidace

Dodrzujte predpisy prislusné zeme o likvidaci odpadu. Stroj, jeho komponenty
nebo provozni prostfedky nikdy nelikvidujte spolu se zbytkovym odpadem.
Pro informace, tykajici se dostupnych moznosti likvidace, popfipadé
kontaktujte mistni organy.
Pokud u specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo rovnocenny

. pfistroj, je tento prodejce v urcitych zemich povinen odborné zlikvidovat stary
stroj.

24  ODSTRANOVANI CHYB

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k privodu elektrického napéti, mdze
privodit tézka zranéni nebo smrt!
Pred zacatkem praci na odstranovani vad odpojte stroj od elektrického napajent!
Pri radném pripojeni stroje k privodu elektrického napéti je mozné jiz predem vyloucit mnoho
pfipadnych zdrojd chyb.
Pokud nejste schopni fadné provadét potfebné opravy a/nebo k tomu nemate potiebné znalosti,
vzdy prizvéte k odstranovani problému odbornika.

" Chyba | Mosnapricina | Odstranéni |

Stroj nepracuje e Spinad/vypinac je vadny e Opravit / vyménit spinac¢
e VVadna pojistka e Vymeénit pojistku
e Motor je vadny e Opravit /vymeénit motor
e Pripojovaci kabel je poskozeny e Vyménit pfipojovaci kabel
e Tepelna ochrana byla aktivovana e Nechte motor vychladnout
Stroj neprovadi e Doraz neni presné nastaven. e Znovu zméfit a presné nastavit
presné rezy 45° doraz
nebo 90° o Uhel je nespravné nastaven e Znovu nastavit Uhel
e Pokosovy doraz je nespravné umistén e Znovu nastavit pokosovy doraz
Pas pily pfi fezani e Doraz neni vyrovnany e Doraz zkontrolovat a znovu nastavit
putuje e Nerovnomeérna tloustka dreva e Pokud je to mozné, zvolte jinou
velikost neobrobeného kusu
e Prilis vysoka rychlost posuvu e Snizit rychlost posuvu
e Nespravny pas pily e Vyménit pas pily
e Napnuti pasu pily neni spravné e Napnuti pasu pily nastavte podle
nastaveno velikosti pasu pily
e Voditko pasu pily je nespravné e Znovu nastavit voditko pasu pily
nastaveno.
e Pracovni stll je nespravné e Znovu sefidit/namontovat pracovni
namontovan stal
Stroj déla e Pas pily je tupy e Pas pily naostrfit nebo vyménit
neuspokojivé fezy | « P3s pily je nespravné namontovan e Zuby museji byt orientovany ve
sméru fezu
e Nespravny pas pily e Zkontrolujte, zda je Sitka, resp.
déleni zubU pasu pily vyhovujici pro
vasi praci
e Pracovni stll je zanesen pryskyfici e Vycisténi pracovniho stolu vhodnym
Cisticim prostfedkem
Stroj se nedostane | ¢ Prodluzovaci kabel ma pfilis maly e Pouzijte adekvatni prodluzovaci
do obratek pramér nebo je pfilis dlouhy kabel
e Mechanicky problém béhu pasu pily. e Zkontrolujte lehkost chodu pasu
pily.
Stroj ma e Nerovny podklad e Znovu vyrovnat na rovné plose s
nepfirozené silné nivelaci
vibrace e Opotrfebované klinové femeny, Spatna e Vyménit klinové femeny, vyménit
femenice femenici.
e Motor neni fadné upevnén e Srouby, jimiZ je motor upevnén,
dobre utdhnéte.
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26 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

261 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Objednani nahradnich dilG

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verklrzen die Einbauzeiten und erhdhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage — Kategorie ERSATZTEILE.

oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst
e Uber unsere Homepage — Kategorie SERVICE — ERSATZTEILANFORDERUNG,
e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage - category SPARE PARTS or contact our customer service
e via our Homepage - category SERVICE - SPARE PARTS REQUEST,
e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.

Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(CZ) V podobé nahradnich dilt HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou vzajemné zkoordinovany.
Optimalni pfesnost licovani dilt zkracuje dobu montaze a prodluzuje Zivotnost.

Montdz jinych nez originalnich nadhradnich dilt zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vyméné
komponent/dill pouzivejte jen vyrobcem doporuc¢ené nahradni dily.

N&hradni dily objednavejte pfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADNI/ DILY.

nebo kontaktuje nas zakaznicky servis
e pres naéi domovskou stranku — kategorie SERVIS - POZADAVEK NAHRADNICH DILU,
e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvedte typ stroje, Cislo ndhradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni, doporucujeme
pfiloZit k objedndvce ndhradnich dill kopii vykresu nadhradnich dild, na které jsou potifebné nahradni dily
jasné oznaceny, pokud neprovadite poptavku pomoci internetového katalogu nahradnich dilC.
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Explosionszeichnung / Exploded view / Vykres v rozloZzeném stavu

ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

No. Descriptions Qty |No. Descriptions Qty |No. Descriptions Qty
1 Frame 1128 Motor 1 |55 Hexagon nut 3
2 Tool holder 1 | 29| Hexagon head bolt (full thread) | 4 | 56 Brush 1
3 | Cross recessed pan head screw | 4 | 30 Hexagon nut 4 |57 Big washer 1
4 Adjustable handle 113 Extra-big washer 1 |58 Hexagon screw 1
i) Locking handle 1132 Hexagon socket screw 3 |59 Hexagon screw 1
6 Dust pad 1133 Dust port 1 | 60 Spring washer 1
7 | Cross recessed pan head screw | 4 |34 Screw 1 |61 Big washer 1
8 Flat washer 1135 Hexagon nut 1 |62 Motor pulley 1
9 Window 2 |36 Hexagon flange nut 2 |63 Dust plate 1
10 Connecting plate 1137 Fixing seat 1|64 Magnetic switch 1
11 Hexagon nut 2 |38 Side dust port 1 |65 Needle screw 1
12 Plastic tube 1 |39 |Cross recessed pan head screw| 4 | 66 Needle 1
13 Hexagon socket screw 1 |40 Locking nut 3 |67 Shoulder screw 1
14 Hexagon nut 1|41 Door handle 2 |68 Hexagon screw 1
15 Guiding column 1 142 Hexagon socket screw 2 |69 Needle plate 1
16 Hexagon socket screw 1143 Mirco switch seat 2 |70 Plastic push 1
17 Sleeve tube 1 |44 Mirco switch 2 | 71 |Hexagon socket screw | 1
18 Hexagon socket screw 3 |45|Cross recessed pan head screw| 6 | 72 |Hexagon socket screw| 2
19 Bolt shaft 1 |46 Cable plate 2 |73 Sleeve 2
20 Spring washer 1147 Rubber sleeve 2 |74 Hexagon nut 4
21 Pad assy. 1 148 Screw 1|75 Thread plate 2
22 Locking nut 1149 Flat washer 4 |76 Thread plate 4
23 Hexagon socket screw 2 |50 Locking nut 1|77 Hinge 4
24 Lower protection guard 151 Hexagon screw 178 Hexagon screw 16
25 Wiring plate 1 |52 Spring washer 1 179 Upper door 1
26 | Cross recessed pan head screw | 2 |53 Motor rod 1 |80 Door window 1
27 M20 Mo-pull off 2 |54 Big washer 1|81 Lower door 1
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No. Descriptions Qty
1 | Hexagon socket screw | 2
2 Spring washer 2
3 Extra washer 2
4 Spring washer &
5 Bearing &4
3] Spacer 2
7 Upper wheel 1
8 Rubber wheel 2
9 Sawblade 1
10 Lower wheel shaft 1
mn Lower wheel 1
No. |Descriptions Qty |No. |Descriptions Qty
1 Hexagon socketscrew |2 22 |Bigwasher 5
2 Flatwasher 2 23 |Hexagon socketscrew |1
3 Hexagon socketscrew |4 24 |Hexagon socketscrew |1
4 Extension table 1 25 |Eccentricsleeve 1
5 Hexagon socketscrew |2 26 |Hexagon socketscrew |4
G Table insert 1 27 |Supportseat 1
7 Table 1 28 |Flatwasher 1
2 Hexagon socketscrew |1 29 |Locking Nut 1
9 Handwheel 1 30 |Indicator 1
10 |Gearshaft 1 31 |Screw 1
n Label screw 3 32 |Flatwasher 2
12 |Angle label 1 33 |Spring washer 2
13 Hexagon screw 3 34 |Hexagon screw 2
14 |Rack 1 35 |Hexagon socketscrew |4
15 |Hexagon nut 2 36 |Spring washer 4
16 |Ball washer 1 37 |Trunnion bracket 1
17 Pad 1 328 |Hexagon screw 1
18 [Handle ball 1 39 |Hexagon nut 1
19 |Eccentric handle 1 40 |Magnet 1
20 |Tension slesve 1 41 |Hexagon nut 1
21 Eccentric handle sleeve |1 42 |Supportpin 1
No.| Descriptions |Qty|(No.| Descriptions |Qty
1 Hexagon nut 2 15 Spring 8
2 Spring washer 4 16 Sleeve 1
3 Nut 2 17 Plate 1
4 Spring washer 2 18 Spring pin 1
5 Flat washer 2 19 Lifting block 1
3] Locking nut 2 20 Declining block 1
7 Flatwasher 2 21 Bearing 2
8 Bolt 2 2 Flat washer 2
= Thread rod 1 23 | Lower supportplate | 1
10 Screw 1 24 Hexagon screw 2
m Sliding block 1 25 Thread rod 1
12 Flate 1 26 Hexagon screw 1
13 | Upperwheel shaft| 1 27 Big handwheel 1
14 Sliding red 2 28 Handle ball 1
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No. Descriptions Qty |No. Descriptions Qty
1 Locking handle 1 28 Bearing 4
2 Hexagon screw &6 | 29 Leng shaft 2
3 Big washer 6 | 30 Rearshaft 1
4 Cear seat 1 3 Locking handle 2
5 Worm 1 32 Upper guide 2
B Cover 1 33 Support red 2
7 screw 4 | 34 | Lowersupportseat| 1
8 Dust cover 1 35 Flat washer 2
S Flatwasher 2 |36 Spring washer 2
10 Hexagon screw 4 37 Hexagon screw 2
n Screw 2 |38 Eccentric shaft 2
12 Bolt 1 33 Rearshaft 1
3 Rack 1 40 Hexagon screw 1
T4 Screw 3 41 Locking handle 4
15 Hexagon screw 4 42 Support seat 1
13 Big washer 4 | 43 screw 2
17 Adjustable handle 1 44 Hexagon screw 1
18 Connecting plate 1 45 Guide rod 1
19 Spring leaf 1 46 Bevel gear 1
20 Panel 1 47 Pad 1
21 Hexagon screw 1 48 Shaftsleave 1
22 Big washer 1 49 Hexagon screw 1
3 Nut 1 50 Retaining ring 1
24 Hexagon screw 2 51 Hexagon screw 1
25 Bearing 2 52 Handwheel 1
26 |Upperbearingsleave | 2 53 Handle 1
27 Hexagon screw &4

No.| Descriptions |Qty
1 Rip fence 1
2 MNylon pad 1
3 Locking plate 1
& Flat washer 2
5 | Springwasher | 2
6 | Hexagonscrew | 2
7 Handle seat 1
8 | Frontguiderail [ 1
9 | Connectingrod| 2
10 Flat washer 4
M | Hexagonscrew | 4
12 | Locking handle [ 1

27 ZUBEHOR /ACCESSORIES / PRISLUSENSTVI

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie EMPFOHLENES
ZUBEHOR ZUM PRODUKT.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED
PRODUCT ACCESSORIES.

(CZ) Volitelné piislusenstvi najdete na internetu na strance vyrobku, kategorie DOPORUCENE
PRISLUSENSTVI K VYROBKU.
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28 EU-KONFORMI'[éTSIgRKLARUl:IG / CE-CERTIFICATE OF CONFORMITY
/ EU PROHLASENI O SHODE

Inverkehrbringer / Distributor

HOLZMANN MASCHINEN® GCmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel.: +43 7289 71562-0

www.holzmann-maschinen.at

Bezeichnung / name / Oznaéeni

HOLZBANDSAGE / WOOD BANDSAW / PASOVA PILA NA DREVO

Typ / model / Typ

HBS450_230V | HBS450_400V
EU-Richtlinien / EC-directives / Smérnice EU

e  2006/42/EC
e 2014/30/EC
e  20T1/65/EC

Angewandte Normen / applicable Standards / Aplikované normy

EN 19085-1,EN-19085-16; EN 60204;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-T7;

(DE) Hiermit erklaren wir, dass die oben genannten Maschinen aufgrund ihrer Bauart in der von uns in
Verkehr gebrachten Version den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
angefuUhrten EU-Richtlinien entsprechen. Diese Erklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn Veranderungen an
der Maschine vorgenommen werden, die nicht mit uns abgestimmt wurden.

(EN) Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health
requirements of the above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not being
explicitly authorized by us in advance renders this document null and void.

(CZ) Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedené stroje v nami uvedeném provedeni na trh splfuji vzhledem ke své
konstrukci zakladni bezpecnostni a zdravotni pozadavky uvedenych smérnic EU. Toto prohlaseni pozbyva
platnosti, pokud budou na stroji provedeny zmény, které s nami nebyly odsouhlaseny.

Technische Dokumentation

HOLZMANN MASCHINEN CmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

HOLZMANN MASCHINEN
e ~ Gmbl

www.holzmann-maschinen

¥
DI (FH) Daniel Schérgenhuber
GeschaftsfUhrer / Director

Haslach, 25.05.2023
Ort / Datum place/date
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29 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1) Gewahrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fur den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdrucklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments fur den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefuhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2)) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN CmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit
einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht moglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Geréat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemafen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an Verschleif3teilen wie z. B. KohlebUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafie Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemafie Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung geman des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspruche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Ansprlche sind bei mehrfacher VerauB3erung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur VerflUgung gestellt auf unserer
Homepage - Kategorie SERVICE.
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1) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.

2)) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. Mail to service@holzmann-maschinen.at.
. Or use the online complaint order formula provided on our homepage — category service.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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1.) Poskytovani zaruky

Spolecnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zarucni
dobu 2 roky;

pro komer&ni pouziti je poskytovana zaruka 1rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozornuje, ze ne vdechny polozky sortimentu jsou uréeny pro komercni pouziti.

Pokud se ve vyse uvedenych Ihltach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZzeny na Udajich o vylouceni uvedenych v bodé
,Ustanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vyméni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Vracené zasilky nebudou bez prfedchozi dohody se spoleCnosti HOLZMANN
MASCHINEN CmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena ¢islemn RMA predanym

spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak spolecnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zbozi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, ze k pfistroji bude prilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spolec¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se véemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, UdrZbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zavady zpUsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, t&snéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné
Celisti, spinace, Ffemeny atd.

d) Vylouceny jsou $kody na pfistrojich zplsobené nespravnym pouzivanim, nespravnym pouzivanim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym udc¢elem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a Udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami Ci
technickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich ndhradnich dil& nebo prislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé néklady (ndklady na dopravu) a vydaje (naklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokl ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) ZaFizeni mimo zaruéni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem nakladu (véetné nakladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni nepfenosné.

4.) Naroky na nahradu skody a jina ru¢eni

Odpovédnost spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
Naroky na ndhradu skody zpUlsobené $patnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uslym ziskem v
dUsledku vady béhem zaruéni doby se neuznavaji. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zdkonném pravu na
opravu pristroje.

SERVIS

Po uplynuti zarué¢ni doby mohou opravy a Udrzbu provadét odborné zpusobilé firmy. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN

GmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pfipadé prosim zaslete nezavaznou
poptavku na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

. nebo pouzijte online formulaf pro reklamaci, resp. objednavku nahradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské
strance - kategorie SERVIS.
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch (EN) We monitor the quality of our delivered

nach der Auslieferung. products in the frame of a Quality Management
policy.
Um einen standigen Verbesserungsprozess Your opinion is essential for further product
gewahrleisten zu kdnnen, sind wir von lhnen development and product choice. Please let us
und lhren Eindricken beim Umgang mit know about your:
unseren Produkten abhangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des - Impressions and suggestions for
Produktes auftreten improvement.
- Fehlfunktionen, die in bestimmten - Experiences that may be useful for other
Betriebssituationen auftreten users and for product design
- Erfahrungen, die fUr andere Benutzer - Experiences with malfunctions that
wichtig sein kdnnen occur in specific operation modes
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu We would like to ask you to note down your
notieren und an diese per E-Mail oder Post an | experiences and observations and send them to
uns zu senden: us via E-mail or by post:

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail / E-mail:

Vielen Dank fur Ihre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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